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阀门 在 国民 经 济 各 个 行业 中 均 有 着 广泛 的 应 用 。 本 书 据 弃 阀门 设计 的 
理论 基础 ， 直 接 从 阀门 设计 的 实际 人 手 ， 因 
所 列 阀门 产品 均 系 作者 实际 设计 ， 其 性 能 在 








此 具有 很 强 的 借鉴 意义 。 书 中 
应 用 中 得 到 了 检验 。 









































本 书 适合 从 事 阀 门 设计 的 工程 技术 人 员 阅 读 ， 也 可 供 阀门 专业 的 学 生 
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ГЕ ЕК ЕЛИ rH e) 12 УАН. ЕНЕНЖЖ. ХЕ 
Ж АЗИН, ВАН. RRA, Же ААТ. ОП ЖА ЫН, 在 化 
品 、 医 药 和 食品 生产 系统 中 ,在 水 电 、 火 电 和 核电 的 电力 生产 系统 中 ， 在 船 入 
车 辆 、 飞 机 以 及 各 种 运动 机 械 的 流体 系统 中 ， 都 大 量 地 使 用 阀门 。 些 外， 在 国防 
和 航天 等 扩 术 领域 也 使 用 着 各 种 特殊 性 能 的 阀门 。 因 此 ， 病 门 与 人 们 的 日 贡生 活 、 
E 产 均 有 着 密切 的 联系 。 

笔者 在 阀门 行业 工作 已 有 四 十 余年 ， 设 计 过 种 类 繁多 的 阀门 ， 所 设计 的 产 
曾 获 得 过 部 级 科技 进步 二 等 奖 、 三 等 奖 ， 还 多 次 获得 所 在 企业 的 科技 进步 特等 奖 。 
在 工作 过 程 中 ， 笔 者 积 素 了 一 定 的 经 验 ， 将 其 集结 成 册 ， 以 期 对 年 轻 的 阀门 设计 
人 员 有 上 所 帮助 。 

笔者 的 《蝶阀 设计 技术 及 图 册 》 和 《闸阀 设计 技术 及 图 册 》 已 经 出 版 ， 可 供 
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ВТА 0 22 ДЈ тт, ЖЕНА. ЛЖА, Бо ЛК [Н] 
构 类 型 ， 图 册 中 都 有 列举 。 书 中 所 列 产品 除了 一 侣 目 来 水 用 阀门 外 ， 其 余 竟 门 都 
设计 ， 其 人 性能、 质量 都 在 实践 中 得 到 了 验证 。 

本 书 的 出 版 得 到 了 郑州 阀门 三 王 松 松 及 冷 但 琳 两 位 工程 师 的 碳 力 相助 ， 得 到 
了 郑州 国门 广 陈 普 庆 董 事 长 、 郑 州 中 方 圈 业 有 限 公司 杨 清 强 董事 长 的 文 择 ， 还 得 
到 了 郑州 、 温 州 、 天 津 等 地 业内 朋友 的 帮助 ， 在 此 一 并 表示 感谢 。 

蔬 中 内 容 不 能 面面俱到 ， 错 误 也 在 所 难免 ， 恳 请 读者 指正 。 
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编制 及 材料 … 
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600HZ44X-100 自 来 水 


S00H44X-100 自来水 用 
12”H77W-1501bR3 双 板 


100H42X-160 立 式 静 音 
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200H74W-10R 对 来 旋 启 式 止 回 阀 … 
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2"Н41Н-3001ЪС 升降 式 止 回 闪 ы ӨӨ 
й}[ ЕШ ава налыма нө 
第 十 一 节 25H42X-160C 升降 球 止 回 阀 + 


30"HGP64H-1501bC 带 平衡 块 和 助力 关闭 旋 启 式 止 回 益 …… ド ーー 
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100H42X-160 立 式 静音 





ЖИЕКІКІНІМ 








НІН ЛА ела КЕШ “е зе-еееееебееееебеезеезгесееееееееееееее 
ЖАРАМ АЛҒАН zÑ Е EI IR] 
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1 1/2”H41Y-15001bR Ë 
25H42X-160C 升降 球 
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200H74W-10R 对 夹 旋 启 式 止 回 阀 ・ 











GB/T 12235 一 2007《 石 
| R) 

















GB/T 12236—2008 (А 








АРІ 594—1997 (ЕМИ: 
ANSI/AWWA C508 一 2001《 供 水 系统 用 公称 


旋 違 式 止 回 内 》 (摘要 ) 
BS 1868. 1975 《石油 、 




















油 、 石 化 及 相关 工业 用 的 钢 制 旋 启 式 止 








тн, 薄片 - 凸 耳 型 和 双 法 兰 型 》- 


管 径 2~24in (50 ~600mm) 











石化 及 相关 工业 月 





规范 》 
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端 和 对 焊 端 钢 制 止 


油 、 石 化 及 相关 工业 用 钢 制 截止 阅 和 升降 式 
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第 一 节 М 











止 回 阀 是 工厂 管道 ! 
上 。 止 回 阀 是 自动 开启 和 关闭 的 阀门 ， 基 本 都 没有 动力 源 。 











必须 安装 的 阻止 介质 倒流 的 重要 阀门 ， 尤 其 是 在 接近 动力 泵 的 主管 


设计 须知 
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上 
在 通 径 <350mm 的 管道 上 常 








Мел А ЕНИ; ТЕЛЕ < 














回 阀 ， 如 立 式 水 管 上 ， 它 能 够 实现 静音 并 且 结 构 人 简单 ， 但 流 





回 阅 的 种 类 很 多 ， 一 般 可 分 为 旋 启 式 、 升 降 式 和 蝶 式 ， 蝶 式 又 可 分 为 单 板 入 


1 双 板 两 种 。 
150mm 的 支管 道上 常 选用 升降 式 止 
区 阻 系数 较 旋 启 式 的 大 一 些 ; 在 通 径 
































テ 400mm 的 管道 上 常 选用 蝶 式 单 板 止 回 阀 ， 因 其 结构 长 度 
双 板 止 回 阀 都 是 对 夹 式 的 ， 在 低压 管道 上 用 得 较 多 。 








止 回 阀 主体 的 材质 ， 同 其 他 阀 种 一 样 根据 管道 和 设备 而 定 ， 也 就 是 根据 介质 的 腐蚀 性 、 温 
度 而 确定 。 阀 门 设 计 人 员 应 根据 阀门 主体 材料 选 定 相应 的 内 件 材料 和 蜜 3 





耐 蚀 、 耐 高 温 性 能 应 不 低 于 主体 材料 。 


D BER, KENE, APR 























时 面 材料 ， 内 件 材料 的 


止 回 阀 设计 标准 有 许多 种 ， 设 计时 应 以 相关 标准 或 规范 作为 依据 ， 不 能 随心 所 欲 。 





ЛЕЛЕ ИИ, ЖЕ ЖАЙ ТИЯ 











F, 或 者 時 井 時 団 , ОЖ АУРЕ ЕНТ IR ЖЖ, 





声音 很 响 ， 这 是 因为 介质 的 压力 低 或 动能 不 足 ， 无 法 使 闪闪 打开 或 完全 长 时 间 打 开 ， 更 无 法 使 

















阀 办 稳定 在 全 开 位 置 。 所 以 阀门 出 广 时 应 附 有 使 用 说 明 书 
度 ， 最 好 能 提供 阀 办 全 开 位 置 时 的 动能 是 多 少 (一 般 可 由 
出 来 ) ， 保 证 所 选 

时 ， 选 
方便 地 解决 了 问题 。 









































用 的 阀门 是 适当 的 。 笔 者 曾 遇 到 过 用 户 介 
用 了 150 磅 级 旋 启 式 止 回 阀 ， 结 果 无 法 打开 ， 了 解 情 况 后 帮 他 们 加 了 一 个 配 重 平衡 块 很 


， 注 明 该 阀门 阀 兴 的 重量 及 启 闭 角 
用 户 根据 介质 的 流速 和 密度 来 计算 
质 压 力 低 、 流 速 和 介质 密度 也 很 低 























管道 中 介质 压力 有 时 是 不 稳定 上 
во ШЕ 3 


р, 





ХІ 
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低 ， 就 无 法 实现 密 














时 高 时 低 ， 不 是 一 个 恒 值 。 当 其 介质 倒流 时 压力 很 
时 ， 压 力 在 公称 压力 的 1. 1 倍 范围 内 越 高 越 好 ， 低 了 就 达 不 到 





25 





封 必需 的 比 压 ， 会 发 生 泄漏 。 这 种 情况 下 用 户 应 向 阀门 生产 广 家 提出 要 求 ， 在 设计 这 种 阀门 














时 ， 应 在 阀 欠 上 加 一 个 在 介质 低压 时 能 自动 开启 的 加 力 液 有 





ЕШ ЕЙ E ЕЖЕН 
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里 加 压气 包装 置 的 旋 启 式 止 回 阀 以 供 同 行 参考 。 如 果 | 
再 安装 帮助 关闭 密封 用 的 动力 装置 了 ， 止 回 阀 只 起 到 瞬间 止 回 作用 。 











j 户 在 管道 配 装 了 切断 疗 ， 则 不 必 




































































止 回 阀 还 有 一 个 问题 是 阀门 关闭 时 的 水 锤 现象 。 动 力 泵 突然 停止 或 由 于 其 他 原因 介质 产生 
倒流 ， 止 回 阀 阀 办 应 立刻 关闭 。 如 不 能 关闭 会 造成 管道 中 或 反应 和 釜 中 介质 混乱 ,其 至 将 动力 泵 
打 坏 等 严重 后 果 。 但 是 ， 如 瞬间 关闭 会 振 塌 设 备 ， 就 需要 安装 阻尼 装置 ， 使 闵 办 较 缓 慢 地 关 
闭 ， 实 现 0.3 ~2s 的 缓冲 。 一 些 重要 的 旋 启 式 止 回 阀 、 蝶 式 止 回 阀 都 疾 有 可 调 关 闭 速度 的 阻尼 
装置 ， 由 用 户 自行 调整 。 一 般 管道 上 ,尤其 是 低压 口径 较 小 的 管道 的 止 回 阀 上 都 不 装 阻尼 装 


























置 ， 因 为 在 那里 发 生 水 锤 现象 对 装置 没有 太 大 影响 。 
关于 自来水 行业 用 止 回 阀 的 阀门 表面 纯 环 氧 涂 装 技术 
《蝶阀 设计 技术 及 图 册 》 和 《 疗 阀 设计 技术 及 图 册 》， 本 二 



































BAF 


装备 和 橡胶 技术 ， 可 见 笔者 编写 的 


ЕЛ. 























Ма ЛТ ИЛЛ ПЕШ , SAN 
靠 的 追溯 性 ， 必 要 时 还 应 进行 抗震 性 





























等 其 他 行业 相 比 ， 质 量 
型 式 试验 ， 在 设计 上 阀门 结构 没有 特别 的 要 求 。 





时 要 求 高 ， 每 个 零 部 件 加 工 都 具有 可 


ЖОН 标 d 


1. 中 国 国 家 标准 

GB/T 12233 一 2006 《通用 阀门 ” 铁 制 截止 阀 与 升降 式 止 回 阀 》 

GB/T 12235 一 2007 《石油 、 石 化 及 相关 工业 用 钢 制 截止 阐 和 升降 式 止 回 阀 》 
GB/T 12236 一 2008 《石油 、 石 化 及 相关 工业 用 的 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 》 
GB/T 13932 一 1992 《通用 阀门 ” 铁 制 旋 启 式 止 回 阀 》 

GB/T 589 一 1993 《船用 法 兰 青铜 止 回 阀 》 

GB/T 592 一 1993 《船用 法 兰 铸 铁 止 回 阀 》 

2. 中 国 机 械 行业 标准 

ІВ/Т 8937—2010 《对 夹 式 止 回 阀 》 

JB/T 7746—2006 《紧凑 型 钢 制 阀门 》 

3. 美国 国家 标准 
ANSI/ASME B16.34 《 带 法 兰 、 有 螺纹 及 焊接 端 部 的 阀门 》 
4. 美国 石油 学 会 标准 
АРІ 594 《对 夹 式 、 凸 耳 对 夹 式 和 双 法 兰 式 止 回 阀 》 

API 6D 《管线 阀门 规范 》 

5. 美国 水 行业 协会 标准 

ANSI/AWWA C508 《供水 系统 用 公称 通 径 2 ~24in 旋 启 式 止 回 阀 》 
6. 英国 国家 标准 
BS 1868 《石油 、 石 化 法 兰 和 对 焊 连接 止 回 阀 》 

BS 5160 《一 般 用 途 钢 制 截止 阅 、 截 止 - 止 回 阅 、 升 降 止 回 阀 》 

BS 5352 《石油 、 石 化 和 有 关 工 业 用 小 于 等 于 50mm 的 钢 制 棉 式 闸阀 、 截 止 - 止 回 阀 及 止 回 阀 》 
7. 设计 时 相关 联 的 一 些 标准 

GB/T 9113 《整体 钢 制 管 法 兰 》 

JB/T79 (HAEE) 
SH 3406 《石油 化 工 钢 制 管 法 兰 》 

HG/T 20592 《 钢 制 管 法 兰 (PN 系列 )》 

ASME/ANSI В16.5а 《 管 法 兰 及 法 兰 管件 》 

ASME/ANSI B16.47 《大 直径 钢 制 法 兰 》 

API 6A 《 钢 制 管 法 兰 》 

DIN 2543 《法 兰 的 结构 形式 》 

JIS B2216 《法 兰 的 结构 形式 及 尺寸 》 

NFE 29-211 《 钢 制 法 兰 》 

BS 4504 《标准 法 兰 》 

ANSI B16. 25 《对 焊 端 部 》 

阀门 设计 的 相关 材料 因 内 容 太 多 ， 不 一 一 列 出 ， 需 要 时 可 参阅 杨 源泉 主编 的 《阀门 设计 手册 》。 


















































































































































第 三 节 型 号 编制 及 材料 


号 编制 对 阀门 生产 广 家 而 言 就 是 图 号 编制 ， 十 分 重要 。 从 图 号 中 能 看 出 阀门 的 类 型 、 通 

















ЕН 




















径 、 公 称 压力 ， 也 能 知道 主体 材料 、 密 封 材料 及 驱动 方式 。 型 号 是 企业 产品 设计 、 和 生产、 销售 等 
的 主要 依据 ， 也 是 客户 订货 的 依据 。 阀 门 型 号 的 组 成 及 代号 见 表 1-1。 阀 门 常用 材料 见 表 1-2。 

本 型 号 中 在 “阀门 种 类 ”后 面 添加 了 “增加 附件 ”一 栏 。 随 着 社会 的 发 展 、 科 技 的 进步 ， 
对 止 回 阀 的 要 求 在 提高 。 前 面 概述 中 提 到 的 “密封 加 压气 氏 ”、“ 阀 辩 配 重 平衡 块 ” 都 是 新 涌 
现 出 来 的 元 素 。 
































表 1-1 阀门 型 号 的 组 成 及 代号 












































































































































































































































公称 通 径 AR Ен 
英 制 іп 
мәж | ВВ | 代号 
ПАЗ H 
名 称 代 号 
未 加 
增加 附件 阻尼 2 
增 力 缸 G 
平衡 块 P 
名 称 代号 
Жыш 法 兰 4 
连接 形式 焊接 z 
А] Ж 7 
12 H 2 4 4 Н 15016 С 
ШЕН ЖІБІН ААА, 代号 
直通 式 1 
д 立 式 2 
单 兴 式 4 
旋 启 式 ЖЫҚ 5 
IORI 6 
жи 7 
蝶 式 өш т 
№ 式 9 
ЕТ 名 称 代号 
密封 面 材料 ( 阀 座 剛体 本 体 材料 W 
与 阀 板 密封 面 为 橡胶 x 
不 同 材料 时 以 低 合金 钢 H 
硬度 的 标 出 ) шу Е 
四 氟 乙 烯 F 
公制 10MPa 
公称 压力 (压力 等 级 2 
PAR 英制 ГТ) 
材料 代号 
球墨 铸铁 Q 
碳 钢 C 
WC6 16 
WC9 19 
主体 材料 CFS 
СЕЗ P3 
СЕМ R 
СЕЗМ R3 
20 号 合金 A 
蒙 乃 尔 合 金 M 




















表 1-2 止 回 山 常用 材料 

































































































































































材 料 
零件 名 称 
名 Ж 牌 = 
球墨 铸铁 QT450-10 .QT500-7 
低 合金 结构 钢板 16Mn 
优质 碳 素 钢 20,25 
ВК ти ИЕ ЕҤ 铸 钢 WCA、WCB、WCC 
球墨 铸铁 QT450-10 .QT500-7 
不 锈 铸 钢 ZG20Cr13 .ZG12Cr18Ni9 Ti 
奥 氏 体 铸 钢 CF8 、CF8M 、CF3 „СЕЗМ 
碳 素 钢 35 
销 轴 - 
铬 镍 钛 不 锈 钢 1Cr17Ni2 .1Crl8Ni9Ti 304 、304L、316 、316L 
' 12Cr13 、20Cr13 
不 锈 钢 板 
1Crl8Ni9Ti 304 、304L、316 ‚3161, 
不 锈 钢管 1Crl8Ni9Ti ,304 、304L、316 、316L 
EDCoCr- A 、EDCoCr- В 
къв 堆 焊 不 锈 钢 ЕО-19-10МЬ-16(132) 
EO-23-13- XX 
TDCoCrl - X 、TDCoCr2 - X 
销 铬 钨 合金 
粉 201 、 粉 202 
橡胶 NBR( Т АЛЕ) 、EPDM( 三 元 乙 丙 橡 胶 ) 、FPM( 气 橡胶 ) 
球墨 铸铁 QT400-10 、QT450-10 、QTS00-7 
端 盖 . 销 轴 伸 出 端 填料 普通 碳 素 钢 0235А 
E i 低 合 金 结构 钢板 16Mn 
优质 碳 素 钢 25 .35 45 
聚 四 气 乙 烯 SFT-1 .SFT-2 、SFT-3 
5-5-5 锡 青 铜 ZCuSnPb5Zn5 
9-2 铝 青铜 ZCuAl9Mn2 
не 
40-2 (ИЙ ZCuZn40 Mn2 
9-4-4-2 铝 青铜 ZCuAl9Fe4 Ni4 Mn2 
ж ЖЯ 奥 氏 体 合金 内 孔 粉 201、 粉 202 
优质 碳 素 钢 35 45 
连接 销 铬 不 锈 钢 12Cr13 20Cr13 
奥 氏 体制 304 、304L、316 、316L 
优质 碳 素 钢 25 、35 
螺栓 RA 合金 结构 钢 30СтМо,40СтМо 
奥 氏 体 钢 304 、304L、316 .316L 
、 弹簧 钢 50CrVA .30W4Cr2VA 
弹簧 - 
不 锈 钢丝 12Crl8Ni9 











(Ж) 


材 Ж 





零件 名 称 == = 
小 


ж 号 





石棉 橡胶 板 


XB200 XB350 、XB4S0 











金属 平 垫 片 





304 ,3041.,316 ‚3161, 





垫 片 
铜 ( 软 钢 ) 包 石墨 垫 片 








钢 带 -石棉 缠绕 执 片 





O 形 密封 圈 橡胶 





МВЕСТЛН ЛЕ) `EPDM( 三 元 乙 丙 橡胶 ) «ЕРМ( ЖЖ ) 








柔性 石棉 盘 根 





四 气 乙 烯 编织 填料 











销 轴 伸 出 处 填料 石墨 石棉 强 





柔性 石墨 带 











碳纤维 纺织 带 








第 四 节 结构 形式 说 明 





止 回 阀 因 使 用 场合 不 同 ， 所 选用 的 结构 形 
式 。 升 降 式 中 又 分 为 立 式 和 卧 式 两 种 ， 蝶 式 ' 


一 、 旋 启 式 止 回 阀 
旋 启 式 止 回 阀 在 止 回 阀 中 居于 主导 地 位 ， 


























式 也 不 同 ， 一 般 分 为 三 种 : 旋 启 式 、 升 降 式 和 蝶 
又 分 为 单 板 和 双 板 两 种 。 





使 用 范围 最 广 ， 能 适用 于 水 平 管道 ， 也 能 适用 于 











介质 自 下 向 上 流动 的 紧 直 管道 ， 适 用 于 石油 化 工 、 电 站 、 水 工业 等 各 种 行业 ， 主 要 部 件 有 阀 














Ж, Ва, BD. ЖҒНЕ. ШУР ЖОКЕ 











可 在 与 播 杆 连接 的 销 轴 伸 出 端 上 安装 所 需 的 阻尼 




















装置 、 帮 助 关 闭 用 的 助力 装置 和 平衡 闪闪 重力 
封 连接 。 
钢 制 旋 启 式 止 回 闪 的 密封 结构 一 般 采 用 金 
球墨 铸铁 为 主体 的 阀门 ， 其 密封 结构 一 般 采 用 
为 这 两 种 阀门 的 结构 。 















































图 1-1 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 典 型 结构 








用 的 配 重 平 衡 块 。 在 介质 高 压 时 阀 盖 采用 自 紧密 














属 对 金属 的 硬 密封 结构 ， 在 水 行业 里 常用 的 是 以 
金属 对 橡胶 的 软 密封 结构 。 图 1-1 和 图 1-2 所 示 



































图 1-2 DNs300mm 水 行业 用 铁 制 旋 启 式 止 回 阀 结 构 
5 











ЖИ! 
一 个 关闭 密封 力 ， 铸 铁 橡 胶 密 
起 ， 但 必须 停止 于 限 位 上 ， 不 能 无 限 上 味 ， 和 否则 回流 来 时 间 办 背 


БЫ {у Бей RAE- K 
挡住 出 口 通道 的 面积 ， 增 加 流 阻 ， 太 小 了 也 不 行 ， 会 影 


Я 





网 制 金属 密 
以 防止 因 阀 体 销 轴 孔 与 阀 月 
K, 一 般配 合用 HIL1Zdll1， 比 较 宽 松 。 交 办 尾部 球面 段 的 长 度 比 播 杆 下 孔 前 后 两 端 平 国 














еы 
НЕН 


















































НЮЖАНЯНАХ В. RREH 












































时 面 不 平行 而 造成 无 法 密封 到 位 。 

















闪闪 与 阔 座 关闭 时 一 般 都 会 与 垂直 线 成 5° 关闭 夹 角 ， 以 利用 阀 因 自重 增加 








F 启 后 在 介质 力 的 作 月 





日 下 向 上 托 








面 不 再 受 力 , ЮЛҒА 


的 结合 





球面 与 了 


无 法 关闭 。 


F 面 成 15 左右 的 下 夹 角 ， 这 个 角度 称 为 关闭 角 。 关 闭 角 也 不 能 大大 ， 否 则 会 
响 关 闭 时 的 敏感 性 ， 不 能 及 时 关闭 。 

封 旋 启 式 止 回 阀 ， 阀 办 尾部 外 圆 与 播 杆 下 孔 采 用 球面 与 孔 
КЗ 


( 1-1), 


L 的 配合 转角 自由 度 很 












































[的 厚度 

















大 0.5~1lmm， 太 小 会 影响 角度 转动 自由 度 ， 太 大 则 阀 办 因 重 力作 用 会 向 前 倒 下 ， 在 闪 准 关 闭 
时 外 圆 上 沿 口 大 量 磨损 阀 座 密 封面 ， 时 间 久 了 会 造成 无 法 密封 。 这 点 很 重要 ， 一 些 客户 其 至 会 
规定 这 个 空 际 尺寸 。 

为 保证 阀 办 后 紧 国 螺母 不 脱落 ， 一 般配 作 一 个 小 孔 ， 用 不 锈 钢 丝 穿 过 固定 住 此 螺母 与 阀 办 
的 连接 。 也 可 以 用 开口 销 ， 但 材质 必须 是 不 锈 钢 。 














口径 较 大 的 钢 制 旋 局 式 止 回 阀 ， 阀 辩 尾 部 不 用 螺母 结构 ， 改 用 外 螺纹 塞 形 的 闪闪 盖 ， 也 需 
要 用 紧 定 螺 柱 紧 国 。 


А 








由 制 金属 密 
Рев ВАНГА 




















合金 材料 。 
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E 烛 不锈钢 或 硬 质 
第 一 种 方法 是 在 阀 体 上 加 
但 不 适合 
第 二 种 方法 是 在 阀 体 上 加 


全 全 
H м 








堆 爆 硬 





дет, H 





ЕГЕ ІНІН ІМ, Мен, ЕЖЕ 
日 同 种 材料 补 焊 。 


ИШЕ КНИА, И 





























Mx ЕЙ {Т ФФИ ИЖ, #1 


材料 有 三 种 方法 : 





[一 个 堆 焊 层 基 面 直 接 夫 




















[一 个 凹 坑 和 焊接 坡 口 ， 把 已 夫 














焊 上 去 。 这 种 方法 堆 焊 不 锈 旬 
E 爆 后 还 要 进行 消除 应 力 热 处 理 。 
E 烛 不锈钢 或 硬 质 合金 的 座 圈 直接 








ПЕТЕ ИК ЕСЖ, Ш# 
封面 则 要 根据 要 求 堆 焊 不 锈 钢 或 硬 质 


网 没 问 题 ， 


























焊 在 阀 体 上 。 此 方法 最 大 的 优点 是 座 圈 可 采用 喷 焊 金属 粉末 工艺 ， 此 工艺 是 成 熟 工 艺 ， 焊 层 不 


会 有 质量 问题 ， 喷 焊 完 毕 的 阀 座 不 必 进 行 粗 加 工 就 可 直接 焊 到 阀 体 上 ， 然 后 进行 密 3 
工 。 这 种 方法 现 已 被 广泛 接受 。 
第 三 种 方法 是 采用 螺纹 座 圈 。 在 阀 体 上 先 加 工 完 螺纹 和 密 : 






































螺纹 座 圈 旋 入 阀 体 内 。 这 种 方法 的 优点 是 阀 体 不 必 两 次 上 





机 床 加 工 ， 一 次 操作 就 可 完工 ， 省 时 省 工 ， 但 它 的 不 足 
里 面 较 困 难 ，3 
配 后 螺纹 阀 座 与 阀 体 连接 处 密封 易 发 生 泄漏 。 连 接 处 不 允 


阀 体 上 加 





[螺纹 和 密 3 











УК ЖЗ 


1-3 ~ 1-5 жаа АЕ 0925 o 


这 三 


时 胶 脂 ， 因 高 温 后 密 





种 结构 形式 有 一 点 


== 


Е 
JE 


且 精 度 要 求 较 高 ， 装 





并 








寺 胶 脂 会 失效 。 
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от, 即 賠 北上 密封 面 的 





ие À FA 
E DE BJ Е 








E 密 封面 

















撞 








町 的 便 度 , 








现 密封 。 


在 公称 通 径 大 于 350mm 时 ， 阀 座 密封 面 设计 成 45° 夹 


时 面 材质 的 硬度 一 定 要 大 于 较 窜 的 闪 座 密封 
否则 阀 办 关闭 撞击 几 次 后 ， 阁 办 密封 面 上 就 有 
痕 ， 每 次 撞击 时 的 关闭 位 置 肯定 有 些微 小 差别 ， 无 ; 


вы i HE 
, WRR 


根据 公称 通 径 来 定 。 














夫 实 




















角 ， 优 点 有 两 个 : 一 个 是 行程 较 短 ， 原 来 夹 角 行程 要 80°, 
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图 1-3 钢 制 旋 
直接 堆 焊 密封 材料 结 








启 式 止 回 











里 面 机 加 











时 面 ， 然 后 把 精 加 工 完毕 后 的 外 


ВМИ 
№ 











1-4 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 阀 体 焊接 座 圈 结构 嫩 1-5” 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 阀 体 配 螺纹 座 圈 结 枯 


现在 只 需要 40° 关 闭 角度 ,保护 了 阀 因 上 密封 橡胶 带 ， 长 时 间 撞 击 橡 胶带 肯定 极 易 损坏 ， 尤 其 
加 速度 作用 下 后 面 10° 时 撞击 力 更 大 。 第 二 是 保护 模 杆 与 阀 办 的 连接 块 。 

1-6 所 示 为 DN350 ~ 600mm 水 工业 用 球墨 铸铁 橡胶 密封 旋 启 式 止 回 阀 。 这 种 大 口径 密 
封面 成 45° 夹 角 的 旋 启 式 止 回 阀 阀 体 结构 长 度 一 般 都 比较 长 ， 都 超过 标准 尺寸 。 企 业 要 自行 制 
订 一 个 尺寸 系列 ， 明 确 标 明 在 样本 上 ， 供 用 户 设计 装置 时 参考 。 阀 体 阀 座 的 通 孔 及 密封 面 不 是 
圆 形 的 ， 而 是 椭圆 形 的 ， 阀 省 及 密封 也 是 椭圆 形 的 。 阀 体 椭圆 形 金 属 密 封面 都 是 不 进行 机 加 工 
的 ， 要 求 比较 高 ， 具 体 情 况 在 后 面 设计 说 明 将 会 介绍 。 








































































































图 1-6 DN350 ~600mm 水 工业 用 球墨 铸铁 橡胶 密封 旋 启 式 止 回 阀 


关于 水 工业 用 阀门 内 外 表面 环 氧 树脂 涂 层 方面 的 内 容 在 概述 中 已 作 说 明 。 
旋 局 式 止 回 阀 阻尼 装置 分 为 两 种 类 型 : —Ж А 0 ВОЈ, Ж ИТЕ, ТЕЙИШ ГЕ; 9 
一 种 是 活塞 形 的 ， 常 用 在 中 、 低 压 水 工业 用 铸铁 阀门 上 。 
在 阀 体腔 内 ， 择 杆 同 阀 办 连接 在 一 起 ， 摇 杆 同 销 轴 用 两 根 键 连接 为 一 体 ， 销 轴 一 端 支撑 在 
阀 体 的 盲 孔 上 ， 男 一 端 伸 出 阀 体 通 孔 ， 伸 出 段 用 联 轴 器 与 圆 盘 阻尼 器 上 伸 出 的 转轴 连接 ， 用 文 
架 文 撑 。 
圆 盘 形 阻尼 器 一 般 用 锻件 圆 简短 体 ， 两 端 装 有 端 盖 ， 对 夹 连接 而 成 。 短 体内 有 一 转轴 ， 转 
轴 上 装 有 两 块 刮 板 ， 外 壳 上 对 称 装 有 两 块 挡 板 ， 把 币 空 间 分 为 前 后 两 个 部 分 ， 在 端 盖 挡 板 两 侧 
7 










































































设 有 孔 槽 ， 沟 通 前 后 两 有 舱 ， 而 在 这 沟通 的 槽 内 装 有 调节 槽 内 流通 面积 的 调节 螺 杀 。 此 调节 螺钉 
位 置 的 转动 能 调节 前 后 腔 油 的 流速 ， 从 而 调节 阀 办 转动 的 速度 ， 达 到 阻尼 作用 ， 如 图 1-7 
所 示 。 
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Врани <р ү РР 
全 —— = а 9 
ニー Е 
ж/е еи е ақ КА КАКА YA 4 2 KA 1 РА Жин ы 
SN Ие «арайы 

















图 1-7 HEJA IRIE E RR A ЖР BH J я А МЕ 


32 В а 8 ЖШ. ет. ІМ ЕРІНІ ЕЖЕН ЕН НИН Bi Ez АН Л Ве НА, 曲 柄 田 一 
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角度 时 的 关闭 速度 ， 在 阀 办 即将 关闭 的 瞬间 ， 使 关闭 速度 降低 ， 这 时 闪闪 已 基本 关上 ， 只 是 尚 
未 达到 密封 位 置 ， 降 低 关闭 速度 能 有 效 地 保护 阀 沁 上 的 橡 胺 不 被 损坏 。 这 种 活塞 形 阻尼 融 结 构 
如 图 1-8 所 示 。 

































































图 1-8 旋 启 式 止 回 阀 活 塞 形 阻 尼 咒 连接 图 








=, Ж ЕЮ 
升降 式 止 回 阀 分 为 两 种 : над, зло Шз ЕР ЗИ, 立 式 的 


用 于 竖 式 管道 。 这 两 种 升降 式 止 回 阀 一 般 都 不 装 阻尼 装置 ， 也 不 装配 重 平衡 块 ， 如 要 增加 关闭 
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2, WARRI- 1E E 
(1) 由 式 井 降 式 止 回 山 ЯН ЕЗ ӨЛІК. RERE, ШЕ 1-9 мл. К — 
АВЛЯЛЮКЕМНЕ, {КЛЫ ИП МОЩЕН хе НА, Наз [8] —18 КЇР) Ж 
в, РТА ИЕ КЕЕ ЕЕ HI, В а у С Ч, BWE AE, КЕНО НЕ 
FF Bu HAP АЫ И, YU ЕЕ, ЕЛЕ 
P M ИО КЛЕЕВ Y 型 两 种 ， 分 别 如 图 1-9 和 图 1-10 所 示 。Y УМАЖ 
式 止 回 阀 的 流 阻 系数 可 能 比 直 通 型 的 好 一 些 。 
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619 ШАЛ ДЕНИ ФУ 图 1-10 YY 型 升降 式 止 回 阀 结 构 


卧 式 小 口径 (<50mm) 升降 式 止 回 阀 都 采用 如 图 1-11 所 示 的 结构 。 设 计 标 准 可 见 JB/T 
7746 一 2006《 紧 凑 型 钢 制 阀门 )， 其 中 有 具体 结构 
图 及 缩 孔 后 的 尺寸 和 壁 厚 等 内 容 。 阀 体 整 个 中 腔 作 
升降 定位 用 。 阀 办 全 部 用 不 锈 钢 制 成 ， 阀 体 若 用 碳 
я, 最 好 在 阀 体 中 腔 馈 有 不 锈 钢 套 ， 否则 容易 锈 
亿 。 这 种 阀门 升降 高 度 不 再 是 阀 座 通 道 的 1⁄4 Т. 
而 要 有 相当 的 高 度 ， 以 保护 其 内 的 所 有 截面 面积 不 
小 于 闹 座 通道 截面 面积 。 设 计 这 种 阀 时 除 阀 久 上 打 
有 两 个 孔 ， 使 回流 介质 流向 阀 匆 上方， 必要 时 还 应 
在 阀 欠 大 外 圆 上 开 几 个 档 ， 便 于 介质 很 快 地 到 达 阐 
办 上 方 。 设 计 这 种 阀门 时 还 应 考虑 到 介质 的 回流 不 
жарна, МИНЕ J ЖЕП ие ЕП EAA H IREE E a 
位 置 。 

这 种 阀门 基本 都 采用 锥 面 密封 形式 ， 不 用 平面 密封 。 锥 面 密封 更 可 靠 ， 这 里 阀 闪 密 封面 是 
硬 宽 面 ， 阀 座 密封 面 是 窗 面 ， 硬 度 也 较 阀 办 小 一 些 ， 这 样 才能 保证 密封 ， 并 且 阀 门 有 较 长 的 使 
用 寿命 。 阀 办 升降 导向 长 度 应 不 小 于 该 段 闪闪 直径 的 60% ， 不 然 可 能 会 卡 死 。 

图 1-11 表示 的 是 承 插 式 连接 形式 ， 如 需要 可 改 为 螺纹 连接 、 对 焊 连接 。 如 需要 双 法 兰 连 接 ， 
只 需 在 两 端 承 插 式 焊 上 两 个 法 兰 。 这 种 结构 是 适用 于 压力 不 大 于 2500 БҰ (42MPa) 的 情況 。 

卧 式 升降 式 止 回 闪 安 装 于 水 平 管道 ， 阀 盖 朝 上 呈 水 平 状态 。 

(2) 立 式 升降 式 止 回 阀 ”结构 如 图 1-12 所 示 。 该 阀 用 于 介质 由 下 向 上 的 竖立 式 管道 上 。 
它 由 阀 体 、 阀 辩 、 定 位 盘 构 成 ， 结 构 十 分 简单 。 阀 辩 密 封面 采用 平面 型 的 较 多 ， 也 有 采用 锥 
的 。 其 密封 面 的 宽窄 同 卧 式 一 样 ， 阀 辩 宽 而 硬 ， 阀 座 罕 而 软 ， 这 样 才 能 保证 密封 和 使 用 寿命 。 
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阀门 开启 高 度 为 阀 座 通道 直径 的 1/4 -1/3, ФЛЕШ ЖАН. RA p R E1 AFE IR] BË 
全 开 时 停止 的 位 置 ， 其 最 小 尺寸 为 阀 座 通道 直径 的 1.5 倍 ， 其 机 理 在 后 面 也 有 说 明 。 定 位 轮 的 
结构 有 如 手 轮 ， 周 围 的 一 个 圆 同 阀 体 出 口 端 相配 合 ， 用 螺钉 定位 ， 使 此 轮 能 定位 在 出 口 端 。 

如 果 不 考虑 成 本 ， 也 可 以 实现 等 通 径 , 方法 是 将 中 腔 直 径 加 大 ， 把 几 根 轮 幅 设计 在 中 腔 
中 ， 保 证 阀 办 全 开 后 轮 幅 间 截 面 面 积 等 于 阀 座 通道 截面 面积 ， 阀 座 必须 设计 成 用 螺纹 结构 从 阀 
体 进口 端 旋 和 信 。 这 种 结构 目前 市 场 上 尚 无 供应 ， 用户 要 求 时 可 特殊 订货 。 这 种 特殊 结构 如 图 
1-13 所 示 。 
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1-12 & ху КЕ ІК éi A 图 1-13 RHE RTT A МКТ ІН А РИ 
座 通道 截面 面积 的 创新 结构 示意 图 























这 是 一 种 全 新 概念 的 设计 。 阀 办 要 从 进口 螺纹 孔 中 装 入 ， 而 内 口 直径 又 较 小 ， 浆 办 外 圆 要 
进行 机 加 工 。 旋 入 的 螺纹 阀 座 要 用 热 片 与 阀 体 密封 ,否则 会 发 生 泄漏 。 

在 自来水 行业 中 ， 大 楼 内 部 的 竖 直 管道 上 常用 立 式 止 回 阀 。 因 水 在 流 经 阀门 及 关闭 时 ， 阀 
门 内 会 产生 较 大 的 噪声 ， 所 以 出 现 一 种 新 颖 的 静音 式 止 回 阀 。 结 构 及 照片 如 图 1-14 所 示 。 






































图 1-14 保证 阀门 内 弯 处 截面 面积 不 小 于 阀 座 通 道 截面 面积 的 创新 结构 示意 图 
































这 个 静音 不 仅 指 关闭 瞬间 的 静音 ， 关 键 是 指 常 开启 状态 下 介质 流动 的 静音， 所 以 在 阀门 内 
腔 设计 一 个 水 滴 似 的 流 线 体内 胆 ， 阀 体内 腔 也 设计 成 一 个 水 滴 似 的 流 线 体 ， 水 就 在 内 外 流 线 体 
之 间 流 动 。 设 计时 要 注意 内 外 两 个 流 线 体 有 较 大 差异 ， 和 否则 无 法 保证 其 流通 空间 的 前 后 等 截面 
面积 。 阀 体 出 口 处 加 工 有 一 个 由 坑 ， 用 于 安装 内 胆 。 内 胆 尾部 外 面 用 轮 幅 同 后 圈 固 定 ， 内 部 前 
10 





























端 又 用 轮 幅 与 升降 定位 孔 连 接 ， 均 为 一 体 铸 造 。 升 降 定位 孔 内 部 必须 装 有 轴 套 。 在 装配 时 里 面 
必须 冯 有 不 锈 钢 弹 筑 ， 因 为 介质 回流 时 ， 内 胆 尾部 仅 有 一 个 小 孔 ， 其 流量 不 足以 推 开 阀 欠 ， 弹 
筑 可 以 给 阀 办 一 个 初始 推力 。 阀 流 一 但 脱离 内 胆 ， 背 面 即 会 得 到 介质 冲力 ， 从 而 迅速 关闭 。 阀 
ЖЕ ЕЖЕН ЖЕРЕН, ЖЕМЕЙ нун ЕУ, 井 且 能 可 工 審 封 。 陶 体内 外 、 内 胆 内 外 
KRIE TARRA ARER E, ШЖК ы — Е НИК ИР Л ШЖ РЕКТЕР, 
则 伸缩 杆 必 须 用 不 锈 钢材 质 。 内 胆 非 镶 铜 轴 套 的 部 分 都 必须 涂 覆 环 氧 树脂 ， 阀 门 腔 内 所 有 和 链 铁 
零 部 件 表面 都 必须 涂 装 ， 不 许 有 任何 露 铁 表面 。 


=. WAE E 


ШЕН РГЕН, АЖО 25 > DN600mm Н ЯЕ Е ИШЕ C F EIo EÇ (F ER 
有 连接 长 度 小 、 自 重 轻 、 流 阻 系数 较 小 等 优点 ， 能 适用 于 水 平 管道 和 竖 直 管 道上 ， 能 用 于 各 种 压 
力 的 管道 。 主 体 材 质 有 不 锈 钢 、 碳 钢 、 合 金 钢 、 铸 铁 等 多 种 。 最 大 公称 通 径 国 际 上 已 做 到 了 6m, 
国内 已 做 到 4m 以 上 。 蝶 式 止 回 阀 分 为 两 种 : 一 种 是 单 板 的 ， 另 一 种 是 双 板 的 ， 各 有 其 特点 。 

(1) 单 板 蝶 式 止 回 阀 ”这 是 蝶 式 止 回 阀 最 常见 的 种 类 ， 能 适用 于 各 种 高 压 管道 。 并 且 这 
种 阀门 同 旋 启 式 一 样 能 装 各 种 阻尼 装置 ， 如 需要 也 能 装配 重 装 置 和 助力 关闭 装置 。 这 种 阀 的 基 
本 形态 与 蝶阀 相似 ， 连 接 法 兰 、 连 接 长 度 都 与 蝶阀 相同 ， 区 别 只 是 阀 杆 的 偏心 很 大 ， 基 本 上 为 
公称 通 径 的 1/4 左右 。 这 种 阀 的 关闭 动力 就 是 利用 介质 回流 时 上 下 部 分 的 压 差 ,打开 也 是 靠 顺 
向 介质 的 压 差 。 关 闭 时 的 密封 压力 靠 整个 阀 办 背面 的 介质 压力 作用 。 

目前 国内 外 尚 无 专门 的 单 板 蝶 式 止 回 阀 的 设计 、 生 产 试 验 等 方面 的 标准 ， 只 是 参照 相应 的 蝶阀 
和 止 回 立 的 标准 进行 。JBAT 5299—2013 《 液 控 止 回 蝶 岡 》 是 一 个 蝶阀 的 标准 ， 设 计时 可 以 参考 。 

单 板 蝶 式 止 回 阀 在 水 行业 上 用 得 很 多 ， 都 是 正 锥 角 的 ， 因 压力 <2.5MPa， 基 本 上 都 采用 
ӘЛЕ КРЕ ЛЕ. ВК ЕЛЕНЕ РИК БИРЕ ЛК РИНЕ К ЖЫ ЗУ — J iñ Е 1000mm 以上 
都 应 加 装 阻尼 装置 ， 用 在 重要 场合 如 水 厂 的 泵 房 时 ， 即 使 口径 较 小 也 会 装 阻尼 装置 。 阻 尼 装 
置 通常 会 选用 盘 式 的 。 图 1-15 是 装 圆 盘 形 阻尼 装置 单 板 蝶 式 止 回 阀 的 结构 图 。 
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图 1-15 A JÉ PH е e g W À E MEI RR А Ы 
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用 在 自来水 管道 中 的 单 板 蝶 式 止 回 阅 ， 内 外 都 应 有 环 氧 树脂 涂 层 ， 不 能 有 露 铁 现象 。 
锥 面 的 阀 座 、 阀 汰 上 有 橡胶 密封 轿 ， 阀 门 关 闭 时 尽管 用 了 阻尼 装置 ， 瞬 间 压 力 仍然 较 大 ， 
所 以 这 种 阀门 必须 要 用 关闭 限 位 。 这 个 限 位 必须 可 调 ， 关 闭 不 到 位 会 漏 ， 关 闭 过 头 也 会 漏 ， 关 
闭 位 置 是 否 到 位 十 分 重要 。 

(2) 双 板 蝶 式 止 回 阀 ” 双 板 蝶 式 止 回 阀 大 多 是 对 夹 连 接 的 ， 很 少 采 用 双 法 兰 连接 形式 。 
这 种 止 回 阀 基本 上 都 用 于 石油 化 工 及 其 
他 行业 ， 能 适用 于 水 平和 竖 直 管道 。 这 
种 阀门 不 同 于 单 板 蝶 式 止 回 阅 ， 设 计 标 
准 较 多 ， 有 ІВ/Т 8937-2010 《对 夹 式 止 
| у, АРІ 594-1997 《对 夹 式 、 凸 耳 
对 夹 式 和 双 法 兰 式 止 回 阀 》 等 。 

这 种 阀门 结构 如 图 1-16 所 示 。 

ЖНЖ, ЫНА Дх, DS B 
на, АНЫМ, ZD HRA R 
用 一 根 弹簧 。 这 种 阀门 不 能 带 操作 控制 
机 构 ， 不 能 用 阻尼 装置 ， 也 不 能 加 装 平 
衡 阀 板 重力 的 平衡 块 。 阀 板 沿 前 轴 转 动 ， 
介质 进入 阀门 后 ， 两 块 半圆 阀 板 就 往 后 
倾斜 ， 直 到 达到 后 轴 为 止 。 介 质 回流 时 ， 两 块 阀 板 就 旋转 到 关闭 位 置 ， 在 介质 的 作用 下 达到 
密封 。 

这 种 阀门 阀 板 比较 特殊 ， 如 图 1-17 所 示 。 
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1-16 双 板 蝶 式 止 回 阀 结构 
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4 1-17 СЕТА Жк ЗІН 





Бър 公称 压力 与 压力 温度 等 级 
































公称 压力 是 指 一 台 阀 门 在 基准 温度 下 能 承受 工作 压力 的 圆 整数 值 。 通 常 所 讲 的 16 АЛ. 
100 公斤 ， 实 际 上 是 16kg/cm* 、100kgf/em ， 采 用 法 定单 位 应 写 为 1. 6МРа, 10МРа, {87 H 
门 铸 件 上 标志 为 16 或 100。 
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压力 温度 等 级 就 是 通常 所 讲 的 温 甩 




















E 曲 线 ， 即 在 某 个 温度 下 人 允许 的 最 高 工作 卢 


随 着 温度 的 升 高 ， 其 抗 拉 强 度 、 届 服 强 度 和 硬度 都 会 下 降 ， 了 阀门 同样 如 此 。 


料 的 压力 -温度 额定 值 见 表 1-3 。 球 墨 铸铁 法 
表 1-3 常用 材料 压力 -温度 额定 值 M 


通常 阀门 的 基准 温度 为 -10 ~40% 。 如 果 工 作 温 度 上 升 ， 其 许 用 工作 压力 将 下 降 。 常 






































兰 的 压力 -温度 等 级 见 表 1-4。 








自 ASME B16. 34) 
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每 种 
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额定 工作 压力 /MPa 

温度 | "CB 压力 -温度 额定 什 WC9 压力 -温度 额定 值 СЕВ 压力 -温度 额定 值 CFSM 压力 -温度 额定 值 
/ |PN2.0 РМ5.0 IPN10.0IPN1S.0| PN2. 0 PN5.0 PN10.0PN15.0 PN2. 0 | PN5. 0 PN10.0PN15.0 PN2.0 | РХ5.0 | PN10. 0 |PN15.0 

150 300 600 900 150 300 600 900 150 300 600 900 150 300 600 900 

磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | Би | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 | 磅 级 
一 29 
Jag 1.96 | 5.11 |10.21|15.32| 2.0 5.17 |10.34|15.51 1.9 4.96 | 9.92 |14.89 1.9 4.96 | 9.93 |14.89 
50 1.92 | 5.01 |10.02 | 15.02 | 1.92 | 5.12 |10.24 115.36 | 1.84 | 4.78 | 9.57 |14.35 .84 | 4.81 9.63 |14.44 
100 | 1.77 | 4.64 | 9.28 |13.91 | 1.77 4.9 9.81 |14.71| 1.57 | 4.09 8.18 |12.26 .62 | 4.22 | 8.44 |12.66 
150 | 1.58 | 4.52 | 9.05 |13. 57 | 1.58 | 4.66 | 9.33 13.9 1.39 3.63 7.27 |10.09 .48 3.85 ET 1.55 
200 1.4 4.38 8.75 |13.15 14 4.48 8.97 |13.45 | 1.26 3.28 | 6.55 9.83 227. 3.77 |7.13 |10.7 
250 | 1.21 4.17 8.34 |12.52| 12.1 4.42 8.84 13.2 1.17 3.05 6.11 9.16 .21 3.34 | 6.68 10.02 
300 | 1.02 3.87 | 7.75 |11.62 | 10.2 | 4.24 | 8.49 |12.73 | 1.02 | 2.91 5.81 8.72 ‚02 3.16 | 6.33 |9.49 
350 | 0.84 3.7 7.39 |11.09| 8.4 4.02 8.05 |12.07 | 0.84 | 2.81 5.61 8.42 | 0.84 | 3.04 | 6.08 |9.13 
375 | 0.74 | 3.65 7.29 |10.94| 7.4 3.88 | 7.76 |11.64 | 0.74 | 2.78 | 5.55 8.33 | 0.74 | 2.97 | 5.94 18.91 
400 | 0.65 3.45 6.9 10.35 6.5 3.66 | 7.32 |10.98 | 0.65 2.79 5.49 | 8.24 | 0.65 2.91 5.82 |8.73 
425 | 0.56 | 2.88 | 5.75 8.63 5.6 3.51 7.02 |10.05 | 0.56 | 2.72 | 5.43 8.15 | 0.56 | 2.87 | 5.73 8.6 
450 | 0.47 2 4.01 6.01 4.7 3.38 | 6.76 |10.14 | 0.47 | 2.69 | 5.37 8.06 | 0.47 |2.81 5.62 |8.42 
475 | 0.37 1.35 2.71 4.06 3.7 3.17 | 6.33 9.5 0.37 | 2.66 | 5.31 7.97 | 0.37 | 2.74 | 5.47 18.21 
500 | 0.28 | 0.88 1.76 | 2.64 2.8 2.78 | 5.56 | 8.34 | 0.28 | 2.61 2.21 7.82 | 0.28 | 2.68 | 5.37 18.05 
525 | 0.19 | 0.52 1.04 1.55 1.9 2.19 | 4.38 6.58 | 0.19 | 2.39 | 4.78 7.16 | 0.19 | 2.58 | 5.13 |7.74 
540 | 0.13 0.33 0.65 | 0.98 
550 0.13 1.64 | 3.27 | 4.91 0.13 2.18 | 4.36 | 6.54 | 0.13 2.5 4.99 17.49 
575 0.13 1.17 | 2.34 | 3.51 0.13 2.01 4.01 6.02 | 0.13 2.41 4.82 |7.23 
600 0.13 0.76 1.53 2.29 | 0.13 1.67 | 3.34 | 5.01 0.13 2.14 | 4.29 |6.43 
625 0.13 1.31 2.62 | 3.93 | 0.13 1.83 3.65 |5.48 
650 0.13 1.05 2.1 3.16 | 0.13 1.41 2.82 |4.24 
675 0.13 0.78 (Жуз 2.33 | 0.13 1.26 | 2.53 | 3.79 
700 0.13 0.6 1.2 1.79 | 0.13 0.99 1.99 |2.98 
725 0.13 0.46 | 0.93 1.39 | 0.13 0.77 1.54 |2.31 
750 0.13 0.37 | 0.73 1.1 0.13 0.59 1.0 1.76 
775 0.13 0.28 | 0.56 | 0.84 | 0.13 0.46 | 0.91 |1.37 
800 0.13 0.21 0.41 0.62 | 0.13 0.35 0.7 1.05 

лек БЕН Ы 

备注 оо ed фла Лр ЕЕ BJ T] , 15 > ЕРІН ГІЗІ ЛЕ ЕЙ 7 540C 
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表 1-4 球墨 铸铁 法 兰 压力 -温度 等 级 〈 摘 自 GB/T 17241. 7—1998) 










































































温度 / で 
公称 压力 PN 
法 兰 材料 -10-4 2 2 3 3 
u 法 兰 材料 10-40 120 150 00 250 00 50 
最 大 允许 工作 压力 /MPa( bar) 
1.0 1.0 1.0 0.95 0.90 0.80 0.70 0.55 
(10) (10) (10) (9.5) (9.0) (8.0) (7.0) (5.5) 
1.6 1.6 1.6 1:52 1.44 1.28 1.12 0.88 
(16) (16) (16) (15.2) (14.4) (12.8) (11.2) (8.8) 
2.0 1.55 1.55 1.48 1.39 1.21 1.02 0.86 
та 4.8 13.9) (12.1 (10.2) (8.6) 
(20) 07450-10 (15.5) (15.5) (14.8) (13. .1) А 4 
QT500-7 
2:9 25. 2:5 2-5, 2.38 2.25 2.00 1.75 1.38 
07600-3% 
(25) (25) (25) (23.8) (22.5) (20.0) (17.5) (13.8) 
4.0 4.0 4.0 3.80 3.60 3.20 2.80 2.20 
(40) (40) (40) (38.0) (36.0) (32.0) (28.0) (22.0) 
5.0 4.4 4.02 3.90 3.60 3.50 3.30 3.10 
(50) (44) (40.2) (39.0) (36.0) (35.0) (33.0) (31.0) 
1.0 1.0 1.0 0.97 0.92 0.87 0.80 0.70 
(10) (10) (10) (9.7) (9.2) (8.7) (8.0) (7.0) 
1.6 1.6 1.6 1.55 1.47 1.39 1.28 1.12 
(16) (16) (16) (15.5) (14.7) (13.9) (12.8) (11.2) 
2-0 1.75 1.55 1.48 1.39 1-21 1.02 0.86 
(20) (17.5) (15.5) (14.8) (13.9) (12.1) (10.2) (8.6) 
07400-15 
259 2.5 2.5 2.43 2.30 2.18 2.00 1.75 
(25) (25) (25) (24.3) (23.0) (21.8) (20.0) (17.5) 
4.0 4.0 4.0 3.88 3.68 3.48 3.20 2.80 
(40) (40) (40) (38.8) (36.8) (34.8) (32.0) (28.0) 
5.0 4.4 4.02 3.90 3.60 3.50 3.30 3.10 
(50) (44) (40.2) (39.0) (36.0) (35.0) (33.0) (31.0) 
① 该 材料 使 用 温度 限制 在 120%C 以 下 。 














Жл 连接 尺寸 

















阀门 的 连接 尺寸 是 指 与 管道 连接 的 法 兰 尺 寸 及 阀门 的 结构 长 度 。 

止 回 阀 的 类 型 分 为 旋 启 式 、 卧 式 升降 式 、 立 式 升降 式 、 单 板 蝶 式 、 双 板 蝶 式 ， 因 结构 形式 
迎 然 不 同 ， 所 以 结构 尺寸 也 有 很 多 种 。 具 体 可 见 表 1-5 ~ 表 1-25。 
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表 1-5 法 兰 连接 阀门 结构 长 度 基本 系列 (ИН СВ/Т 12221 一 2005) (単位: mm) 

公称 基本 系列 代号 
通 径 1 2 3 4 5 7 8° 9“ 10 114 12 13 14 15 18 19 21 22 23 24“ 
DN 结 构 长 度 

10 130 | 210 | 102 ーー == 108 85 05 == -- 130 80 = ши = で 
15 130 |210 | 108 | 140 | 165 | 108 | 90 05 |108 | 57 130 == 80 152 170 | 83 
20 150 | 230 | 117 | 152 | 190 | 117 | 95 15 | 117 | 64 130 | 一 = 90 178 190 | 95 
25 160 | 230 | 127 | 165 | 216 | 127 | 100 15 | 127 | 70 140 120 | 100 216 210 | 108 
32 180 | 260 | 140 | 178 | 229 | 146 | 105 30 | 140 | 76 165 140 | 110 229 230 | 114 
40 200 | 260 | 165 | 190 | 241 | 159 | 115 30 | 165 82 165 |106 | 140 | 240 | 120 241 260 |121 
50 230 | 300 | 178 | 216 | 292 | 190 | 125 50 | 203 | 102 | 203 | 108 | 150 | 250 | 135 | 216 | 267 | 250 | 300 | 146 
65 290 | 340 | 190 | 241 | 330 | 216 | 145 70 |216 | 108 | 222 | 112 | 170 | 270 | 165 | 241 | 292 | 280 | 340 |165 
80 310 | 380 | 203 | 283 | 356 | 254 | 155 90 | 241 | 121 | 241 | 114 |180 | 280 | 185 | 283 | 318 | 310 | 390 |178 
100 350 | 430 | 229 | 305 | 432 | 305 | 175 | 215 | 292 | 146 | 305 | 127 | 190 | 300 305 | 356 | 350 | 450 |216 
125 400 | 500 | 254 | 381 | 508 | 356 | 200 | 250 | 330 | 178 | 356 | 140 | 200 | 325 381 | 400 | 400 | 525 | 254 
150 480 | 550 | 267 | 403 | 559 | 406 | 225 | 275 | 356 | 203 | 394 | 140 |210 | 350 403 | 444 | 450 | 600 | 279 
200 600 | 650 | 292 | 419 | 660 | 521 | 275 | 325 | 495 | 248 | 457 | 152 | 230 | 400 419 | 533 | 550 | 750 | 330 
250 730 | 775 | 330 | 457 | 787 | 635 | 325 622 |311 | 533 | 165 | 250 | 450 457 | 622 | 650 394 
300 850 | 900 | 356 | 502 | 838 | 749 | 375 698 | 350 | 610 | 178 | 270 | 500 502 |711 | 750 419 
350 980 |1025 | 381 | 762 | 889 425 787 | 394 | 686 | 190 | 290 | 550 572 | 838 | 850 
400 1100 |1150 | 406 | 838 | 991 475 914 | 457 | 762 | 216 | 310 | 600 610 | 864 | 950 
450 1200 |1275 | 432 | 914 |1092 978 864 | 222 | 330 | 650 660 | 978 |1050 

500 1250 |1400 | 457 | 991 |1194 978 914 | 229 | 350 | 700 711 |101611150 

600 1450 |1650 | 508 |1143 |1397 1295 1067 | 267 | 390 | 800 787 |1346 |1350 

700 1650 610 |1346 |1549 1448 292 | 430 | 900 1499 |1450 

800 1850 660 1956 318 | 470 |1000 1778 |1650 

900 2050 711 1956 330 | 510 |1100 2083 
1000 |2250 811 410 | 550 |1200 
1200 470 | 630 
1400 530 | 710 
1600 600 | 790 
1800 670 | 870 
2000 760 | 950 
2200 800 |1000 
2400 850 |1100 
2600 900 |1200 
2800 950 |1300 
3000 1000 |1400 
3200 1100 
3400 1200 
3600 1200 
3800 1200 
4000 1300 

+: 代号 系列 注 上 角 标 a 的 为 角 式 阀门 的 结构 长 度 ， 未 注 上 角 标 的 为 直通 式 阀门 的 结构 长 度 。 
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表 1-6 ЕКЕ Ы МАЕ (摘自 GB/T 12221 一 2005) (単位: шш) 
公称 压力 /MPa 公称 压力 /MPa 
P PN <1.6( PN2.0/2.5) | PN<2. 5( PN2. 02.5) А PN <1. 6(PN2. 0/2. 5) | PN<2. 5( PN2. 0/2. 5) 
公称 通算 DN EN の 公称 通算 DN ТЕН 
结构 长 度 结构 长 度 
短 长 短 长 
40 106 140 700 292 430 
50 108 150 800 318 470 
65 112 170 900 330 510 
80 114 180 1000 410 550 
100 127 190 1200 470 630 
125 140 200 1400 530 710 
150 140 210 1600 600 790 
200 152 230 1800 670 870 
250 165 250 2000 760 950 
300 178 270 2200 800 1000 
350 190 290 2400 850 1100 
400 216 310 2600 900 1200 
450 222 330 2800 950 1300 
500 229 350 3000 1000 1400 
600 267 390 基本 系 列 13 14 
表 1-7 对 夹 式 蝶阀 和 对 夹 式 蝶 式 止 回 阀 结 构 长 度 (摘自 GB/T 12221 一 2005 ) (単位: mm) 
公称 压力 /MPa 
PN <1.6( PN2.0/2.3) 
公称 通 径 DN = 
ыы K J 
短 中 < 
40 33 33 
50 43 - 43 
65 46 
46 
80 49 
64 
100 52 56 
125 64 70 
56 
150 70 76 
200 60 71 89 
250 68 76 
114 
300 83 
78 
350 92 127 
400 102 102 140 
450 114 114 
152 
500 127 127 
600 154 154 178 
700 165 229 
800 190 
241 
900 203 200 
1000 216 300 
1200 254 276 360 
1400 279 390 
1600 318 440 
1800 356 490 
2000 406 540 
基本 系 列 л J2 J3 


76 














表 1-8 焊接 端 直通 式 截 止 阀 、 节 流 阀 及 止 回 阀 结 构 长 度 (摘自 





GB/T 12221 一 2005 ) 
























































































































































































































































(単位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 
公称 通 径 1.0 -2.0 2.5-5.0 6.3 10.0 15.0,16.0 25.0 32.0,42.0 

DN нш 长 Ж 

短 长 ① © © 短 K 短 长 短 长 短 长 
6 

102 一 = ши 
10 - 
15 108 140 152 140 165 165 216 264 
20 117 152 178 152 190 190 229 = 229 - 273 
25 127 165 203 216 216 133 216 254 254 308 
32 140 184 216 229 229 146 229 279 279 349 
40 165 203 229 241 241 152 241 305 305 384 
50 203 229 267 267 292 178 292 368 216 368 279 451 
65 216 279 292 292 330 216 330 254 419 254 419 330 508 
80 241 318 318 318 356 254 356 305 381 305 470 368 578 
100 292 368 356 356 406 305 432 356 457 406 546 457 673 
125 356 = 400 400 457 381 508 432 559 483 673 533 794 
150 406 470 444 444 495 457 559 508 610 559 705 610 914 
200 495 597 559 533 597 584 660 660 737 711 832 762 1022 
250 622 673 622 622 673 711 787 787 838 864 991 914 1270 
300 698 775 711 711 762 813 838 914 965 991 130 | 1041 1422 
350 787 838 826 889 991 1029 | 1067 257 
400 914 864 902 991 1092 | 1130 | 1194 384 
450 978 978 092 1219 537 

978 
500 1016 | 1054 194 1321 
550 1067 1118 | 1143 295 — -| 
600 1232 397 1549 943 

1295 — = 1346 
650 1308 448 
700 1448 1499 | 1397 1600% ー Ж 
750 1524 1594 | 1524 651 
800 2083 | 1651 Е Е 
850 1778 
900 1996 1880 2083 

基本 系列 | H12 H13 H14 Н15 H3 H4 H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 

① {йй ШЕ, FERIE E R o 
@ 仅 适 用 于 旋 启 式 止 回 阀 。 
③ 此 值 与 基本 系列 不 同 ， 仅 适用 于 截止 阅 和 止 回 阀 。 



































如 果 用 户 没有 另行 规定 ， 对 焊接 端 应 按 图 1-18 所 示 加 工 坡 口 。 
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4 一 焊接 端的 公称 外 径 〈 见 表 1-9) 






































а) #+ë J t< 22mm 的 焊接 端 


图 1-18 


= 





焊接 端的 坡 口 


:一 管子 的 公称 壁 厚 
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管子 壁 厚 上 之 22mm 的 焊接 
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8 一 管子 的 公称 内 径 (偏差 见 表 1-9) 























































































































注 : 1. 虚线 表示 焊接 坡 口 处 最 大 外 形 。 
2. 除 订货 另 有 规定 外 ， 阀 门 焊接 端的 外 表面 应 全 部 进行 机 加 工 ， 外 焊 层 的 外 形 轮 廓 可 由 制造 三 选 定 。 
3. 相交 处 应 稍稍 倒 圆 。 
4. 最 小 壁 厚 等 于 或 小 于 3mm 的 阀门 ， 其 端 部 可 加 工 成 方形 或 倒 圆 。 
表 1-9 焊接 端 部 尺寸 (摘自 GB/T 12224--2005) (单位 : mm) 
公称 通 径 DN 50 65 80 100 150 200 250 300 350 400 >500 
А 62 75 91 117 172 223 278 329 360 413 ーー 
АШ +25 +4 _ 
-1 -7 
B 的 偏差 +0.8 +1.5 +3.0 
表 1-10 内 螺纹 承 插 焊 连接 阀门 的 结构 长 度 (摘自 JBAT 7746—2006) (単位 : mm) 
ЇЇ] ЕЛ LE EI ЖОЕ леене 
公称 通 径 DN PN16 ~ 140 PN250 PN16 ~ 140 PN250 
短 系列 长 系列 = 短 系列 长 系列 = 
8 79 80 11 79 80 111 
10 79 80 11 79 80 111 
15 79 90 11 79 90 111 
20 92 100 11 92 100 111 
25 111 120 14 111 120 130 
32 120 140 20 120 140 152 
40 120 170 40 152 170 172 
50 140 200 62 172 200 220 
65 - 260 = -- 260 = 
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: 结构 长 度 的 偏差 为 +1.6mm。 

























































































































































































表 1-11 承 插 焊 阀门 端 部 尺寸 (摘自 JB/T 7746—2006) (单位 : mm) 
b, 极限 偏差 L C а 
公称 通算 DN 
PN16 -250 PN16 、PN25 、PN40 PN64 .PN100 PN140 | PN250 
10 18.4 3.1 3.6 3.6 4.4 
15 22.5 +0.30 2 3.3 4.1 4.1 5.3 
20 28.5 11 3.6 4.4 4.4 6.1 
25 34.5 12 3.8 5.1 5.1 6.9 
32 43.0 14 3.8 5.3 5.3 8.1 
40 49.0 +0. 350 15 3 4.1 5.6 5.9 8.9 
50 61.1 16 4. 6.1 6.9 10.7 
65 76.9 16 5.6 7.6 7.8 12.5 
表 1-12 内 螺纹 连接 截止 阀 、 升 降 式 止 回 阀 的 结构 长 度 (摘自 GB/T 12233—2006) 
(单位 : mm) 
结构 长 度 
公称 通 径 DN 偏 差 
短 系列 长 系列 
15 65 90 +1.0 
20 75 100 -1.5 
25 90 120 
32 105 140 +1.0 
40 120 170 -2.0 
50 140 200 
65 165 260 R 
-2.0 
表 1-13 对 夹 连接 阀门 结构 长 度 基本 系列 (摘自 GB/T 12221—2005) (Í: mm) 
基本 系列 代号 
2 ы л | р в | ни в | 6 г вю ло ліло {из | ла 75 | лв лт | лв 
结 构 长 Ж 
10 三 中: 过 | 二 5 
15 16 | 25 | 60 | 65 
20 - = 19 131.5- | 一 
25 E 22 [35.5] 65 | | | | 
32 28 | до | so 90 
40 33 33 31.5| 45 | 90 |115 
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基本 系列 代号 


(2) 









































































































































































































































公称 通 径 
DN л J2 J3 J4 15 16 J7 18 J9 J10 | J11 | J12 | J13 | J14 | J15 | J16 | J17 | J18 
结 构 长 J 
50 43 43 60 60 60 60 70 70 70 40 56 |115 | 140 | 48 
40 40 
65 46 66 66 66 66 83 46 63 140 | 160 | 一 
46 83 83 
80 49 49 73 73 86 50 71 160 | 180 
64 73 73 51 
100 52 56 56 79 79 |102 | 102 | 105 | 60 80 50 50 
125 64 70 64 90 | 110 
56 57 
150 70 76 70 98 98 |137 |137 | 159 | 159 | 159 | 106 | 125 
m 60 60 
200 60 71 89 71 127 |127 | 161 | 161 | 206 | 206 |206 |140 | 160 
70 
250 68 76 76 |146 | 146 | 213 | 213 | 241 | 248 |254 200 70 
114 70 
300 83 83 181 | 181 | 229 | 229 | 292 | 305 |305 250 80 
78 76 
350 92 |127 | 127 | 184 | 222 | 273 | 273 | 356 | 356 280 92 
80 
400 02 | 102 | 140 | 140 | 190 | 232 | 305 | 305 | 384 | 384 
89 — 120 
450 14 | 114 160 | 203 | 264 | 362 | 362 468 
152 451 90 
500 27 | 127 170 | 219 | 292 | 368 | 368 533 114 132 
550 = = == 
54 
600 154 | 178 | 200 | 222 |317 | 394 | 438 | 495 | 559 = — |114 | 100 | 132 
650 = 
65 
700 229 — 
750 = 305 | 368 | 460 | 505 — 
90 = 
800 ==: 一 一 一 
241 
900 203 368 | 483 | 635 | 635 
1000 216 | 一 | 300 | 一 = = = = =з = = 
1200 254 350 524 | 629 
1400 279 390 
1600 318 440 
1800 356 490 
2000 406 540 
注 : 尺寸 极限 偏差 DN<900mm Ху +2mm, DN = 1000 ~2000mm 为 +3mm。 
Ж 1-14 对 夹 旋 启 式 止 回 阀 结构 长 度 (摘自 GB/T 12221--2005) (单位 : mm) 
公称 压力 PN/MPa 
Ж 通 ТА 
ZS PJ E 
И ү 1.0-2.0 2.5-5.0 6.3 10.0 15.0,16.0 25.0 32.0 、42.0 
结构 长 J 
50 60 60 60 60 70 70 70 
65 66 66 66 66 83 
83 83 
80 73 73 86 
73 73 
100 79 79 102 102 105 
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(2) 















































































































































公称 压力 PN/MPa 
еи 1.0 -2.0 2.5-5.0 6.3 10.0 15.0,16.0 25.0 32.0,42.0 
结 构 长 度 
150 98 98 137 137 159 159 159 
200 127 127 161 161 206 206 206 
250 146 146 213 213 241 248 254 
300 181 181 229 229 292 305 305 
350 184 222 273 273 356 356 
400 190 232 305 305 384 384 
450 203 264 362 362 468 
451 
500 219 292 368 368 533 
600 222 317 394 438 495 559 
750 305 368 460 505 
900 368 483 635 635 - ШЕ 
1200 524 629 = == 
基本 系 列 J5 J6 J7 J8 J9 ло ЛІ 
表 1-15 对 来 升降 式 止 回 阀 结 构 长 度 (摘自 GB/T 12221--2005) (单位 : mm) 
公称 通 径 DN 结 构 长 Ж 
10 三 = = 60 
15 16 25 60 65 
20 19 31.5 一 一 
25 22 35.5 65 80 
32 28 40 80 90 
40 31.5 45 90 115 
50 40 56 115 140 
65 46 63 140 160 
80 50 71 160 180 
100 60 80 
125 90 110 
150 106 125 
200 140 160 - - 
250 200 
300 =< 250 
350 280 
车 本 系列 J12 J13 J14 15 
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表 1-16 125 磅 级 法 兰 连接 铸铁 阀门 、150 磅 级 法 兰 连接 和 对 焊 连 接 
钢 制 阀门 的 《本 






































面 和 端 - 端 ) 结构 长 度 〈 摘 自 ASME B16. 10 一 2009) (単位: шш) 



















































































































































































平面 пей 
А А 
1758 КЮ 150 АЯҚ 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
125 224 y pK ÍR] 150 2⁄4 9919 
法 兰 端 (平面 ) 法 兰 端 (2mm 凸 合 面 ) 和 対 糧 端 
阀门 公称 规格 ша 球形 截止 闸阀 Же ЭЕ BJ 
зоне 8 f ЖЛ JORE 
А 常规 型 和 | 圆 接口 、 и 降 式 止 |200 闻 板 、 双 
mamal E сен ema А) ma (MBR К атн) E 
式 止 回 阀 Ін |Н |9 
AI zk RI 
NPS/in | DN/mm A 4 4 4 4 D A 4 В А 
М 8 02. 一 102 一 
% 10 02. 一 102 一 
м 15 08 一 108 一 
% 20 17 - 117 - 
1 25 - 140 140% 140 一 一 27 一 127 140 
14 32 一 一 165% 152 -- 一 40 - 140 一 
126 40 — 165 165% 165 - - 65 一 165 165 
2 50 178 178 190% 190 203 102 78 178 216 178 
2% 65 190 190 210% 210 216 108 90 190 241 190 
3 80 203 203 2299 229 241 121 203 203 282 203 
4 100 229 229 229% 305 292 146 229 229 305 229 
5 125 254 254 356% 381 330 165 254 一 381 254 
6 150 267 267 394 457 356 178 267 267 403 267 
8 200 291 292 457 559 495 248 292 292 419 292 
10 250 330 330 533 660 622 311 330 330 457 330 
12 300 356 356 610 762 698 349 356 356 502 356 
14 350 3812 - 686 一 787 394 381 381 572 一 
16 400 406% 一 762 一 9149 457 406 406 610 一 
18 450 432% - 864 432 432 660 一 
20 500 4572 一 914 457 457 711 一 
22 550 508 762 一 
24 600 5082 - 1067% 508 508 813 一 
26 650 559 559 8649 - 
28 700 610 610 9149 = 
30 750 - - 1295% 610 660 9149 зегі 
32 800 711 9659 一 
34 850 762 10169 1016 
36 900 - - 1600% 711 813 1016 9 = 一 


















































































































































































































































































































































































































































































































































1255 ЖАЮ сов 
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 
150 磅 级 钢 阀 
法 兰 端 (0.2mm 凸 台面 ) 和 对 焊 端 法 兰 端 对 焊 端 
阀门 公称 规格 Je 38 Wl EREI | fg Jt Y жің ВЛ 
Е Е 降 式 和 | 降 式 和 | 和 Y 形 旋 
常规 型 得 型 Д о Е Н `| 旋 启 式 | 旋 启 式 | 启 式 止 | 长 型 | 短 型 | 长 型 | 短 型 
常规 型 里 型 全 通道 止 回 阀 了 ЕШ [а] 
NPS/in | DN/mm 4 В А А AN B | D# E | AMB 4 4 В В 
А 8 51 
5% 10 51 
м 15 57 140 108 108 - 140 
3 20 64 152 117 117 за 152 
1 25 176 70 165 127 127 - 165 
14 32 76 184 140 140 == 178 
1% 40 222 83 203 165 165 190 190 
2 50 = 267 178 267 102 229 178 178 216 216 
2% 65 = 305 = 298 108 279 190 190 241 241 
3 80 =: 330 203 343 121 318 203 203 282 282 
4 100 305 356 229 432 146 368 229 229 305 305 
5 125 381 381 と 178 
6 150 394 457 394 == 203 470 394 267 457 403 
8 200 457 521 457 = 248 597 457 292 521 419 
10 250 533 559 533 - 311 673 533 330 559 457 
12 300 610 635 610 - 349 775 610 356 635 502 
14 350 686 - 686 - 394 - 686 381 762 572 
16 400 762 - 762 一 914% 457 - 762 406 838 610 
18 450 864 - 864 一 978% 一 一 864 一 914 660 
20 500 914 == 914 - 978% - - 914 - 991 711 
22 550 1067% 1092 - 
24 600 1067 - 1067 一 12959 一 一 1067 = 1143 813 
26 650 12959 1245 НЕ 
28 700 1448 % 1346 - 
30 750 15249 1397 == 
32 800 1524 = 
34 850 1626 = 
36 900 1956 % 1727 = 
① 这 些 尺寸 不 适用 于 阀 座 与 阀 的 通道 约 成 45° 角 的 止 回 阀 ,或 “保险 型 "， 或 需要 大 间隙 的 其 他 止 回 阀 。 
② 仅 用 于 实心 棉 式 曾 板 闸阀 。 
@ 仅 用 于 常规 型 。 由 用 户 选择 ，NPS 4 (DN100) 的 面 至 面 尺寸 可 为 305。 
④ 仅 用 于 文 丘 里 型 。 
© 仅 用 于 球阀 和 水 平 升 降 式 止 回 阀 。 
© 仅 用 于 双 闻 板 阅 和 输 水 闸阀 。 
@ 仅 用 于 球形 截止 阀 和 水 平 升 降 式 止 回 阀 。150 磅 级 钢 制 法 兰 连接 的 和 对 焊 连 接 的 旋 启 式 止 回 阅 的 面 至 面 和 端 至 端 尺 
SF, NPS5 (DN125) 为 330，NPS 6 (DN150) 为 356。 
⑧ 仅 用 于 球形 截止 阀 和 水 平 升 降 式 止 回 阀 。150 磅 级 钢 制 法 兰 连接 的 和 对 焊 连 接 的 旋 启 式 止 回 阅 的 面 至 面 和 端 至 端 尺 
sF, NPS 16 (DN400) 为 864。 
© 仅 用 于 旋 启 式 止 回 阀 。 
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Ж 1-17 250 磅 级 法 兰 连接 铸铁 阀门 、300 磅 级 法 兰 连接 和 对 焊 连 接 
钢 制 阀门 的 〈 面 - 面 和 端 - 端 ) 结构 长 度 (摘自 ASME B16. 10 一 2009) (単位: mm) 


=: É 
| | — 
























































































































































25088 k N 3008; RAR 3009 ІК 
1 9; 3 4 5 6 7 8 9 
250 磅 级 铸铁 阀 300 F R A 19 
法 兰 端 (2mm 凸 台 面 ) 法 兰 端 和 对 焊 端 
阀门 公称 规格 БЕЗЕ пат БҰТ 
实心 枫 形 &@ + |4 IR ЖИЛ 
剛 板 | _ _ Sc | ERE _ 
ияр | EE 常规 型 | 文 丘 里 型 区 和 旋 А ащ 长 型 ж! ка 
IRIE E J 
NPS/in DN/mm 4 4 4 4 4 р А АЖ B В 
РА 15 = = = 140 140 = 
% 20 Б = = 152 152 = 
1 25 ши -- 159 -- == == 165 165 к 
14 32 == — = 178 178 = 
126 40 = == 190 == -- -- 190 190 190 
2 50 216 184 216 == 267 133 216 216 216 
226 65 241 203 241 == 292 146 241 241 241 
3 80 282 235 282 = 318 159 282 282 282 
4 100 305 267 305 == 356 178 305 305 305 
5 125 381 === 387 == 400 200 = ーー == 
6 150 403 378 425 403 444 222 403 403 457 
8 200 419 Е= 502 419 533 267 502 419 521 
10 250 457 568 597 457 622 311 568 457 559 
12 300 502 648 711 502 711 356 648 502 635 
14 350 572 = = 762 = == 762 572 762 
16 400 610 Е == 838 == == 838 610 838 
18 450 660 -- -- 914 и -- 914 660 914 
20 500 711 = -- 991 == -- 991 711 991 
22 550 = = — 1118 = -- 1092 -- 1092 
24 600 787 == == 1143 — -- 1143 813 1143 
26 650 — == -- 1245 — 1245 
28 700 = -- 1346 — 1346 
30 750 ーー ти. -- = -- 1397 — 1397 
32 800 = = == 1524 = 1524 
34 850 -- = == 1626 = 1626 
36 900 = P= == 1727 = 1727 

























































































































































































2508 ӨН ЗОО RAR 300818 
10 11 12 13 14 15 16 17 
300 07299 R] 
法 兰 端 (0. 06in 凸 台 面 ) 和 对 焊 端 
阀门 公称 规格 实心 栅 形 ез f 
BJ R 、 双 Ж 17 ЦИ 旋 启 式 止 
нын | 短 型 和 文 | 短 型 和 文 | ТРИЕ Е 和 Шш; ВЕЩ е 
AKA 丘 里 型 丘 里 型 通道 式 止 回 阀 ІН |М 
NPS/in | DN/mm | AMB 4 B 4 АЖ В АЖ B D FIE A ÑB 
м 15 140% 一 一 一 一 52 76 = 
4 20 152% 一 一 一 一 78 89 一 
1 25 165% 1592 - 一 190 203 102 216 
1У 32 1782 一 一 = = 216 108 229 
116 40 190 1902 = — 241 229 114 241 
2 50 216 216 2672 - 282 267 133 267 
216 65 241 241 305% 一 330 292 146 292 
3 80 282 282 330? 一 387 318 159 318 
4 100 305 305 3562 = 457 356 178 356 
5 125 381 — — — — 400 200 400 
6 150 403 403 457 403 559 444 222 444 
8 200 419 419 521 502 686 559 279 533 
10 250 457 457 559 568 826 622 311 622 
12 300 502 502 635 711 965 711 356 711 
14 350 762 762® 762® 762 — — — 838 
16 400 838 838® 838® 838 — — — 864 
18 450 914 914® 914® 914 - - - 978 
20 500 991 9919 9913 991 一 一 一 1016 
22 550 1092 1092% 0929 1092 一 一 一 1118 
24 600 1143 1143% 1432 1143 - 一 一 1346 
26 650 1245 1245 245% 1245 一 一 一 1346 
28 700 1346 1346 % 346% 1346 一 一 一 1499 
30 750 1397 1397% 397% 1397 - - -- 1594 
32 800 1524 1524% 5249 1524 一 一 一 一 
34 850 1626 1626% 6269 1626 一 一 -- 一 
36 900 1727 1727% 7279 1727 一 一 一 2083 
① 仅 用 于 实心 棉 形 闻 板 闸阀 。 
@ 仅 用 于 得 型 旋塞 阀 。 
③ 仅 用 于 文 丘 里 型 。 
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表 1-18 600 磅 级 法 兰 连 接 和 对 焊 连 接 阀 门 
ASME B16. 10--2009) 





( 面 - 面 和 端 - 端 ) 结构 长 度 ( 摘 E 









































(单位 : mm) 







































































































































































10 
600 磅 级 钢 阀 
法 兰 端 (7mm 凸 台面 ) 和 焊接 端 
阀门 公称 规格 ”| 球形 内 ШЕ JEZE IN 球形 截止 | 球形 截止 
жалт я леха ле яв.я 阀 \ 升 
АХ [ШЇ ҖИ ЇЇ | 常规 型 和 | 圆 接口 、| 圆 接口 、| 和 旋 启 式 | 和 旋 启 式 | 降 式 止 回 | 降 式 止 回 
KE lamak #7 [xena 全 通道 全 通道 ЕЕ ЕГІ 
阀 , 长 型 长 型 ” | 短 型 Y 
NPS/in | DN/mm | 4 和 B | AMB В A 和 B A АЖ В В D AE E 

М 15 165 1652 165 - 83 - 
34 20 190 1902 190 - 95 - 

1 25 216 216 133 216% 254 216 133 108 - 
14 32 229 229 146 229% 一 229 146 114 
11⁄4 40 241 241 152 241 318 241 152 121 一 

2 50 292 292 178 292 330 292 178 146 108 
2% 65 330 330 216 330 381 330 216 165 127 

3 80 356 356 254 356 444 356 254 178 152 

4 100 432 432 305 432 508 559 432 305 216 178 

5 125 - 508 381 508 381 254 216 

6 150 559 559 457 559 660 711 559 457 279 254 

8 200 660 660 584 660 794 845 660 584 330 一 
10 250 787 787 711 940 1016 787 711 394 一 
12 300 838 838 813 1067 1067 838 813 419 一 
14 350 889 889 889 一 8899 
16 400 991 991 991 一 9919 
18 450 1092 1092 1092 一 10929 
20 500 1194 1194 1194 - 11949 
22 550 1295 1295 一 12959 
24 600 1397 1397 1397 - 13979 
26 650 1448 1448 一 1448 9 
28 700 1549 1549 1600% 

30 750 1665 1651 16519 - 16519 

32 800 1778 17789 17789 

34 850 1930 1930? 19309 

36 900 2082 2083 20839 20839 

O 这 些 尺 寸 适用 于 自 紧 式 或 无 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 由 制造 厂 任 选 ， 它 们 可 用 于 带 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 


© 仅 用 
于 双 
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Ж 1-19 900 磅 级 法 兰 连接 和 对 焊 连接 阀门 





























面 - 面 和 端 - 端 ) 结构 长 度 ( 摘 

















ASME B16. 10--2009) 


(单位 : mm) 








































































































9 
900 КІН 
法 兰 端 (7mm 凸 台 面 ) 和 对 焊 端 
闸阀 ЖЖІМ ЖЕН 
阀门 公称 规格 球形 截止 | 球形 截止 ーー 
аи м.н | м.ж | жж | 角 阀 和 升 
MARAI 常规 型 和 | 圆 接口 、| 式 和 旋 启 | 式 和 旋 启 | 隆 式 正 回 | 降 式 止 回 
闻 板 和 输 短 型 * 文 乒 里 型 | 全 通道 REMA, 式 止 回 阀 ,| в, кл | 阀 , 短 型 0 长 型 
水 闸阀 ， 长 型 вто 
长 型 
NPS/in | DN/mm | A 和 B В АЯ B A АЖ B B D # E E АЖ B 

КА 20% - - 一 一 229 = 114 = - 

1 259 254% 140 2544 - 254 - 127 - 254 
14 322 2799 165 2794 - 279 一 140 一 279 
1% 402 305% 178 3054 356 305 一 152 一 305 

2 50% 368 216 3684 381 368 - 184 一 368 
2% 652 419 254 4194 432 419 254 210 一 419 

3 80 381 305 3814 470 381 305 190 152 381 

4 100 457 356 4579 559 457 356 229 178 457 

5 125 559 432 - - 559 432 279 216 一 

6 150 610 508 610 737 610 508 305 254 610 

8 200 737 660 737 813 737 660 368 330 737 
10 250 838 787 838 965 838 787 419 394 838 
12 300 965 914 965 1118 965 914 483 457 965 
14 350 1029 991 一 一 1029 991 514 495 1029 
16 400 1130 1092 11309 = 1130% 1092 660 -- 1130 
18 450 1219 一 一 一 12199 - 737 -- 1219 
20 500 1321 - 13219 一 13219 - 826 - 1321 
22 550 - - - 一 一 一 
24 600 1549 一 一 = 15499 = 991 -- 1549 

Ф 这 些 尺寸 适用 于 自 紧 式 或 无 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 由 制造 厂 任 选 ， 它 们 可 用 于 带 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 

@ 900 磅 级 NPS 206 (DN65) 及 更 小 规格 的 阀门 的 连接 端 法 兰 与 1500 磅 级 阀门 相同 。900 磅 级 NPS 206 (DN65) 及 更 

小 赚 口 全 通道 的 旋塞 阀 除外 。 
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表 1-20 1500 磅 级 法 兰 连接 和 对 焊 连接 阀门 









































































































































































































































































































































( 面 - 面 和 端 - 端 结构 长 度 (摘自 ASME B16. 10 一 2009 ) (单位 : mm) 
8 
1500 磅 级 钢 阀 
法 兰 端 (7mm ат) ЈА 
闸阀 ЖЖІМ 球形 内 
阀门 公称 规格 球形 截止 | 球形 截止 
实心 栅 形 М.Я | ЮЛ | явял 
ВИЖ каня | вип. | 式 和 旋 启 | 式 和 旋 启 | 降 式 止 回 
阅 板 和 输 | 短 型 | 文 丘 里 型 | 全 通道 | аьаа, | 式 止 回 阅 ， щкв К® 
ЖК [її Йй, кл 短 型 
长 型 
NPS/in | DN/mm | A 和 B B AMB A АЖ B B D Ñ E 4 和 B 
1⁄4 15 = — - 一 2169 一 108 = 
4 20 一 一 一 一 229 一 114 一 
1 25 2542 140 2549 - 254 一 127 = 
14 32 279% 165 2799 一 279 一 140 一 
114 40 3052 178 3059 - 305 - 152 - 
2 50 368 216 368% 391 368 216 184 368 
2М 65 419 254 4199 454 419 254 210 419 
3 80 470 305 470% 524 470 305 235 470 
4 100 546 406 5469 625 546 406 273 546 
5 125 673 483 一 一 473 483 337 一 
6 150 705 559 705 787 705 559 353 705 
8 200 832 711 832 889 832 711 416 832 
10 250 991 864 991 1067 991 864 495 991 
12 300 1130 991 1130 1219 1130 991 565 1130 
14 350 1257 1067 一 一 1257 1067 629 1257 
16 400 1384 1194 1384% = 1384 % 1194 一 1384 
18 450 1537 1346 一 一 1537® - - - 
20 500 1664 1473 - - 1664% = 一 = 
22 550 - 一 一 一 一 一 一 一 
24 600 1943 一 一 一 1943 ° 一 = = 
① 这 些 尺寸 适 用 于 自 紧 式 或 无 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 由 制造 厂 任 选 ， 它 们 可 用 于 带 法 兰 阀 盖 的 阀门 。 
@ 900 磅 级 NPS 206 (DN65) 及 更 小 规格 的 阀门 的 连接 端 法 兰 与 1500 磅 级 阀门 相同 。900 磅 级 NPS 2% (DN65) 及 更 
小 规格 阀门 的 面 至 面 尺 寸 与 1500 磅 级 的 阀门 相同 ,但 圆 接口 全 通道 的 旋塞 阀 除 外 。 
© 仅 用 于 实心 枫 形 闸 板 闸阀 。 
④ 仅 用 于 常规 型 
(5) 仅 用 于 文 丘 里 型 。 
© 仅 用 于 旋 启 式 止 回 阀 。 
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Ж 1-21 2500 磅 级 法 兰 连接 和 对 焊 连接 阀门 


























面 - 面 和 端 - 端 ) 结构 长 度 〈 摘 




















ASME B16. 10 一 2009 ) 


(単位 : mm) 













































































































































































































































































































































































7 
2500 МІН 
法 兰 端 (7mm 凸 台 面 ) 和 対 糧 端 
阀门 公称 规格 ма ЖШПЕН, 球形 截止 间 、| RE R 
实心 枫 形 闸 板 、 旋塞 阀 . 常 | 升降 式 和 旋 | 升降 式 和 旋 2. 
双 闸 板 和 输 水 | жш? 规 型 HEM, | 启 式 止 е м, И ет 长 型 
мм, ки 长 型 КЕШ а 
NPS/in | DN/mm АЖ B В 4 和 B АЖ В В D ЖЕ АЖ B 
м 15 264% - -- 264 一 132 一 
РА 20 273% 一 一 273 一 137 一 
1 25 308% 186 308 308 = 154 = 
14 32 349% 232 一 349 一 175 一 
1% 40 384® 232 384 384 一 192 = 
2 50 451 279 451 451 279 226 451 
24 65 508 330 508 508 330 254 508 
3 80 578 368 578 578 368 289 578 
4 100 673 457 673 673 457 337 673 
5 125 794 533 794 794 533 397 = 
6 150 914 610 914 914 610 457 914 
8 200 1022 762 1022 1022 762 511 1022 
10 250 1270 914 1270 1270 914 635 1270 
12 300 1422 1041 1422 1422 1041 711 1422 
14 350 - 1118 - ши = — — 
16 400 — 1245 = z = = — 
18 450 — 1397 — — — — — 
БЕКЕН А ЖЕ ту» H Blue ER, CE ТН “ІН АО T o 
@ иятзъвемкин. 
Ж 1-2 旋 启 式 缩 径 和 全 径 止 回 阀 面 至 面 (4) 和 端 至 端 
(B# C) 尺寸 (摘自 API6D 22 版 ) (单位 : mm) 
| PN20 PNS0 PN64 PN100 PN150 PN250 PN420 
阀门 公称 规格 | | 
(150 磅 级 ) (300 磅 级 ) (400 磅 级 ) (600 磅 级 ) (900 磅 级 ) (1500 磅 级 ) | (2500 磅 级 ) 
DN | NPS | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凹面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凹面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 
/mm | /in | А | 端 B 端 C| А ВС А ВВС А l В| С 4 | ВС 4 | 端 Bl 端 C| 4 ВС 
50 2 |203 |203 | 216 | 267 |267 | 283 | 292 | 292 | 295 | 292 | 292 | 295 | 368 | 368 |371 |368 |368 |371 |451 |451 | 454 
65 | 224 |216 |216 | 229 | 292 | 292 |308 | 330 | 330 | 333 | 330 | 330 | 333 | 419 | 419 | 422 | 419 | 419 | 422 | 508 | 508 | 514 
80 3 |241 |241 |254 |318 |318 | 333 | 356 |356 | 359 | 356 | 356 | 359 |381 | 381 | 384 | 470 | 470 | 473 | 578 | 578 | 584 
100 4 |292 |292 | 305 | 356 | 356 | 371 | 406 | 406 | 410 | 432 |432 | 435 |457 | 457 | 460 | 546 | 546 | 549 | 673 | 673 | 683 
150 6 |356 | 356 | 368 | 445 | 445 | 460 | 495 | 495 | 498 | 559 559 | 562 | 610 | 610 | 613 | 705 |705 |711 | 914 |914 | 927 
200 8 |495 | 495 | 508 | 533 | 533 | 549 | 597 | 597 | 600 | 660 |660 | 664 | 737 | 737 | 740 | 832 | 832 |841 |1022/1022/ 1038 
250 | 10 |622 | 622 | 635 | 622 | 622 | 638 | 673 | 673 | 676 | 787 | 787 |791 | 838 | 838 | 841 | 991 | 991 |1000|1270|1270 1292 
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( 续 ) 



















































































































































































PN20 PN50 PN64 PN100 PN150 PN250 PN420 
阀门 公称 规格 І я | я І Е 
(150 磅 级 ) (300 磅 级 ) (400 磅 级 ) (600 磅 级 ) (900 磅 级 ) | (1500 磅 级 ) | (2500 2) 

DN | NPS | 思 面 | 焊接 | 环 接 | 凹面 | 焊接 | 环 接 | 凹面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 凸 面 | 焊接 | 环 接 | 四 面 | 焊接 | 环 接 
/mm | /in | А |ң p sm c] 4 вис 4 ш ВС) 4 | 端 B| 端 Cl 4 ж ВИС 4 |Ң ВС 4 | ВС 
300 | 12 |699 1699 |711 |711 |711 |727 | 762 | 762 |765 838 | 838 | 841 | 965 |965 | 968 |1130|1130|1146 1422 1422. 1445 
350 | 14 |787 | 787 | 800 | 838 | 838 | 854 | 889 889 | 892 | 889 | 889 | 892 1029 |1029|1038 |1257|125711276| 一 = 
400 | 16 |864 |864 | 876 | 864 | 864 | 879 | 902 | 902 | 905 | 991 |991 | 991 |1130|1130|1140|1384|1384 1407| 一 z 
450 | 18 |978 |978 |991 | 978 |978 | 994 |1016 1016|1019|1092|1092|1095 |1219|1219|1232|1537|1537 1559| 一 = 
500 | 20 |978 | 978 |991 |1016|1016|1035 |1054 1054 1060 1194 1194|1200 1321|1321|1334 1664|1664|1686| 一 - 
550 | 22 |1067|1067 1080|1118|1118|1140/114311143 |1153 1295 1295|1305 

600 | 24 11295|1295 |1308|1346|1346|1368 |1397 1397 |1407 1397 |1397 |1407 1549 |1549|1568 1943 1943 |1972! 一 = 
650 | 26 |1295|1295 1346 1346 |1372 |1397!1397 1410|1148 1148|1461 

700 | 28 |1448|1448 1499 |1499 1524|1600 1600 1613 1600 1600|1613 

750 | 30 |1524|1524 1594|1594 1619|1651 1651 1664|1651|1651|1664 

90 | 36 |1956|1956 2083|2083| 一 |2083|2083| - |2083 2083 

90 | 38 

1000 | 40 

1100 | 42 

1200 | 48 

1400 | 54 

1500 | 60 

















表 1-23 单 板 和 双 板 、 长 和 短 型 垫 片 式 止 回 阀 面 至 面 尺 寸 (摘自 
























































API6D) (单位 : шш) 







































































| PN20 РҺ50 РХ64 PN100 PN150 PN250 PN420 
阀门 公称 规格 : ; 
(150 磅 级 ) | (300 磅 级 ) | (400 ÈR) | (600 ВЖ) | (900 ÈR) | (1500 磅 级 ) | (2500 9%) 
DN/mm | NPS/in | 短 型 | 长 型 | 短 型 | 长 型 | 短 型 | 长 型 | 短 型 | 长 型 | 短 型 | 长 型 | 短 型 ки | 短 型 | 长 型 
50 2 19 60 19 60 19 60 19 60 19 70 19 70 ① 70 
65 2% 19 67 19 67 19 67 19 67 19 83 19 83 ① 83 
80 3 19 73 19 73 19 73 19 73 19 83 22 83 ① 86 
100 4 19 73 19 73 22 79 22 79 22 | 102 | 32 | 102 | ① 105 
150 6 19 98 22 98 25 | 137 | 29 | 137 | 35 | 159 | 44 | 159 | ① 159 
200 8 29 | 127 | 9 | 127 | 32 | 165 | 38 | 165 | 44 | 206 | 57 | 206 | ① 206 
250 10 29 | 146 | 38 | 146 | 51 | 213 | 57 | 213 | 57 | 241 | 73 | 248 | © 250 
300 12 38 | 181 | 51 181 | 57 | 229 | 60 | 229 | Ф |22) ① | 305 | ① 305 
350 14 44 | 184 | 51 | 222 | 64 |23 | 67 |23 | © | 356 | ®© | 356 | 一 = 
400 16 51 191 | 51 | 232 | 64 | 305 | 73 | 305 | © | 384 | ® | 384 | 一 — 
450 18 60 | 203 | 76 | 264 | 83 | 362 | 83 | 362 | © | 451 | ®© | 468 | 一 = 
500 20 64 | 219 | 83 | 292 | 89 | 368 | 92 | 368 | Ф | 451 | Ф | 53 | 一 - 
600 24 Q | 222 | © | 318 | Ф | 3%4 | Ф | 438 | © | 495 0 | 559 | 一 = 
750 30 
900 36 
950 42 
1200 48 
1200 54 
1400 60 
① ША ЕК 
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表 1-24 各 类 单 和 双轨 阀 的 面 至 面 尺 寸 (摘自 APIS94 ) (单位 : in) 











阀门 规格 磅 级 
NPS 125 250 150 300 400 600 900 1500 2500 
2 2.12 2.12 2.38 2.38 2.38 2.38 2.75 2:75 2215 
2% 2.38 2.38 2.62 2.62 2.62 2.62 3. 25 3.25 3:25 
3 2.62 2.62 2.88 2.88 2.88 2.88 3.25 3.25 3.38 
4 2.62 2.62 2.88 2.88 3.12 3.12 4.00 4.00 4.12 
5 3.25 3.25 - = = = = = 
6 3:75; 3.75 3.88 3.88 5.38 5.38 6. 25 6. 25 6. 25 
8 5.00 5.00 5.00 5.00 6.50 6.50 8.12 8.12 8.12 
10 5.50 5.50 5.75 5:15 8. 38 8. 38 9.50 9.75 10.00 
12 1.12 7.12 7.12 7.12 9.00 9.00 11.50 12.00 12.00 
14 7.25 8.75 7:25 8.75 10.75 10.75 14.00 14.00 一 
16 7.50 9:12 7.50 9. 12 12. 00 12. 00 15. 12 15:12 = 
18 8. 00 10. 38 8. 00 10. 38 14.25 14.25 17.75 18.44 = 
20 8. 38 11. 50 8. 62 11. 50 14. 50 14. 50 17.75 21. 00 = 
24 8.75 12. 50 8.75 12. 50 15. 50 17.25 19. 50 22. 00 = 
30 12. 00 14. 50 12. 00 14. 50 18. 12 19. 88 = == 
36 14. 50 19. 00 14. 50 19. 00 25.00 25.00 = 一 
42 17. 00 22. 38 17. 00 22. 37 27.61 27.61 = = 
48 20.62 24.75 20. 62 24.75 一 = = = 
54 — — ① ① - - - 一 
60 一 一 ① Ф - - - ー 
































注 : NPS 24 的 所 有 规格 ， 面 至 面 尺寸 的 公差 按 ASME B16.10, KF NPS 24 的 为 上 0.125in (3mm), 
① 尺寸 信息 由 买方 和 制造 厂 协 商 确定 。 
























































表 1-25 立 式 升降 式 止 回 阀 结构 高 度 推 荐 表 (单位 : mm) 
压力 等 级 /MPa 普通 立 式 升降 式 静音 立 式 升降 式 
公称 通 径 1.0;1.6;2.5 5.0 10.0 1.0;1.6;2.5 
15 70 80 90 = 
20 80 90 100 — 
25 90 100 110 — 
32 100 110 120 — 
50 110 120 130 150 
65 130 140 150 180 
80 150 160 180 200 
100 180 190 210 240 
125 210 220 240 300 
150 250 260 280 350 
200 330 350 360 450 
250 390 400 420 500 














ЖЕУ 压力 试验 与 密封 比 压 








止 回 阀 制造 的 最 后 一 关 是 检验 与 试验 。 目 前 ，JBAT 9092—2009 《阀门 的 检验 与 试验 》 是 

止 回 阀 的 基本 试验 标准 。 
止 回 阀 的 检验 ， 首 先 应 对 阀 体 、 阀 盖 、 阀 状 、 销 轴 、 热 片 等 主要 零件 进行 检查 ， 检 验 其 是 
31 


mr 














和 否 符合 标准 规定 的 要 求 ， 包 括 材 料 的 化 学 成 分 、 力 学 性 能 、 热 处 到 





试验 。 先 对 阀门 进行 过 体 强度 试验 ,试验 介质 为 水 ， 水 中 可 含水 溶性 








等 。 第 二 步 是 对 阀门 的 压力 








或 防 锈 剂 。 奥 氏 体 不 锈 











钢 阀 门 试验 时 ， 其 中 氧化 物 不 得 超过 100mg/L， 试 验 压力 是 公称 压力 的 1.5 信 。 阀 体 阀 盖 在 试 


验 前 不 允许 有 漆 或 其 他 涂 层 ， 应 为 清 刷 干净 的 铸 伯 








Реж f f 














F 表 面 。 止 回 阀 进 行 壳 体 压力 强度 试验 





时 介质 水 从 阀门 进口 处 进入 ,阀门 的 位 置 是 进口 朝 下 ， 流 道 牌 直 于 地 面 ， 不 允许 流 道 呈 水 平 状 


太 


2» 


否则 阀 体 中 腔 上 部 会 有 空气 存在 ， 
现 不 了 那里 细微 的 泄漏 ， 二 来 如 检验 大 口径 阀门 时 其 间 的 高 压 
炸 ， 后 果 严 重 。 如 用 户 要 求 






































жна.! 




















后 进行 ， 并 且 必 须 做 好 安全 防护 措施 。 
在 阀门 做 过 壳 体 强度 试验 合格 后 ， 可 在 阀 体 出 口 端 放出 一 点 水 至 公称 压力 1.1 倍 压力 保 


压 ， 并 把 阀门 的 进口 端 打开 ， 使 管道 











口 与 外 界 空气 相通 。 保 压 按 表 1-26 规定 时 间 ， 橡 胶 密 封 





腔 热 片 处 和 销 轴 














孔 端 螺 塞 部 位 没有 水 ， 发 





空气 会 使 劣质 铸件 阀 体 产 生 爆 
气体 进行 过 体 强度 试验 ， 必 须 在 做 过 1.5 





倍 公 称 压力 液压 试验 之 








副 止 回 阀 直 接 检查 阀 汶 、 阀 座 密 封 处 有 无 泄漏 现象 ， 如 这 一 段 时 间 内 ,试验 台 上 不 降 压 ( 俗 











称 不 跌 泵 )， 密 封面 处 无 泄漏 ， 此 阀门 即 为 合格 品 。 根 据 经 验 ， 如 密封 面 泄 漏 ， 停 泵 保 压 后 十 























几 秒 钟 就 大 跌 泵 了 。 如 要 做 气压 密封 试验 ， 要 把 阀门 进口 端 朝 上 ， 然 后 在 阀 座 周围 倒 水 ， 看 是 
否 有 气泡 冒 出 ， 气 压 密封 试验 的 压力 是 0. 6MPa。 
公称 通 径 小 于 或 等 于 100mm、 公 称 压 力 小 于 或 等 于 25.0MPa 及 公称 通 径 大 于 或 等 





125mm 、 公 称 压 力 小 于 或 等 于 10.0MPa 















































的 阀门 应 按 表 1-27 进行 试验 。 公 称 通 径 小 于 或 等 于 


100mm、 公 称 压力 大 于 25. 0MPa 和 公称 通 径 大 于 或 等 于 125mm、 公 称 压力 大 于 10.0MPa ПОМ 
门 应 按 表 1-28 进行 试验 。 


表 1-26 保持 试验 压力 的 持续 时 间 


保持 试验 压力 最 短 持续 时 间 /t 



































阀门 规格 DN/mm 过 Ж жоқ 
у oe 上 密封 
| R 其 他 阀门 aE 110 其 他 阀门 
<50 60 15 15 60 15 
65 ~ 150 60 60 60 60 
200 ~ 300 60 120 60 60 120 
=350 120 300 120 120 




















注 : 保持 试验 压力 最 短 持续 时 间 是 指 阀门 内 试验 介质 压力 升 至 规定 值 后 ， 保 持 规 定 试验 压力 的 最 短 时 间 。 


表 1-27 压力 试验 (一 ) 

































































































































































Ñ 7 类 型 
试验 项 
Ін |51 ІНІМ JEX JE EI B 浮动 式 球阀 蝶阀 和 固定 式 球阀 

売価 必須 必須 必須 必須 必須 必須 
上 密封 必須 必須 不 适 不 适 不 适用 不 适用 
低压 密封 必须 任 选 必须 选择 必须 必须 
高大 密封 任 选 必須 任 选 2 必须 任 选 任 选 
① 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ， 波 纹 管 密封 阀门 除外 。 
@ 对 于 油封 式 旋塞 阀 ， 必 须 进 行 高 压 密 封 试验 ， 低 压 密 封 试验 任 选 。 
© 如 经 需 方 同意 ， 阀 门 制造 厂 可 用 低压 密封 试验 代替 高 压 密封 试验 。 
@ 弹性 密封 阀门 经 高 压 密 封 试验 后 ， 可 能 降低 其 在 低压 工 况 的 密封 性 能 。 
© 对 于 动力 驱动 的 截止 阅 ， 高 压 密封 试验 的 试验 压力 应 是 选 定 动力 驱动 装置 所 使 用 的 设计 压 差 的 110% 。 
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表 1-28 压力 试验 (二 ) 


















































































































































ножа 
试验 项 
Ін |51 ЖЕ ERN ШЕ] 浮动 式 球阀 蝶阀 和 固定 式 球阀 

売価 必須 必須 必須 必须 必须 必须 

上 密封 や 必須 必須 不 适用 不 适用 不 适用 不 适 

低压 密封 任 选 王选 任 选 选择 2 必须 任 选 
高圧 密封 必須 必須 必須 必須 任 选 必须 

① 所 有 具有 上 密封 性 能 的 阀门 都 应 进行 上 密封 试验 ， 波 纹 管 密封 阀门 除外 。 

@ 如 经 需 方 同意 ， 阀 门 制造 厂 可 用 低压 密封 试验 代替 高 压 密封 试验 。 

③ 弹性 密封 阀门 经 高 压 密 封 试验 后 ， 可 能 降低 其 在 低压 工 况 的 密封 性 能 。 























Ф 对 于 动力 驱动 的 截止 阅 ， 高 压 密 封 试 验 的 试验 压力 应 是 选 定 动 力 驱 动 装置 所 使 用 的 设计 压 差 的 110% 。 

金属 密封 止 回 阀 的 允许 泄漏 率 见 表 1-29。 这 种 止 回 阀 进 行 密封 试验 时 ， 要 严格 按 规 定 检 
验 ， 阀 体 进口 朝 上 ， 观 察 密封 面 在 规定 时 间 内 的 泄漏 情况 。 如 要 测量 汇 漏 率 ， 还 需要 吸管 把 汇 
漏 的 水 吸出 放 在 量 杯 内 看 该 阀门 的 泄漏 量 来 判断 阀门 是 否 合格 ,但 一 般 检验 员 根 据 经 验 看 一 下 





























































































































渗 出 的 水 量 就 能 正确 判定 阀 的 泄漏 量 是 否 在 允许 范围 内 。 
表 1-29 密封 试验 的 最 大 允许 泄漏 率 
TET 所 有 弹性 封 副 阀 门 除 止 回 阀 外 的 所 有 金属 密封 副 阀 门 金属 密封 副 止 回 阀 
阀门 规格 ” р" = 
DN ЖАП /min) BẸ 液体 试验 气体 试验 液体 试验 气体 试验 
(気泡 /min ) /( 滴 /min ) /( 気泡 /min ) /( mL/min ) /(m'/h) 
<50 0% 02 
65 ~ 150 12 24 
==. 0 DN x3 DN x0.042 
200 ~ 300 20 40 25 о 
2350 28 56 
① 对 于 液体 试验 介质 ，lmL (сп?) 相当 于 16 їй. 
@ 在 规定 的 最 短 试验 时 间 内 〈 见 表 1-26) 无 渗 漏 ， 对 于 液体 试验 ,“0” 滴 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 时 间 内 无 可 见 渗 
ІН; 对 于 气体 试验 ,“0” 气 泡 表示 在 每 个 规定 的 最 短 试验 时 间 内 泄漏 量 小 于 1 个 气泡 。 









































@ 对 于 口径 规格 大 于 DN600mm fJ IE , ЖЕЛІНІ hip 








由 供需 双方 商定 。 
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第 二 章 设计 计算 


第 一 入 ”中 法 兰 的 设计 与 计算 


闪 体 与 阁 盖 的 连接 方式 可 分 为 5 类 ， 见 表 2-1。 这 里 重点 介绍 法 兰 连接 的 设计 与 计算 。 
表 2-1 阀 体 与 阀 盖 的 连接 方式 和 特点 







































































































































































































































































连接 方式 пон од 应 用 范围 
螺纹 连接 可 分 为 内 螺纹 连接 和 
外 螺纹 连接 两 种 。 其 结构 简单 、 
螺纹 连 于 低压 较 小 口径 阅 ) 
紧凑 ,但 螺纹 易 锈蚀 ,是 锈蚀 后 拆 AM 
印 很 困难 
法 兰 通常 是 与 过 体制 成 一 体 ， 
于 各 种 压力 的 大 小 口径 
法 兰 连接 法 兰 连接 结构 虽然 尺寸 较 大 ,但 | て A 
拆卸 方便 ,密封 可 靠 
是 一 种 不 带 法 兰 的 连接 。 夹 箱 
CNS 连接 所 用 的 螺栓 仅 有 两 个 ,因此 
ы | ЖЕ у КЕ, TT DA ЭЕ И БЕЯ ЕП, 于 中 、 高 压 中 、 大 口径 的 
KHE иа | е 
| R ЕЕЕ 6 НИКИ ТІГІ 
较 复杂 ,加 工 困难 ,因此 这 种 连接 
方式 很 少 采 用 
в.р Е ВЕ, Ж | 
| ШЕКТЕРІ 
焊接 连接 密封 可 靠 , 但 阅 门 内 件 损坏 导致 м ы ыа 
内 漏 时 ,无 法 拆 印 进 行 维修 за š 
利用 介质 自身 的 压力 来 达到 密 
ЖҮРГҮ Еди КЕШКЕ 
з еи 封 的 目的 ,因此 介质 压力 越 高 , 密 | EAFA SERN 
で 封 效果 越 好 




















ІҢ (Жа 





法 兰 设计 与 计算 时 必须 综合 考虑 如 下 问题 ， 














(1) 法 兰 强度 和 刚度 直接 影响 着 法 兰 连 接 的 安全 性 和 密封 性 ， 因 此 ,法 兰 尺 寸 必 须 足 以 





承受 由 于 流体 压力 和 其 他 载荷 所 引起 的 应 力 。 
































(2) 螺栓 应 力 的 确定 及 密封 垫 片 比 压 值 的 选取 。 为 保持 垫 片 密封 ， 必 须 拧紧 螺栓 ， 这 会 
在 法 兰 中 引起 应 力 。 
(3) 由 于 阀门 使 用 过 程 中 温度 变化 、 振 动 、 水 击 以 及 由 于 管 路 传递 载荷 而 在 法 兰 中 引起 


应 力 


总 之 ， 


























(4) 材料 的 高 温 力学 性 能 。 


在 设计 与 计算 中 法 兰 时 ， 应 将 法 兰 、 螺 栓 、 垫 片 与 管件 视 为 一 个 整体 受 压 元 件 ， 统 

















中 法 兰 设计 的 主要 内 容 有 : 确定 法 兰 型 式 和 密封 面 型 式 ; 选择 垫 片 (材料 、 型 式 和 尺 
T); 确定 螺栓 直径 和 数量 及 材料 ; 确定 法 兰 颈 部 尺寸 、 法 兰 宽度 和 厚度 尺寸 等 。 


























确定 阀 体 中 法 兰 尺 寸 的 方法 ,与 阀 体 壁 厚 的 确定 方法 相似 ， 主 要 有 : 标准 法 兰 参照 法 
(简称 “参照 法 ”) 和 计算 法 。 
由 于 法 兰 计算 的 复杂 性 ， 对 于 一 般 的 设计 者 ， 要 想 仅仅 通过 计算 而 迅速 地 完成 上 述 内 容 是 











十 分 困难 的 。 中 法 兰 设计 采用 标准 法 兰 参 照 法 是 简便 而 可 靠 的 。 
1. 标准 法 兰 参 照 法 
在 阀 体 结构 设计 过 程 中 ,根据 阀门 公称 通 径 、 介 质 流 道 设置 以 及 启 闭 件 、 导 向 件 尺 寸 等， 



























































通过 设计 制图 可 以 初步 确定 阀 体 中 腔 尺 寸 和 中 法 兰 密封 面 型 式 ， 然后， 根据 中 腔 内 径 尺 寸 ， 参 


























照 对 应 于 阀门 公称 压力 和 中 法 兰 密封 面 型 式 相 同 的 国家 标准 法 兰 系 列 ， 将 公称 通 径 与 阀 体 中 腔 


内 径 相等 





(或 相近 ) 的 标准 法 兰 尺 寸 作为 阀 体 中 法 兰 的 设计 尺寸 。 











由 此 可 见 , “参照 法 ”实际 上 是 建立 在 “等 效 采用 ”国家 标准 法 兰 基础 上 的 。 























我 国 











国家 标准 GB/T 9112-9130 为 管道 用 法 兰 ， 而 阀 体 中 法 兰 属 “ 容 器 法 兰 ”， 两 者 不 完 























全 等 同 ， 故 称 为 “参照 法 ”"。 只 有 两 者 在 法 兰 结构 型 式 与 法 兰 密 封面 型 式 相同 的 情况 下 ,才能 


参照 采用 。 








PN4.0MPa 




















钢 制 管 法 兰 的 尺寸 标准 是 参照 国际 标准 IS0/DIS 7005 一 1 制订 的 。 国 际 标准 是 由 美国 和 德 
国 两 个 体系 的 法 兰 尺 寸 标准 合并 而 成 ， 即 PNO. 25 МРа, РХО. 6MPa 、PN1. 0MPa 、PN2. 5MPa 、 


























为 德国 尺寸 系列 ; PN2. 0MPa 、PNS. 0MPa 、PN10. ОМРа, РМ15. ОМРа, Р№25. 0MPa 、 











PN42. 0MPa 为 美国 尺寸 系列 。 
在 采用 “参照 法 ”时 应 使 中 法 兰 标准 与 阀 体 连接 法 兰 标准 体系 相同 。 
























































新 的 法 兰 标准 中 ， 同 一 种 法 兰 结构 型 式 (如 整体 法 兰 ) 有 多 种 密封 面 型 式 ( 如 平面 、 凸 
ІШ, Мане); 同一 种 密封 面 型 式 又 有 多 种 压力 等 级 。 因 此 ， 在 参照 对 应 标准 法 兰 时 ， 要 注 
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意 使 法 兰 型 式 、 密 封面 型 式 和 公称 压力 三 要 素 符合 中 法 兰 结构 设计 的 要 求 。 
“参照 法 ”确定 中 法 兰 尺寸 后 ， 有 时 为 了 追求 中 法 兰 尺寸 的 紧凑 ， 允 许 在 保证 法 兰 厚 












































度 、 法 兰 颈 部 尺寸 及 螺栓 数量 、 螺 栓 和 孔径 不 改变 的 前 提 下 ， 适当 缩小 螺栓 孔 中 心 圆 直 径 和 法 兰 


















































的 外 径 。 
根据 经 验 ， 用 “参照 法 ”确定 的 中 法 兰 尺 寸 不 应 小 于 阀 体 连接 法 兰 的 尺寸 。 对 截止 阀 ， 
通常 取 同 一 压力 等 级 的 高 一 个 规格 的 尺寸 。 














2. 圆 形 中 法 兰 的 设计 计算 








ALA 











法 兰 的 设计 计算 包括 下 列 内 容 : 
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1) 确定 垫 片 材料 、 型 式 及 尺寸 ; 
2) 确定 螺栓 材料 、 规 格 及 数量 ; 
3) 确定 法 兰 材 料 、 密 封面 型 式 及 结构 尺寸 ; 

4) 进行 应 力 校 核 (计算 中 所 有 尺寸 均 不 包括 腐蚀 裕 量 )。 














第 二 节 ХАЙ 





















































钢 圆 形 阀 体 壁 厚 计算 式 为 
Рр, 
SB aeee 
式 中 “3 一 一 计算 厚度 (mm); 
P 一 一 计算 压力 (MPa) ， 设 计 给 定 ; 
Du 一 一 计算 内 径 (mm) ， 设 计 给 定 ; 
(一 一 附加 裕 量 (mm) ， 设 计 给 定 ， 见 表 2-2; 
[o] 许 用 拉 应 力 (MPa) ， 见 表 2-3, 
铸铁 圆 形 阀 体 壁 厚 计算 式 为 
1. 5PD, 
5% F Es НЕ 
以 上 式 中 ， 实 际 厚度 S, >= S, HEAT o 
表 2-2 附加 裕 量 (単位 : mm) 
5; с Sh C 
<5 5 21 -30 2 
6-10 4 >30 1 
1-12 3 

















ІҢ пт ЛП 19] Ж “ЖЕК”, з ЗЕ BS dr K JJ. ШЕ 2 2k НЖЖ 
相同 ， 在 设计 计算 方法 上 两 者 也 有 共性 ， 如 阀 盖 壁 厚 ， 阀 盖 中 法 兰 尺寸 都 应 和 阀 体 设计 计算 同 
步 进 行 ， 并 且 材 料 、 尺 寸 相 同 。 因 此 ， 在 阀 体 的 设计 与 计算 中 关于 壁 厚 的 确定 方法 、 中 法 兰 计 
算 也 适用 于 阀 盖 ， 在 此 不 再 重复 。 


Жоро МИ ОЗИ. 












































阀 泊 的 厚度 应 根据 不 同形 状 ， 采 用 不 同 的 计算 方法 。 
(1) 平板 型 阀 辩 ”如 图 2-1 所 示 ， 其 厚度 为 
КР 


Sp = Dyp Гар 
W 





























Рур 密封 面 平 均 直 径 (mm ) ; 
KK 一 一 结构 特征 系数 ，K =0.3; 


式 
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[cvwj 一 一 材料 的 许 用 弯 应 力 (MPa) ， 见 表 2-3 ~ # 2-6; 
厚度 的 附加 量 (mm) ， 见 表 2-2。 
其 厚度 为 








C 








(2) ЖЖ Ж 如 图 2-2 所 示 , 





式 中 RR 一 一 球形 半径 (mm)。 




















S =1.7 


PR 


Гат] 


+С 



















































































の の 
{ 
本 
+ S 
Dup 
图 2-1 зро 較 2-2 ШЕРІ 
表 2-3 铸铁 阀门 材料 的 许 用 应 力 (单位 : MPa) 
材料 牌号 结构 特点 [o] [oy] 171 
дик на 21.5 40 п 
НТ150 
м жи 64 и 
Ж, 8430 30 50 x 
HT200 
兰 ,支架 80 
дик Ж 35 55 г 
НТ250 
兰 , 支 架 ° 
дик Ж 40 60 2 
HT300 
兰 ,支架 
{Ж , Е 45 65 ез 
HT350 
> ,支架 100 
дик Ж 40 60 0 
КТН300-06 
兰 ,支架 ° 
Ж, Ж 45 65 2 
KTH330-08 
兰 ,支架 "° 
дик Ж 50 70 2 
KTH330-10 
兰 ,支架 
дик Ж 55 75 28 
KTH370-12 
м, E 05 
{Ж ‚Ж 85 00 яу 
QT600-2 
兰 ,支架 2 
дик Ж 65 80 ща 
07500-5 
兰 ,支架 92 
ак на 55 80 <Š 
07400-17 
兰 , 支 架 ш 
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表 2-4 铸 铜 阀门 材料 的 许 用 应 力 (单位 : MPa) 




































































































































































> BE 型 砂 J 
结构 Е айа 
材料 牌号 特点 
ЧАЛА, Ге, 1 [сұ] [т] Го, [oy] [т] 
売 体 50 65 40 33 38 23 
ZCuZn40Pb2 ЕН 
法 兰 80 48 
売 体 60 70 42 
ZCuZn40Mn2 ЖЫН 
法 兰 85 
Ж 60 70 42 40 46 28 
ZCuZn38Mn2Pb2 ЯН 
法 兰 85 37 
売価 115 135 80 
ZCuZn25 Al6Fe3Mn3 ДИ 
法 兰 170 
Ж 70 85 55 65 75 50 
ZCuZn16Si4 ЖАН 
法 兰 105 20 
Ж 50 58 35 33 38 23 
ZCuSn10Pb1 锡 青 铜 
法 兰 72 ш 
Ж 37 42 26 37 42 26 
ZCuSn10Zn2Pb1 锡 青 铜 
法 兰 53 38 
売 体 30 35 21 25 30 18 
ZCuSn6Zn6Pb3 % 444 
法 兰 44 97 
売 体 30 35 21 27 31 19 
ZCuSn8Zn12 锡 青 铜 
売 体 35 40 25 30 35 21 
ZCuSn3Zn8Pb6Nil 锡 青 铜 
法 兰 50 44 
売 体 60 70 42 60 70 42 
ZCuAl9Mn2 Вт 
法 兰 85 Ші 
売 体 74 85 50 60 70 42 
ZCuAll0Fe3” 铝 青铜 
法 兰 105 85 
売 体 60 70 42 50 58 35 
ZCuAl10Fe3Mn2 АЯ 
法 兰 85 22 
売 体 80 92 56 
ZCuAl10Fe4Mn4 铝 青 铜 
法 兰 115 
売 体 100 115 70 
ZCuAlllFe6Mn6 АЯ 
法 兰 140 
売価 40 45 28 
ZCuSi3Pb1 БЕТА 
法 兰 55 
注 : 凡 必 须 采用 表 中 材料 牌号 冷 拉 、 挤 压 和 压力 加 工时 ， 各 许 用 应 力 按 金 属 型 选取 。 























6 と 

















ж2-5 铸 钢 阀门 材料 的 许 用 应 力 


(単位 : MPa) 
























































































































































许 温度 / で 
材料 牌号 БУ 
20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 | 625 | 650 | 675 | 700 
ow] | 102 | 102 | 102 | 100 | 95 | 87 | 82 | 77 | 74 | 72 | 61 | 45 | 38 
7С 230-450 с] | 82 | 82 | 82 | 80 | 78 | 73 | 68 | 64 | 60 | 57 | 51 | 37 | 31 
[т] 51 | 51 | 51 | 50 | 47 |43.5| 41 |38.5| 37 | 36 |30.5|22.5| 19 
су] | 110 | 110 | 110 | 108 | 105 | 102 | 100 | 98 | 95 | 92 | 90 | 86 | 80 | 65 | 50 | 40 | 30 | 20 
ZG CrSMo o] | 92 | 92 | 92 | 90 | 88 | 85 | 83 | 81 | 78 | 76 | 74 7 | 67 | 54 | 41 | 33 | 25 | 16 
[т] 60 | 60 | 60 | 60 |57.5|57.5| 55 | 55 |52.5| 50 |47.5| 43 | 40 |32.5| 25 | 20 | 15 | 10 
ow] | 115 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 105 | 105 | 85 | 55 | 31 
7С 20CrMo o] | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 88 | 88 | 70 | 45 | 25 
[т] |57.5| 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 |52.5 52.5 |42.5 |27.5 | 15.5 
ow] | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 125 | 120 | 105 | 85 | 55 | 32 
7С 20CrMoV [o] | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 104 | 100 | 88 | 70 | 45 | 26 
[т] |63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 63.5 | 62.5 | 60 |52.5|42.5|27.5| 16 
су] | 110 | 110 | 110 | 110 | 105 | 105 | 105 | 100 | 100 | 95 | 90 | 85 | 68 | 45 
ZG 25CrMo o] | 92 | 92 | 92 | 92 | 88 | 88 | 88 | 84 | 84 | 80 | 75 | 71 | 57 | 37 
[т] 55 | 55 | 55 | 55 |52.5 |52.5 |52.5| 50 | 50 |47.5| 45 |42.5| 34 |22.5 
ocw] | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 105 | 100 | 96 | 91 | 87 | 80 | 74 | 65 | 56 | 42 | 35 
ZG 1Crl8Ni9Ti o] | 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 88 | 84 | 80 | 76 | 73 | 67 | 62 | 54 | 47 | 35 | 29 
[т] 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 |52.5| 50 | 48 |45.5 |43.5 | 40 | 37 |32.5| 28 | 21 |17.5 
cw] | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 96 | 96 | 96 | 96 | 96 | 74 | 56 | 50 | 45 | 37 | 30 
ZG Cr18Ni12Mo2Ti 
ПВО i o] | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 84 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 62 | 55 | 42 | 37 | 31 25 
[т] 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 48 | 48 | 48 | 48 | 48 | зт | 28 | 25 |22.5|18.5| 15 
注 : 凡 必 须 采 用 表 中 材料 牌号 锻造 时 ， 则 将 本 表 许 用 应 力 均 乘 以 1.15 倍 。 
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表 2-6 锻 钢 阀门 材料 许 用 应 力 (単位 : MPa) 
材 料 牌 Ф іа 
应 力 | 20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 | 625 | 650 | 675 | 700 
су] | 95 | 90 | 88 | 85 | 80 | 75 
0235А [oil | 80 | 75 | 73 | 71 | 67 | 63 
[т] |47.5| 45 | 44 |42.5| 40 |37.5 
[ow] | 100 | 95 | 92 | 90 | 85 | 80 
0255А [oi] | 84 | so | 77 | 75 | 71 | 67 
[т] 50 |47.5| 46 | 45 |42.5| 40 
[ow] | 110 | 105 | 100 | 95 | 90 | 85 
0275 [oi] | 92 | 88 | 84 | 80 | 75 | т 
[т] 55 |52.5| 50 |47.5| 45 |42.5 
[ow] | 91 | 91 | 91 | 91 | 88 | 85 | во | 76 | 70 | 67 | 60 | 45 | 32 | 24 
10 [с] | 76 | 76 | 76 | 76 | 73 | 71 | 67 | өз | 58 | 56 | 50 | 37 | 26 | 20 
[т] |45.5 | 45.5 |45.5 |45.5| 44 |42.5| 40 | 38 | 35 |33.5| 30 |22.5| 16 | 12 
[ow] | 110 | 110 | 110 | 110 | 108 | 103 95 | 90 | 84 | 79 | 74 | 56 | 40 | 30 
20 [с] | 92 | 92 | 92 | 92 | 90 | 86 | 80 | 75 | 70 | 86 | 62 | 47 | зз | 25 
[т] 55 | 55 | 55 | 55 |51.5 50.4 47.5| 45 | 42 |39.5| 37 | 28 | 20 | 15 
[ow] | 118 | 118 | 118 | 118 | 115 | 109 | 103 | 97 | 91 | 85 | 78 | 59 | 40 | 30 
25 [oi] | 98 | 98 | 98 | 98 | 9 | 91 | se | 81 | 76 | 71 | 65 | 49 | 33 | 25 
[т] 59 | 59 | 59 | 59 | 59 |54.5 | 51.5 |48.5 45.5 |42.5| 39 |29.5| 20 | 15 
[ow] | 120 | 120 | 120 | 120 | 115 | 110 | 105 | 100 95 | 90 | 84 | 60 | 40 | 30 
35 [o] | 100 | 100 | 100 | 100 | 96 | 92 | 88 | 94 | 79 | 75 | 70 | 50 | 33 | 25 
[т] 60 | 60 | 60 | 60 |57.5| 55 |52.5| 50 |47.5| 45 | 42 | 30 | 20 | 15 
[ow] | 130 | 130 | 130 | 130 | 120 | 117 | 115 | 110 | 106 | 100 | 92 | 60 | 40 | 30 
40 [o] | 108 | 108 | 108 | 108 | 100 | 97 | 95 | 92 | 88 | 84 | 77 | 56 | 33 | 25 
[т] 65 | 65 | 65 | 65 | 60 |58.5|57.5| 55 | 53 | 50 | 46 | 30 | 20 | 15 
[ow] | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 135 | 130 | 125 | 110 | 92 49 31 20 
45 [с] | 113 | 113 | 113 | 113 | 113 | 113 | 108 | 104 | 92 | 77 41 26 16.5 
[т] |67.5 |67.5 |67.5 |67.5 67.5 67.5| 65 |62.5| 55 | 46 24.5 15.5 10 
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许 温度 / で 
材料 牌号 
应 力 | 20 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 325 | 350 | 375 | 400 | 425 | 450 | 475 | 500 | 525 | 550 | 575 | 600 | 625 | 650 | 675 | 700 
ow] | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 107 | 105 | 100 | 90 | 66 | 45 
16Мо [oi] | 88 | ss | 88 | ss | 88 | 88 | 88 | 88 | 88 | 88 | 87 | 84 | 75 | 55 | 37 
[т] |53.5 |53.5 | 53.5 | 53.5 | 53.5 | 53.5 |53.5 | 53.5 | 53.5 | 53.5 | 52.5 | 50 | 45 | 33 |22.5 
[ow] | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 118 | 116 | 114 | 110 | 90 | 64 | 44 
15CrMo [o] | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 98 | 96 | 92 | 75 | 75 | 53 | 36 
[т] 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 59 | 57 | 55 | 45 | 32 | 22 
[ow] | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 112 | 110 | 93 | 71 | 55 
12CrMoV [o] | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 93 | 92 | 77 | 58 | 45 
[т] 56 | 56 | 56 | se | se | 56 | se | 56 | se | 56 | se | 56 | 55 |46.5|35.5 | 27.5 
[ow] | 160 | 160 |160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 | 160 |150 | 140 | 125 | 110 | 85 | 65 | 50 | 40 
18Cr3MoWV [о] | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 131 | 126 | 117 | 105 | 93 | 72 | 55 | 42 | 34 
[т] s0 | so | во | so | во | so | во | so | во | so | 75 | 70 |62.5| 55 |42.5|32.5| 25 | 20 
[ow] | 150 | 150 |150 | 150 | 140 | 140 | 130 | 130 | 125 | 120 | 100 | 80 | 50 | 40 
20CrMn [o] | 125 | 125 |125 | 125 | 117 | 117 | 108 | 108 | 105 | 100 | 84 | 66 | 42 | 34 
[т] 75 | 75 | 75 | 75 | 70 | 70 | 65 | 65 |62.5| 60 | 50 | 40 | 25 | 20 
[ow] | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 145 | 145 | 145 | 145 | 140 | 120 | 90 | 56 | 45 | 32 
20Cr13 [o] | 125 | 125 | 125 | 125 |125 | 125 | 121 | 121 | 121 | 121 | 117 | 98 | 76 | 47 | 38 | 27 
[т] 75 | 75 | 75 | 75 | 75 |75 |72.5|72.5|72.5|72.5| 70 | 60 | 45 | 28 |22.5| 16 
[су] | 125 | 125 | 125 | 125 |125 | 125 | 125 | 125 |125 | 120 | 115 | 110 | 105 | 100 | 92 | 85 | 75 | 64 | 48 | 40 
1Cr18Ni9Ti [o] | 105 | 105 | 105 | 105 |105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 100 | 96 | 93 | 89 | 84 | 78 | т | 64 | 53 | 40 | 33 
[т] 162.5 |62.5|62.5 |62.5 62.5 | 62.5 | 62.5 | 62.5 | 62.5 | 60 |57.5| 55 |52.5| 50 | 46 |42.5|37.5| 32 | 24 | 20 
[ow] | 125 125 |125 | 125 |125 | 125 | 125 | 125 |125 | 120 | 115 | 110 | 105 | 100 | 95 | 90 | 85 | 68 | 52 | 40 
1Crl8Nil2Ti [o] | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 105 | 100 | 96 | 90 | 88 | 84 | so | 76 | 72 | 58 | 44 | 34 
[т] |62.5 |62.5 | 62.5 | 62.5 | 62.5 | 62.5 |62.5 | 62.5 |62.5 | 60 |57.5| 55 |52.5| 50 |47.5| 45 |42.5| 34 | 26 | 20 
[ow] | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 115 | 110 | 110 | 110 | 110 | 110 | 85 | 65 | 58 | 52 | дз | 35 
Crl8Nil2Mo2Ti 
CHEN h [o] | 96 | 96 | 96 | 96 96 | 96 | 9e | 96 | 9e | 9 | 9% | 92 92 | 92 | 92 | 92 | 71 | 54 | 48 | 43 | 36 | 29 
[т] |57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 57.5 | 55 | 55 | 55 | 55 | 55 |42.5|32.5| 29 | 26 |21.5| 17.5 


第 四 节 密封 比 压 计算 





对 于 铸铁 、 青 铜 和 黄 铜 ， 必 需 比 压 为 
dur = (3.0 +PN)/ MO. 16, 























式 中 qur 一 一 必需 比 圧 (MPa); 
PN 公称 压力 (MPa); 
pv 一 一 密封 面 宽度 (тт). 
对 于 钢 、 硬 质 合 金 ， 必 需 比 压 为 
dur = (3.5 + РМ)/ MO. 16м. 
храна, КСО. ЖАСА ЖАҚ, фи ИКАО 
qur = (1.8 +0. 9PN)/ „/0. ТЬ 
对 于 中 等 硬度 橡胶 ， 必 需 比 压 为 
qur =(0.4+0.6PN)/ „0. 16. 
常用 材料 的 许 用 比 压 见 表 2-7。 
表 2-7 常用 材料 的 许 用 比 压 





































































































































































































许 用 比 压 [go]ZMPa 
材料 名 称 材 料 牌 号 材料 性 质 硬 度 密封 面 密封 面 
无 滑动 摩擦 | 有 滑动 摩擦 
片 状 中 等 硬度 5.0 
中 软 橡胶 Ш | 
铸铁 HT 200 铸造 170 -220HBW 30.0 20.0 
ZCuZn38 黄 铜 
黄 铜 ZCuZn40Pb2 дим 80 -85HBW 80.0 20.0 
ZCuZn38 MnPb2 h u Hl 
ZCuZn16Si4 硅 青 铜 ee 95 -100HBW 100.0 25.0 
铸造 、 
ZCuSn6Zn6 Pb3 锡 青 铜 НЕЕ 80.0 15.0 
si ZCuAll0Fe3 馈 青 铀 テ 110HBW 80.0 25.0 
ни ZCuAll0Fe3 Mn2 ШЙ 
120 -170HBW 100. 0 35.0 
ZCuAl10Fe4Mn4 铝 青 铀 
磷 青 铜 100. 0 25. 0 
铸 钢 ZG230-450 铸造 170HBW 100.0 30.0 
BAN о BA 800 ~ 1000HV 300. 0 80. 0 
FR 38CrMoAIA се : : 
20Cr13 铸造 、 
不 锈 钢 30Cr13 压延 、 200 -300HBW 250.0 45.0 
Cr17Ni2 堆 焊 
1Crl8Ni9Ti 铸造 JE 
耐酸 钢 8. 140 -170HBW 150.0 40.0 
Cr18Ni12Mo2Ti 延 . 堆 焊 
$ 
ia 48 ~51HRC 150. 0 50.0 
便 原 合金 2 
Te 
基 
40 ~ 45 НВС 250.0 80.0 
便 原 合 金 
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第 五 节 


学 体 最 小 壁 厚 


铸铁 壳 体 的 最 小 壁 厚 见 表 2-8。 筹 钢 壳 体 的 最 小 壁 厚 见 


表 2-8 铸铁 壳 体 最 小 壁 厚 ( 摘 

















Т 





D 2-9, 


СВ/Т 12233 一 2006 ) 


(単位 : mm ) 























































































































公称 压力 /MPa 

公称 尺寸 PN10 PN16 PN10 PN16 PN16 

DN ІШЕР 

灰 铸 铁 ШЕ 球墨 铸铁 

15 5 5 5 5 5 

20 6 6 6 6 6 

25 6 6 6 6 6 

32 6 7 6 Т 7 

40 7 7 7 7 7. 

50 7 8 7 8 8 

65 8 8 8 8 8 

80 8 9 = ーー 9 

100 9 10 =; = 10 

125 10 12 = = 12 

150 11 12 = = 12 

200 12 14 = << 14 

表 2-9 铸 钢 壳 体 最 小 壁 厚 (摘自 GB/T 12236 一 2008 ) (単位 : mm) 
公称 尺寸 公称 压力 PN/MPa 

DN 16 20 25 40 50 63 100,110 150,160 250 260 420 
50 7.9 8.6 8.8 9.3 9.7 10.0 11.2 15.8 19.1 22.4 
65 8.7 9.7 10.0 10.7 11.2 11.4 11.9 18.0 22.4 25.4 
80 9.4 0.4 10.7 11.4 11.9 12.1 12.7 19.1 23.9 30.2 
100 0.3 1.2 11.5 2:2 12.7 13.4 16.0 21.3 28.7 35.8 
150 1.9 1.9 12.6 14.6 16.0 16.7 19.1 26.2 38.1 48.5 
200 2:7 2.7 13.5 15.9 17.5 19.2 25.4 31. 8 47.8 62.0 
250 4.2 4.2 15.0 17.5 19.1 212 28.7 36.6 972 67. 
300 a 6.0 16.8 19.1 20.6 23.0 31.8 42.2 66.8 86.6 
350 5.9 6.8 17.7 20.5 22.4 25.2 Ayd 46.0 69.9 = 
400 6.4 7.5 18.6 21.8 23.9 27.0 38.1 52.3 79.5 = 
450 6.9 8.3 19.5 23.0 25.4 28.9 41.4 57.2 88.9 -- 
500 7.6 9.1 20.4 24.3 26.9 30.7 44.5 63.5 98.6 = 
600 9.6 20.6 22:2 27.0 30.2 34.7 50.8 73.2 114.3 = 














注 : Ка Ж, Ми. 
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第 三 曹 ”常用 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 系列 标准 化 设计 


第 一 节 概 Ж 


公称 通 径 2 ~ 14in (50 ~ 350mm), 公称 圧力 150 磅 级 、300 磅 级 、600 ВЕЩ (1.5 ~ 
10.5МРа) 是 常用 的 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 范 围 。 这 些 规格 以 前 都 已 设计 完成 ， 只 是 材料 不 是 很 
全 ， 缺 一 些 不 锈 钢 类 。 进 行 系列 化 整理 归纳 ， 使 零 部 件 大 小 有 序 ， 补 全 材料 ， 所 有 零 部 件 图 表 
化 ， 这 就 是 标准 化 设计 。 企 业 在 正常 生产 时 ， 零 件 图 不 单独 标记 材料 ， 另 配 一 张 材料 表格 ， 然 
后 按 阀 门 主 体 材料 、 密 封 副 材料 不 同 命名 代号 。 销 售 部 门 根据 用 户 选 择 材料 ， 发 往生 产 部 门 组 
织 生产 。 此 过 程 不 经 过 设计 部 门 ， 可 使 设计 人 员 能 集中 精力 开发 新 品 和 投入 科研 工作 。 

本 章 的 零 部 件 都 是 磅 级 和 级 作为 压力 级 单位 ， 如 订货 时 采用 公制 单位 ， 只 需 更 换 相 应 
压力 级 阀 体 两 端的 法 兰 ， 其 他 零 部 件 都 不 必 改 动 。 





































































































第 二 节 ”3”H44H-1501bC 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 设计 








3"H44H-1501bC 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 零件 明细 表 见 表 3-1， 装 配 图 见 图 3-1。 
表 3-1 3"H44H-150lbC $$ $P XE JA E E ЕН Ж 


































































































重量 /kg 
序号 代 号 名 称 规 格 数量 材料 = | Kir 备注 
1 ОН/Т 001--2012 阀 体 (1)1-3A 1 WCB 
2 QH/T 002 一 2012 ЩЕ (1) 1-ЗА 1 WCB 
3 QH/T 005 一 2012 Й 77 x49A 1 25 
4 ОН/Т 006 一 2012 揺 村 22 x18A 1 WCB 
5 ОН/Т 007 一 2012 销 轴 16 x80A 1 20Cr13 
6 铭牌 1 14 企业 自 定 
7 ОН/Т 008 一 2012 垫圈 28А 1 20Cr13 
8 ОН/Т 009 一 2012 螺母 M12A 1 20Cr13 
9 QH/T 010 一 2012 钢丝 2.5A 1 20Cr13 
10 GB/T 827—1986 ЕТ 2 х6 4 1А 
11 ОН/Т 011 一 2012 热 片 3A 1 V#1501AC 石棉 热 片 
12 CB/T 6170 一 2000 螺母 M16 16 35 
13 CB/T 901 一 1988 螺 柱 M16 x 100 8 35 
14 ОН/Т 012—2012 Їй зезд ВТ 1 08 
15 ОН/Т 013 一 2012 ІШЭЕ M12 х1. 25А І 0Сг18 №9 























sp 





1112 13 技术 性 能 
































制造 按 GB/T 12236 一 2008。 
仿 查 和 试验 按 JB/T 9092 一 1999。 





长 度 符合 ANSI B16 .10; 法 兰 尺寸 符合 ANSI B16 .5。 
4. 包装 防护 按 GB/T 12252 规定 。 
由 生产 单位 根据 本 企业 标准 执行 。 




















































































































ЕЙІН 2 ‚Л, 3” НААН 15016 
标准 化 阶段 标记 | 重 ЖАЛКА RE ER 






























































批准 


图 3-1 3"Н44н-150ЪС 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 总 图 





第 三 127H44Y-6001bP 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 设计 





12”Н44Ү-6001ҺР 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 零 件 明细 表 见 表 3-2， 装 配 图 见 图 3-2。 
表 3-2 12"H44Y-6001lbP 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 零 件 明 细 表 
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重量 /kg 
序号 代 号 名 称 规 格 数量 材料 
1 QH/T 003 一 2012 МИЕ (2)6-12р 1 СЕВ 
2 ОН/Т 004 一 2012 125 (2)6-12С 1 СЕВ 
3 铭牌 1 1Crl8Ni9Ti 
4 CB/T 827 一 1986 ШИ 2 x6 4 1Crl8Ni9Ti 
5 ОН/Т 007 一 2012 销 轴 32 x220C 1 0Сг18 №9 
6 ОН/Т 005 一 2012 ИЖ 307 x112D 1 0Сг18 №9 
7 QH/T 006 一 2012 揺 杜 76 х58С 1 СЕВ 
8 ОН/Т 014 一 2012 螺钉 M8C 1 0Cr18Ni9 
9 CB/T 825 一 1988 螺钉 M30 1 25 
10 ОН/Т 015—2012 мине M42 x3C 1 0Сг18 №9 
11 ОН/Т 011 一 2012 热 片 12C 1 2” 
加 柔性 石墨 
12 GB/T 6175—2000 螺母 M36 x3 40 1Crl18Ni9Ti 
13 CB/T 901 一 1988 а Е M36 x3 x240 20 20Cr13 
14 ОН/Т 012—2012 螺 塞 垫 36B 1 00Сг17 №14Мо2 
15 ОН/Т 013 一 2012 йй ЗЕ M36 x2C І 0С118Х19 
16 ОН/Т 016—2012 ІҢ МЕ 305) 1 5. 
Ж. EDCoCr-A 
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技术 要 求 
. 装配 制造 按 GB/T 12236 一 2008。 
. 检查 和 试验 按 JB/AT 9092 一 1999。 
,结构 长 度 符合 ANSI B16 .10; 法 兰 尺寸 符合 ANSI B16 . 5。 














. 包装 防护 按 GB/AT 12252 規定 。 
. 涂 漆 由 生产 单位 根据 本 企业 标准 执行 。 








350 | 14 20x438 
300 | 12 20x435 
250 | 10 16x435 
200 8 12x432 
mm in пх 
公称 通 径 

























































































ЕЛІН A ШЕ 127H44Yー600lbP 






























































АЖ 





83-2 12"H44Y-6001bP 铸 钢 旋 启 式 止 回 阀 总 图 








第 四 节 ОН/Т 001—2012 剛体 1 








本 标准 适用 于 公称 通 径 为 2 ~ 14in (50 -350mm ) , НЛО 1501Ь, 3001Ь, 10K, 20K 
的 旋 启 式 止 回 阀 。 
(1) 阀 体 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-3 及 表 3-3 規定 。 














疼 座 焊 前 形状 




















































































































密封 环 连接 形式 





图 3-3 ”和 铸 钢 旋 启 式 止 回 闪闪 休 设 计 图 
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表 3-3 150 ВЕЩ, 300 磅 级 阀 体 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 






















































































公称 通 径 端 法 兰 结构 长 度 、 壁 厚 中 E Лл F 
公称 通 mi = і 
“| 压力 等 级 и 
间 体 号 т; T 
шй] ia ls aipa) a pala | | ase z, иче бр | лет |p, | H|H,| D, |p. |p, а, | к RR, 
1-50 10K $155) |120 ф100| 2 
16 ф78 203|9 | |190 0152.5 1914 х ф19 115 | 60 |116 1124 
1-2 1501Һ ゅ 152| |0120.5 92 1.64 хфо ме 
50 | 2 951 Ж 2 ゅ 123( Сй 86 38 100/100 112 | 6 
2-50 20K %155|22| ф120 9100) 2 $30 
$85 267|10| |210|0168.5 29| 8 x ф22 130 | 61 |124 |130 
3-2 3001Ь ゅ 165|23 | Ф127 | $92 1.68 хфо 
1-65 10K ゅ 175| | Ф140 ф120| 2 із. 
18 410 496 "° |216|10| Jb190 8152.5 194 хф19 130 | 66 | ぁ lle| ぁ 124 
1-25 1501Һ ゅ 178| |0139.59105|1.6 $39 
65 |2М $64 2 $123( Дори 986 @38| ぁ 110|120 |15| 6 
2-65 20K ゅ 175|24| ф140 120| 2 |8 хфо 
ゅ 100| ф110 292|12 |210|168.5 |29 | 8 х $22 140 | 68 1241130 
3-2.5 3001Ь ゅ 190|26| ф149 ф1051.68 х ф22 
1-80 10K 185|18| 150 130| 2 |8 хфо ar 
фио ~ раци |229|9190.5|24| 8 хф9 140 | 77 |154 |0162 
1-3 1501Һ ゅ 190|19 |0152.5 ф127|1.6|4 x ф19 $30, 
80 | 3 ф76 2 ゅ 159( іміз 938|9130|130|20|6 
2-80 20K ゅ 200|26| ф160 135 2 |8 хф23 E 
p114 "Blsl12| 1254 4200 |32| 8 х $22 155 |78 |0156 |164 
936 
3-3 3001b ゅ 210|29 16168. 5 ф127|1.6|8 x $22 
1-100 10K 210118 Ф175 (ф155| 2 ЕСЕН 
= — 8 x $19 — |рө2(12| 1254 4216 |24 165 |103 | ぁ 176 |ф180 
1-4 1501Һ ゅ 229|24 |ф190. 5\ф157|1. 6 ф142) Ф30 
ーーー 100| 4 ф102 2 8 x $22 ゅ 180( по ф143 938 175 |140 |20| 8 
2-100 20K 922528 4185 9160 2 |8 x423|9140 py sp 
== эл 356113) |4279) 4235 35 175 |104 |0184 |198 
3-4 3001Ь 2544321 4200 ф1571.68 хфо2 ф145 Ф3 
1-125 10K ゅ 250|20| ゅ 210 lss| |8 х ф23 (164 9174 3301210 1279 4241.5 |26 | 8 х $22 180 |114 |0198 |206 
— 125| 5 ф127 2 2 ゅ 188( w) $162 38 200 |160 1201 8 
2-125 20K ゅ 270|30| ф225 |ф195| |8 х ф25 170. 9185 400|14| |9318. 4270 |37|12 хф>2 190 |116 |9214 |230 


































































































0< 


(Ж) 































































































公称 通 径 1 型 密封 面 尺寸 与 其 他 零件 配合 尺寸 П рМ 
压力 等 级 

阀 体 号 S> 

mm | in | 5,3MPa а, b А |4, А |А |В, 4, (НП) de M-6H d, dg h Lı L, L, Li L, | Le | e dọ (H10) dio | f 
1-50 10K 
1-2 1501Һ 

+0.09 +0.19 

s0 | 2 954 |2.5| 3 33.4 53 |38 | 16 0( To) 622 |мі2 х1.25 422 | 932 | 16 |22.5| 26 | 50 | вв |75 (зо |20 |964( То 7) фо 3 
2-50 20K 
3-2 3001Ь 
1-65 10K 
1-25 1501Һ р 

65 |224 ф67 | 3 | з 35.6 62 |41 | 18 v14( Тр) 25 M16 x1.5| $25 | 936 | 20 |26.5| 30 | 50 | 1001 85 |30 120 %8( 0) ゅ 74 | 3 
2-65 20K 
3-2.5 3001Ь 
1-80 10K 
1-3 1501b 

80 | 3 $80 | з | 3 |43.5 75 |50120 916 Í 77) 930 | M18 х1.5 | ф30 | ф40 20 40.51 45 | 64 | 120 | 102 | 40 | 30 $90( Шай 986 |3 
2-80 20K 
3-3 3001Ь 
1-100 10K 
1-4 1501b 
— 100| 4 $107 | 4 | з |48.1| 90 | 56 | 23 ゅ 8( 422 35 | M20 х1.5 934 | 45 | 20 40.51 45 | 80 |142 |125 |40130 ゅ 120( Т! Ф15| 3 
2-100 20K 
3-4 3001b 
1-125 10K 
— 125] 5 132 |4.5| 3 |55.4|110| 65 | 23 920( ма 35 | M22 x1.5 436 | 945 | 22 40.51 45 | ва |142 |125 | 45 | 40 ゅ 145( шо 3 
2-125 20K 

























































































(Ж) 
















































































































































































公称 通算 压力 等 级 端 法 兰 .结构 长 度 BE JE 中 JE K F 
阀 体 号 1.5~ 82,4 
mm | in | 5 3MPa | d D |t C g | fln xd | а, шз L \|Ь\|С,| D, С | | xd, р, (НП) D, | H | H, | D4 | D; | De | d, | R (К,А, 
1-150 10K 9280|22| 240 ф215| 2 | 8 х $23 шж 
$195 356|12| |343 |298. 5 |29 | 8 x 422 220 |124 |ф240 | ゅ 258 
1-6 1501b ゅ 279|26 241.5921611.6| 8 x ф22 956 
— 150| 6 152 3 9265 Í 2 9190 Ф44|9220 |220 |20 10 
2-150 20K 9305|32| 260 9230| 2 |12 х ф25 шж 
9206 44416 1|381| 330 |42 |12 х 425 230 |128 |250 290 
3-6 3001Ь 3181371 270 62161.612 x ф22 $38 
1-200 10K 9330|22| 290 |0265| 2 |12 x 23 ф246| ф254 
4951131 |400| 362 |31|12 х ф25 290 |165 |9308 |322 
1-8 1501Һ 9343129 |298. 5|0270|1.6| 8 x 22 | ゅ 250| ф260 
— 2008 203 3 9326 [ па 270 44|9300 2603010 
2-200 20K 9350|34| 305 1275] 2 9258| ф266 
12 х ф25 333|18| |444 |387. 5 |48 |16 x ф29 295 |170 |9318 |336 
3-8 3001Ь 3811421 330 ф2701.6 2641 290 
1-250 10K 9400|24| 9355 | ゅ 325| 2 318 
12 x 25 310 15| |483| 432 |32112 х925 300 |194 |9365 |9392 
1-10 1501Һ ゅ 406|31| 9362 3241.6 322 
— 250] 10 254 622 ト 一 | 3 $382 Í иа 9304 954|9350|350|30| 12 
2-250 20K 9430|38| 380 ゅ 345| 2 |12 x 27 335 
322 19| |521! 451 151 16 х932 305 |198 |0384 ф395 
3-8 3001Ь ゅ 444| 48 ф387.563241.616 x 29 9338 
1-300 10K ゅ 445|24| ф400 |0370| 3 |16 x 25 ф354| 9362 
698|17| |533| 476 |35 |12 x ф29 350 |230 |9416 |426 
1-12 1501Һ 9483|32| 432 |0381|.6|12 х $25 ф370| ф392 
-300 | 12 305 4 Ф415( `o °) 360 954 |9420 |420 130/12 
2-300 20K 9480|40| ф430 |0395| 3 |16 x 27 ф378| ф386 
7111217 |584|514.5 |54 |20 x 32 355 |234 |9445 |9458 
3-12 3001Һ 9521|51| ф451 3811.616 х ф32 382) 9395 
1-14 1501Һ 9533|35| ゅ 476 12 х 29 ゅ 412| 9426 78717 |597| 540 |37 16 x ф29 410 |258 |475 |%490 
— 300| 14 $337 ゅ 413|1.6 4 $472( | ф410 54 |9480 480|30 12 
3-14 3001b 9584|54 9514. 5 20 x ф32 | ゅ 432| ゅ 458 838|23| 1648 571.5 |58 |20 х ф35 430 |265 |0495 |510 
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(Ж) 





































































































公称 通 径 压力 等 级 I 型 密封 面 尺 寸 与 其 他 零件 配合 尺寸 П ДЕ РЕ ОО] 
阀 体 号 155 = 

mm | in | 5 3MPa d, |bu ЛТА 1414 |В, 4, (НП) de M-6H а, ds | h L, L, L, Li 15 116 | e d, ( H10) dio. | Ja |5 
1-150 10K 
1-6 1501b 
— 150| 6 157| 5 | з |65.4|122| 76 | зо ф22( 70-940 | M24 x1.5 | 938 | $50 | 22 |50.5| 56 |100 |176 |156 | 50 | 40 |ф172( +0-!6\ вв! з |20 

0 0 
2-150 20K 
3-6 3001Ь 
1-200 10K 
1-8 1501b 
— 20] 8 208 | 6 | 4 97.2|170|112| 35 ф25( TN 950 | мзох2 | ф44 | 54 24 160.5 es |128 | 208 |184 | 50 | 40 224( +0 185\ ф220| 4 |24 
0 0 

2-200 20K 
3-8 3001Ь 
1-250 10K 
1-10 1501b 
ーーー 250 | 10 ф260 | 7 | 4 hie.3|190|132| 35 925 Í j ф50 | M30x2 | ф44 | ф54 26 |80.5| 88 | 132 | 230 |208 | 50 | 45 9278 Í у ф274| 4 |24 
2-250 20К 
3-8 300lb 
1-300 10K 
1-12 1501b 
— 300 | 12 311| 8 | 4 |140 1230 |160| 40 932 Í С) 60 | M36 х2 | ф52 | ф64 | 30 100.5 108 | 152 | 270 | 250 | 60 | 50 9332 Í 2) 9328| 4 |24 
2-300 20K 
3-12 3001b 
1-14 1501b 160 | 300 
— 300 14 $343 | 9 | 4 167.3260 190 40 936 Í j 60 | М39х2 | %55 | ф70 | 32 100.5 108 284 |60 | 50 965 Í e) ぁ 360| 4 |24 
3-14 300lb 168 | 310 



















































































(2) 材料 接 表 3-4 規定 。 


表 3-4 150lb、300lb 山体 材料 















































































































































代 号 材 料 标 准 号 密封 面 堆 焊 材料 热 处 理 
ы WCB GB/T 12229 一 2005 30r 消除 应 力 
B š 1 EDCoCr- A HEN 
C Иен 
D CFS EDCoCr- A 
Е 00Cr16Ni60Mo17W4 
F = 阀 体 须 进 行 固 溶 化 处 理 
G CF8M ТТЕ EDCoCr- A ( 堆 焊 件 为 焊 后 进行 ) ,并 
H á i 00Crl6Ni60Mo17W4 拓 GB/T 4334 (ІН ЕШ 
I те = 试验 
J i 00Cr16Ni60Mo17 W4 
K = 
CF3M 
E 00Cr16Ni60Mo17W4 
M WC6 企业 标准 EDCoCr- A 消除 应 力 
V PE tE ҮН ЯК Л 
N WC9 аи EDCoCr- A | А 
(3) МІАЗЕШІ ЗЕ 
1) ВИ ДЕУ ИА 3-4. 
商标 公称 压力 
ÉR 
Y 
ч 
AQ k 
n | 
や 
材料 牌号 т 
а | 流 着 中 心 线 
較 3-4 ЮЖ 




















2) 和 铸 字 排列 尺寸 见 表 3-5. 
表 3-5 ”表面 铸 字 排列 尺寸 


















































阀门 公称 通 径 ы 
字 号 箭头 号 商标 号 a b с а е 
тт іп 
50 2 
10 45 6 14 2,5 
65 2% 
0 12 10 
80 3 
14 7 20 3 
100 4 
65 
125 5 
20 8 28 4 2 15 12 
150 6 
200 8 32 10 48 5 
250 10 40 90 50 7 
11 5 18 15 
300 12 48 50 8 
350 14 60 150 12 60 10 





























E: 允许 木 模 按 工艺 情况 作 适 当 修 整 。 
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(4) 技术 要 求 

1) 磋 素 钢 铸件 应 符合 GB/T 12229 一 2005 规定 ， 奥 氏 体 不 锈 钢 铸件 应 符合 GB/T 12230 一 
2005 规定 。 

2) 未 注 铸 造 圆 角 为 R (5 -10)mm。 

3) 根据 需要 ， 碳 素 钢 、 奥 氏 体 钢 铸 件 要 分 别 进行 喷 丸 和 酸 洗 印 化 处 理 。 

4) 阀 体 密封 面 堆 焊 层 经 机 加 工 后 纯 合 金 层 厚度 不 小 于 2mm。 

5) 锐 边 倒 钝 。 

6) 一 般 推 荐 6in 及 以 下 通 径 可 采用 阀 体 上 直接 堆 焊 密封 面 材 料 ，8in 及 以 上 通 径 可 采用 焊 
接 立 座 形式 堆 焊 结构 。6in 以 上 通 径 的 采用 焊接 阀 座 结构 ， 焊 条 成 分 与 主体 相近 。 

(5) 标记 压力 等 级 为 150 磅 级 ， 公 称 通 径 为 3in， 阀 体 号 为 1-3， 材 料 为 CF8， 密 封面 
直接 堆 焊 EDCoCr-A， 阀 体 的 标记 示例 : 

Ж ОН/Т 001—2012; 1-3D 

圧力 等 角 妨 20K, 84 200mm, 105 A 2-200, МВ WCB, ИВАНЧЕВ 
座 ， 阀 座 堆 焊 材 料 为 铁 基 ， 阀 体 的 标记 示例 : 

Ж ОН/Т 001—2012; 2-200ПА 























































































































第 五 节 ОН/Т 002-2012 М. 1 
































标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~350mm, Ж 2138 1501, 300, 10K, 20K 的 铸 钢 旋 局 式 
ІНІН ІМ. 
(1) 阀 盖 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-5、 图 3-6 Kok 3-6. 3-7 規定 。 


7-7 жо 





















ыр нара 




























































































均 布 
图 3-5 凸 台 连接 形式 (IW) 
- ) - кө” 
Ей D3 | 6.3 
Vey 
05. 
120° 
の KS 
Ру Z 3 “ы ди 
=j て 75 で ял = 
2X45 < t г 
МЕСЕ А ыа 
D 
D1(d11) ë 








ІН 3-6 凸 台 傍 接 形 式 (H 


+ 
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<< 


表 3-6 


150 磅 级 、300 磅 级 阀 盖 的 结构 尺寸 


























































































































































































































150 磅 级 
阀 盖 号 | 阀门 公称 通 径 
D C の 」(d11 ) р, D, D, р; һ h, h, h; R b г а M-7h6h t ti % пха 
mm іп 
50 2 
1-2 Ф190 1ф152.5 Ф107 p85 | ゅ 116| 一 一 19 24 26 12 5 4 x 中 19 
65 2% 
1-3 80 3 ф229 |ф190.5 ф142 Ф116 | фІ55| 一 一 24 29 31 == 14 8 8 x $19 
1-4 100 4 ф254 | ф216 Ф180 Ф142 | ф175| 一 =: 24 29 31 = 15 10 
1-5 125 5 ф279 |ф241. 5 ф188 Ф160 | Ф200 | 一 — 26 31 33 16 10 8 x 22 
1-6 150 6 0343 |ф298. 5 ф218 Ф190 | ф256 | ф25 | 935 29 34 68 8 255 14 12 22 М16 36 46 8 
1-8 200 8 Ф406 | ф362 Ф326 0270 | 9318 | 9030 | ゅ 40 31 36 72 374 15 12 26 M20 42 52 10 
12 x ф25 
1-10 250 10 4483 | ф432 0383 0304 | ф388 | 9040 | 950 32 31 76 515 18 15 32 М24 46 56 12 
2 
1-12 300 12 Ф533 | Ф476 4415 の 360 | p420 | 955 | ゅ 65 35 40 80 590 19 18 39 М30 52 62 14 12 x ф29 
1-14 350 14 p597 | ф540 ゅ 472 ф410 | ф485 | ф65 | ф75 37 42 86 710 20 24 45 M36 62 72 16 16 x ф29 
300 磅 级 
阀 盖 号 | 阀门 公称 通 径 
D C D,(d11) D, D, D, р; һ h, ША ША R b г а M-7h6h t ti ty nxd 
mm in 
50 2 
3-2 の 210 |ф168. 5 ゅ 107 85 | %І26| 一 = 29 34 36 2-3 15 5 
65 2М 
8 x 22 
3-3 80 3 4254 | ф200 4142 ф116 | ф158 | 一 = 32 37 39 = == 16 8 
3-4 100 4 0279 | ф235 ゅ 180 Ф142 | ф192| 一 一 35 40 42 = 17 10 
3-5 125 5 90318 | 9270 Ф188 ф160 | Ф228 | 一 一 37 42 44 一 18 10 12 x 22 
3-6 150 6 の 381 | 9330 の 218 Ф190 | ф288 | 925 | 935 42 47 95 230 18 12 22, М16 36 46 8 12 x 25 
3-8 200 8 ゅ 444 |9387.5 Ф326 p270 | 9332 | 30 | ゅ 40 48 53 107 272 21 12 26 М20 42 54 10 16 х ф29 
25 
3-10 250 10 ф521 | %451 p383 p304 | p390 | p40 | ゅ 50 51 56 115 344 22 15 32 М24 46 60 12 16 х ф32 
3-12 300 12 の 584 1ф514.5 4415 p360 | p454 | 955 | ゅ 65 54 59 120 448 24 20 39 М30 52 68 14 20 x の 32 
3-14 350 14 4648 1ф571.5 Ф472 Ф410 | ф506 | ф65 | ф75 58 63 125 15 546 26 25 45 M36 62 80 16 20 x ф35 


(2) 材料 按 表 3-7 規定 。 
表 3-7 山善 材料 















































代 = Яя е ЖОЖ 号 А 处 理 
A WCB GB/T 12229 一 2005 消除 应 力 
G CF8 
1 C ла [| 并 按 G 3 = F j; 
F F8M pabio t= es 溶化 处 理 , 并 按 GB/T 4334 作品 间 腐 
I CF3 刨 试验 
K CF3M 
M WC6 
企业 标准 消除 应 力 
N WC9 
(3) 技术 要 求 
1) 碳 素 钢 铸 件 应 符合 GB/T 12229 一 2005 规定 奥 氏 体 不 锈 钢 铸 件 应 符合 GB/T 12230-- 
2005 规定 。 


2) 根据 碳 素 钢 、 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 铸 件 要 分 别 进 行 喷 丸 和 酸 洗 钝 化 处 理 。 
3) 锐 边 倒 钝 。 
(4) 标记 29 1-4, HE WOB 阀 盖 的 标记 示例 : 
Мия ОН/Т 002--2012: 1-4A 








第 六 节 ОН/Т 003-2012 剛体 2 























本 标准 适用 公称 通 径 为 50 -350mm (2 -14in) ， 压 力 等 级 为 600 磅 级 的 凸 台 和 密封 环 连 接 


Ну JEJA IRE EI о 


(1) 阀 体 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-3 及 表 3-8 規定 。 

(2) 材料 按 表 3-9 规定 。 

(3) 山体 表面 矯 字 ”立体 表面 钴 字 排 列 见 图 3-4， 铸 字 排 列 尺 寸 见 表 3-5. 

(4) 技术 要 求 

1) 碳 素 钢 铸件 应 符合 CB/T 12229 一 2005 规定 ， 奥 氏 体 不 锈 钢 铸 件 应 符合 GB/T 12230-- 

















2005 规定 。 


2) REREN RS -10)mm。 

3) 根据 需要 ， 碳 素 钢 、 奥 氏 体 钢 铸 件 要 分 别 进 行 喷 九 和 酸 洗 钝 化 处 理 。 
4) 阀 体 密封 面 堆 焊 层 经 机 加 工 后 ， 纯 合金 层 厚 度 不 小 于 2mm。 

5) 锐 边 倒 钝 。 
6) 一 般 推荐 6in 及 以 下 通 径 可 采用 阀 体 上 直接 堆 爆 密封 面 材料 ，8in 及 以 上 通 径 可 采用 焊 

































































ek J >. 





(5) 标记 压力 等 级 为 10.5MPa (600 磅 级 ) ЖУУ 6-3, 逢 接 形式 妨 凸 台 傍 接 , М 














料 为 CF8 ， 密 封面 直接 堆 焊 EDCoCr-A， 阀 体 的 标记 示例 : 





КИЖОНИТ 003 一 2012: 6-3D 
压力 等 级 为 10. 5MPa (600 В), MISH 06-8， 密 封 环 连接 形式 ， 材 料 为 WCB， 密 封 
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面 结构 形式 为 焊接 阀 座 ， 阀 座 堆 焊 材 料 为 铁 基 ， 阀 体 的 标记 示例 : 





Ж OH/T 003--2012: 06-8 ПА 


LS 





















































































































































































































































表 3-8 REHAR (単位 : mm) 
дише MES ANKEN HERY 
に 连接 
WES т кё 
пи | ар | с |к|р(+олт)\тха| g, ss | D | с, la [аха | D.H) (к РК 0,177) р, (нін |р, Dp. |р, |D, | RIR, |R, 
6-2 ма 9%| 一 292 өз(7%) = 
1502 481 |61651 26 | 0127 8 хф19 | 085 | ge 12 | 2 [210 |4168 32 |8 хф22 486 |135| 63 |124! ф130| 438 | 100 1001121 6 
06-2 密封 环 08| 82.550 295 = 146| 123.825 
6-2.5 ма 05| 一 330 ви (6) ы 
65 (2 464 | ф190 | 29 | 0149 8 х ф22 1100 | фо ヒー 12 2 | 21014168 32 |8 хф22 486 |145 68 |ф124 | 1301 ф38 | 9110 1201151 6 
06-2.5 密封 环 27| 101.600 333 — He| 123.825 
6-3 ща ШІ, ¿= шү. 1356 ыз(%%) 二 
— 8 3 476 | ф210 | 32 | ф168 8хфо2 6118| 13 | 2 |9073 |9216 38 | 8 x 025 Ф118 1701 80 | ф164 141761 838 |130 1301201 6 
06-3 密封 环 46| 123.825 436 35 — || 149.225 
6-4 ng | 一 432 вао“) = 
— 100| 4 9102 |4273 38 |4216 8 х ф25 |9154| 4176 |— 16 45 |8хф9 4143 |185|105| 9200 |42161 438 | 9175 1401201 8 
06-4 密封 环 75| 149.225 435 — faol 180.975 
6-6 ма 216| 一 559 (7%) = 
is0| 6 $152 48 |4292 12029 216 | 240 |— 20 449156 |12 х 32 4190 |245|132| 4256 | 9290 | 444 | 6220 12201 20 | 10 
06-6 密封 环 241| 211.138 562 = 302| 269.876 
6-8 ща 270| 一 660 (7%) = 
ーーー|200| 8 6200 58 349 12 x932| ф278 | ф290 |— 26 4430 | 64 16хф35 6270 |310|178 | 9350 | 9370| 444 |9300 1260! 30 | 10 
06-8 密封 环 302| 一 664 — |356| 323.851 
6-10 да 324| 一 787 взвз(* 006) = 
— 250 | 10 4246 64 | 9432 16 x ф35\ф334 | $370 トー 29 4489 | 67 [20 x 35 304 315 12061390 | 9420 | 454 | 350350 | 30 | 12 
06-10 密封 环 356| 323.851 791 — 143| 381.001 
6-12 ма 381 ー 839 виз.) = 
— 30012 4298 67 20xd35|4390| g425 32 4527 | 70 |2 х 38 4360 |365 245 | 4452 | 0462 | 454 |420 |4201 30 | 12 
06-12 密封 环 413| 381.001 841 — |47| 419.101 
6-14 ма 413| 一 889 ыт( 7”) - 
ーーー 350 | 14 4927 70 |4527 20 х 38| ф430 | 9460 |— 36 $603 | 77 [20 хі 4410 |450 128014512 | ф530 | 454 | ф480 |4801 30 | 12 
06-14 密封 环 457| 419.101 892 — 1508| 469.901 
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公称 通 径 TI 型 密封 面 尺寸 与 其 他 零 部 件 配合 尺 才 开 型 密封 面 尺 才 
连接 
阀 体 号 Ж 

mm | іп и d, [ou ЛА | А, [А А, R, ds (НП) de M-6H а, の | h Li L, L, L, L; | ん | e d, ( H10) di. | Ж А 
6-2 па 

у 33. Е х І. - 4 

50 | 2 54 |2.5| 3 |33.4| 53 | 38 16 10 22 |М12 x1.25 922 | 432 | 16 |22.5| 26 | 50 | 90 | 75 |з0|20| 464(792) | фво | 3 |15 
06-2 жын 
6-2.5 на 

2 252 N х1. w. қ». 

65 24 67 | 3 | 3 |35.6162 |41 18 14 25 | М16 х1.5 | $28 | 430| 20 26.5 30 | 50 100| 85 130 20, ф78( 9?) |та |з 16 
06-2.5 密封 环 
6-3 凸 合 

2. Д х1. а 

80 3 80 | 3 | 3 [43.5175 | 50 | 20 16 30 | M18 х1.5 | $30 | wo| 20 |40.5| 45 | өв |120 | 102 |40 |30| 4900194) | овез 16 
06-3 密封 环 
6-4 ма 

4 А х 1. š - 

100| 4 107| 4 | 3 |48.1190 |56 |23 18 35 | М20х1.5| $34 | ф45 | 20 |40.5| 45 | 80 |142 [125 |40 | 30 | gi20( |15) 3 |20 
06-4 жын 
6-6 ма 

150| 6 ф157 | 5 | 4 |65.4|122 76 |30 ф22 46 |М24х1.5| — | — |22 150.5 56 | 104 | 174 | 156 |50 40 ф72 (+!) ぁ 168| 3 |20 
06-6 жын 
6-8 ма 

200| 8 208 6 | 4 |97.2 170 112) 一 ф25 $50| М30х2 |4 | ф54 | 24 (60.5! 68 |138 | 211 | 184 |50 40 6224 (“9 #9) ゅ 220| 4 24 
06-8 密封 环 
6-10 西台 

250 | 10 290| 7 | 4 16. з|1901132| — ф25 $50| М30х2 |44 | ф54 | 26 80.5 ss |148 241 | 208 | 50 |45 4278( 0 d274| 4 | 24 
06-10 密封 环 
6-12 西台 

300 | 12 ぁ 311 8 | 4 | 140 1230 1160 40 0321019 ぁ 60 | Мз6 х2 | 一 | 64 | 30 100.5 108 | 170 | 286 | 250 | 60 50 g332 (+ 022) 9328| 4 |24 
06-12 密封 环 
6-14 на 

350 | 14 Ф343 | 9 | 4 |67.3260 |190] 40 36 Ф60| M39 х2 | ф52 | ф70 | 32 100.5 108 | 185 | 320 | 284 | 60 80 0365 (+°) 9360| 4 | 24 
06-14 жын 



















































































表 3-9 ВЕЙ 

















































































































A {Ж =й ht B RJ ЖЕ 
代 号 M Ж ж Ж 号 Вен А 处 理 
密封 面 堆 焊 材 料 

А 507 钼 (焊接 阀 座 为 铁 基 ) 、 

WCB СВ/Т 12229 一 2005 消除 应 力 
B EDCoCr- A 
C ара: 
D СЕЗ EDCoCr- A 
E 00С116М160 Мо17 W4 
2 = ОТАГА Ik Ab pl 
G CF8M EDCoCr- A 堆 焊 件 为 焊 后 进行 ) ,并 

GB/T 12230 一 2005 ИМТ ИТЕН г 

H 00Cr16Ni60Mo17W4 按 GB/T 4334 (Е па [B] Jš ph 
I = 试验 

CF3 
J 00Cr16Ni60Mo17W4 
K 2 

СЕЗМ 
L 00Cr16Ni60Mo17W4 
M WC6 企业 标准 EDCoCr-A 消除 应 力 
N WC9 a EDCoCr-A А 


本 标准 适用 于 公称 通 


ІШЕ 














第 七 节 ОН/Т 004-2012 #2 


径 为 50 -350mm , 


公称 压力 为 





600 磅 级 (10. 5MPa) 的 铸 钢 旋 启 式 目 


(1) 阀 盖 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-7 ~ 3-10 及 表 3-10 規定 。 

















TANEH 





有 于 公称 3 





















通 和 50 -125mm , 




















[型 适用 于 公称 











通 和 150 ~ 350 тт, 


V< жо 
































較 3-7 600 磅 级 凸 台 连 接 














ВЖ ( 
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I 型 ) 结构 图 
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ZZ ХУ, 





图 3-8 600 


磅 级 密封 环 连接 
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11.9 土 0.203 








235480257 





CIW) 结构 图 
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較 3-10 600 磅 级 密 


(2) 材料 接 表 3-11 規定 。 








连接 形式 (IA) 结构 图 








密封 环 连接 形式 ( 型) 结构 图 


表 3-11 600 磅 级 阀 盖 材料 






































代 号 моя мож 号 热 处 理 
A WCB GB/T 12229 一 2005 消除 应 力 
C CF8 
Е СЕВМ 司 溶化 处 理 , 并 按 GB/T 4334 作品 间 腐 
СВ/Т 12230--2005 К 
1 СЕЗ 蚀 试验 
K СЕЗМ 
М WC6 
企业 标准 消除 应 力 
N WC9 








(3) 技术 要 求 
1) 碳 素 钢 铸件 应 符合 GB/T 12229 一 


2005 规定 。 
2) 根据 碳 素 钢 、 奥 氏 体 不 锈 钢 ， 适 件 要 分 别 进行 喷 丸 和 酸 洗 钝 化 处 理 。 
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3) имай, 





2005 规定 ， 奥 氏 体 不 锈 钢 铸件 应 符合 GB/T 12230 一 





(4) 标记 阀 盖 号 为 6-4， 材料 为 WCB 的 凸 全 连接 形式 阀 盖 的 标记 示例 : 


Мия ОН/Т 004--2012: 6-4A 








Мит 3 06-12, Мр) CF8M 的 密 
25 ОН/Т 004—2012: 06-12F 


bJ ë B: JÉ ІН Ti И с АА ИЙ] : 


7 の 
































Ж 3-10 600 磅 级 阀 盖 的 结构 尺寸 


(单位 : mm) 






















































































































































































通用 阀门 
通 径 D, 6 Р 
[ мед 连接 形式 D C K D, D; D, ША һ h, | hs R b r а, d | |b | nxd, 

(411) +0. 17 

mm in 
6-2 西台 ゅ 123 | 一 一 40 
-50;652;2М ф210 | ф168 ф85 | ぁ 130 32 22 | 8 8 x ф22 
06-2 密封 环 一 | 146 | ф123.825 42 
6-3 西台 ф142 | 一 — 46 

80 3 ゅ 273 | 9216 ф116 | ф160 38 25 | 10 8 х ф25 
06-3 密封 环 — |175 | ф149.225 48 
6-4 ща 180| 一 = 53 

100 | 4 4330 ф266.5 ф143 ф210 45 30 | 12 8 x 29 
06-4 密封 环 — | ф210 | ф180.975 55 
6-6 西台 ф265 | 一 一 25 

150 | 6 ф416 | 9349 ф190 | ф280 | 925 | 935 | 56 136 | 30 | 15 | 22| M20-7heh |42 52 |10 |12 x $32 
06-6 密封 环 一 | ф302 | ф269.67 27 
6-8 ма ф326 | 一 = 40 

200 | 8 ф508 | ф432 ф270 | ф370 | $30 | ф40 | 64 282 | 38 | 18 |26| M20-7heh |42 | 54 | 10 16хф35 
06-8 密封 环 一 | ф356 | ф323.35 42 

50 

6-10 西台 ф383 | 一 - 50 

250 | 10 ф559 | ф489 ф304 | ф430 | ф40 | ф45 | 67 342 | 41 | 20 |32| M24-7heh | 46 | 60 | 12 |20 хф35 
06-10 密封 环 — | %413| 9381.00 52 
6-12 西台 ф415 | 一 - 60 

300 | 12 ф603 | ф527 ф360 | ф460 | %55 | ф65 | 70 360 | 46 | 25 | ф39 | M30-7heh | 52 |68 | 14 |20 хф38 
06-12 密封 环 一 | ф457 | ф419.10 62 
6-14 西台 $472 | 一 - 70 

350 | 14 ф686 | ゅ 603 ф410 | ф536 | %65 | 075 | 77 40 | 454 | 52 | 30 | ф45 M36-7heh | 62 | 80 |16 |20 хф41 
06-14 密封 环 — | ゅ 508 | ゅ 469.90 72 


ЗА В QH/T 005—2012 МЕ 





本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~ 350mm (2 ~ 140), 公称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10. 5МРа) ЙЕЛ IRE EI o 

(1) 阀 欠 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-11、 图 3-12 KÆ 3-12 规定 。 工 型 适用 于 公称 通 径 
2-біп (50 ~150mm)， 开 型 适用 于 公称 通 径 8 ~14i (200 -350mm ) 。 




















































































































图 3-11 Т Н Р DN50 ~ 150mm ЖП 












































图 3-12 ПЖ И ЕНТ DN200 ~350mm МП 


(2) 材料 按 表 3-13 规定 。 
(3) 技术 要 求 
1) 阀 久 堆 焊 层 经 加 工 后 纯 合 金 层 厚 度 不 小 于 2mm。 
2) 锐 边 倒 钝 。 
3) 用 户 要 求 时 ， 密 封面 渗透 检测 可 按 JIS Z2343 一 1992 的 规定 进行 。 
(4) 标记 密封 面 内 径 D =52mm, 长 度 上 =36mm， 材 料 为 0Cr18Ni19， 密 封面 不 堆 焊 ， 
阀 兴 的 标记 示例 : 
ЖЕ ОН/Т 005 一 2012: 52 x36C 
密封 面 内 径 Р =256mm, KJE L=86mm, МЖ WCB, ЖЕ ЕрСоСг-В, RIN KIER 
记 示 例 : 
ЖЕ ОН/Т 005 一 2012: 256 х86В 
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表 3-12 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 阀 办 结构 尺寸 














(单位 : mm) 









































公称 通 径 L 1, 
D 
p |D | の 1р, |05, L. L, г А M-6H bx $ d (М,-6Н | L, C 
I (411) 1.5 ~ МЕ Sa 
MM ш .әмға 10.5МРа 
1.3МРа 1.3MPa 
50 2 ф52 | ф65 | ф25 | の 16 | 13 | 4.5 36 12 12 6 8 M10 2.5 x $7.7 125 
1 
65 |2 D p65 | 978 | 930 | ゅ 18 | ф15 5 44 14 16 の 3 9 
M12 2.5 x ゅ 9.4 | 92.5 2 
80 3 Ф77 | 993 | 934 | ゅ 22 | ф18 6 49 17 18 8.5 11 
100 4 ф104 | 122 | ф42 | ф28 | ф23 7 59 20 21 0 14 М16 3.5 x 中 13 
2:45 

125 5 中 128 | ф150 | ф50 | 034 | ф29 9 71 ше 76 Ди 24 |22 +0.15 |27 +0. 15 2. 5 17 M24 4.5 хф19.6 | の 3 
150 6 Ф153 | ф178 | ф60 | 940 | 935 10 82 Ва 90 г. 28 |25 +0.1532 +0.15 4 20 M30 4.5 x ф25 ФА 3 
200 8 ф204 | ф232 | ф76 | $50 | 45 12 65 а 75 и 25 |30 +0.15140 +0.15 9 25 M27 х2 5 x ゅ 27.5 MS 10 

8 2 
250 10 | ゅ 256 | 288 | p94 | 962 | ゅ 56 14 74 r s 86 Па 30 136 +0.15148 +0.15 20 31 M33 х2 5 x ф33.5 М6 12 
300 12 | 9307 | 9342 | p110 | 975 | ゅ 70 15 84 И 100 ЕА 38 [42 +0. 15 |58 +0. 15 | 22.5 38 М42 х3 7 x $42.5 М8 16 

12 2.5 
350 14 | 9338 | p376 | $125 | ゅ 90 | 982 16 94 Ва 112 В. 44 146 +0.15164 <0.15| 25 45 M52 х3 7 x 52.5 М10 20 

































































表 3-13 ШЖМ 





































































































型 号 公称 通 径 50 -100mm 公称 通 径 三 125mm 堆 ( 喷 ) 焊 层 材料 热处理 
材料 标准 号 材料 标准 号 
A GB/T GB/T 铁 基 F321 Е 
— 25 WCB 消除 应 
B 699 一 1999 12229 一 2005 EDCoCr- B 
C ы 
р 0Cr18 МІ9Ті CF8 EDCoCr- B 
E 00Cr16Ni60Mo17W4 
F ы ИАЛ ЕТ E Y 
я кода `+ 
G OCrl8Nil2Mo2Ti GB/T CF8M GB/T EDCoCr- B 化 处 理 ( 堆 焊 件 为 
焊 后 进行 ) , 并 按 
1220 一 2007 12230--2005 қ Н Ç 
H 00Cr16Ni60Mo17W4 GB/T 4334 作品 间 
І га 腐蚀 试验 
00Crl8Nil0 CF3 
J 00Cr16Ni60Mo17W4 
K еі 
0Cr17Ni14Mo2 СЕЗМ 
L 00Cr16Ni60Mo17W4 
M 15CrMoA GB/T WC6 
X kE: ра фи 
企 标 EDCoCr-B 消除 应 力 
N 25Cr2MoV 3077—1999 WC9 




















第 九 节 ОН/Т 006—2012 Pë FF 











本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 -350mm (2 ~14in), 公称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10. SMPa) 的 旋 启 式 止 回 阀 。 
(1) 播 杆 的 几何 形状 及 斥 才 1@ 3-13 及 表 3-14 规定 。 






































3-13 摇 杆 结构 图 
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表 3-14 摇 杆 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
公称 通算 а Е 
ZHI) | D| aH) |D Ls. аре е Ани БЛ | оа 
mm | in 10.5МРа | /kg 
5.3MPa 
50 | 2 ө16(*9 1) $26 0(*°) ф22 12 412 |53 | 26 38 |8 111.2 [22 1816 12 0.5 
10 
1 +0. 11 +0. 11 
65 2— Ф18( 5 ) 928 $14( ) 25 16 513162130 sols] 13 |26 2217 14 0.7 
80 | 3 2292) $34 #16(* В 930 18 6 15 | 751 34 58 |10| 16 30|8 116| 1 
15 
100| 4 ds( 0) 40 жң(7% Э 21 77 |90 | 44 66 |12| 19 140 |3219 18 1.2 
935 
125 | 5 %4(「) ) ф48 %0(* 9% Й 22 27 |8 1011054 72 |15| 23 36 |20 120| 1.8 
20 
150| 6 о(7%19) 56 422( 0 ) ぁ 38| 25 32 |8113|12|63| 0180181 27 |50 |42|12|24|2.4 
200| 8 %0(* 016) d70 30 40 |10[19[170|82| |98 |24| 34 160 150 |14 28 3.5 
+0. 13 
925 Í Š ) 950 28 
250 | 10 «г(7%!) 84 36 48 |12 120|180 100| |11826) 37 | 80 |70|16 32| 4.8 
%0.19 %0.16 
300 | 12 976 Í i ) $102 932 Í 5 ) 42 58 |15|21|230|118| 13028 41 18136! 6 
Ф60 36 100 |85 
350 | 14 (7%) $120 $36(*, | 46 64 |18 24|260 134 (150132) 49 20|45| 7.8 
(2) 材料 34323-15 規定 。 
表 3-15 НИЮ 
型 号 A C F І K N N 
PE FEM Ж WCB CF8 CF8M СЕЗ СЕЗМ WCe WC9 
标准 号 |СВ/Т 12229 一 2005 СВ/Т 12230 一 2005 企业 标准 
热处理 消除 应 力 固 洲 化 处 理 消除 应 力 
(3) 技术 要 求 
1) 未 注 铸 造 圆 角 为 R (3 -$)mm。 
2) 碳 素 钢 合 金 钢 铸件 进行 喷 丸 处 理 ， 不 锈 钢 铸件 进行 酸 洗 钝 化 处 理 。 
3) 锐 边 倒 钝 。 
(4) 标记 下 孔 孔 径 d=40mm， 上 和 孔 中 线 至 内 侧 平 面 间距 a =32mm， 材 料 为 WCB, Ж 
标记 示例 : 





第 十 节 








揺 材 ОН/Т 006-2012: 40 x32A 


ОН/Т 007-2012 销 轴 


本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~350mm (2 ~ 14), 公称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10. 5MPa) 的 旋 启 式 止 


(1) 销 轴 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-14 及 表 3-16 規定 。 

















ШЕЕ 


(2) 材料 接 表 3-17 規定 。 
(3) 标记 H D =l6mm, ӘЖ L=80mm, 材料 20Crl3 销 轴 的 标记 示例 : 
# HH ОН/Т 007-2012: 16 х80А 
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#3-14 销 轴 结 构图 
表 3-16 销 轴 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
公称 通 径 
D(d11) Е t M-6H С 重量 /kg 
mm іп 
-0.04 
50 2 %10( 7013) 58 8 M6 1 0.04 
1 -0.05 
65 2— 414( 70116) 65 M8 0.08 
10 
-0.05 
80 3 416( 70:16) 80 M10 1.5 0.13 
-0.05 
100 4 918 Í 70:16) 0.20 
100 
-0.065 
125 5 920 Í 0:195) 12 M12 0.24 
-0.065 
150 6 922 Í 702195) 130 2 0.38 
200 8 ыз -0.063) 155 0.60 
250 10 па 180 0.70 
15 
- 0.08 M16 
300 12 932 Í 2024) 220 1.27 
2.5 
-0.08 
350 14 936 Í 0:24) 250 20 2.05 
表 3-17 摇 杆 材料 
型 5 销 轴 材料 ж Ж 号 А 处 理 
А 20Cr13 调 质 处 理 229 -269HBW 
C OCrI8Ni9 
F 0Crl8Nil2Mo2Ti CB/T 1220 一 2007 本 深化 状态 供应 , 唱 间 腐蚀 试 
I 00Crl8Nil0 验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Ni14Mo2 








第 十 一 节 ОН/Т 008—2012 8 


本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~ 150mm (2 ~6in)， 压 力 等 级 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10.5МРа) ул IRE EIR o 

(1) 垫圈 的 几何 形状 及 尺寸 FE 3-15 及 表 3-18 規定 
66 

















較 3-15 垫圈 结构 图 


























表 3-18 垫圈 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 
di の h 
mm in 
+0.3 
50 2: ゅ 10 +0.1 ф22 
65 2% ф24 2 
+0.3 
мера 
80 3 428 
+0.5 
100 4 Ф16 402 Ф36 
+0.5 
125 5 ф24 402 ф45 3 
+0.5 
150 6 Ф30 +0 2 ф55 














(2) 材料 投 表 3-19 規定 。 
表 3-19 ”垫圈 材料 


















































型 5 M 料 ж ЖЕ 号 А 处 理 
A 20Crl3 
с 0Crl8Ni9 
гл з УУ Жж \ н үү {3 ГА 1 
Е OCrI8Nil2Mo21Ti CB/T 1220—2007 алла ды. 
向 试验 按 CB/T 4334 进行 

I 00Cr18Ni10 
K 00Cr17Ni14Mo2 

(3) 标记 阀门 公称 通 径 为 100mm， 垫 圈 外 径 4, =28mm， 材 料 为 0Cr18Ni9， 垫 圈 的 标记 














示例 : 
垫圈 OH/T 008 一 2012: 28C 


第 十 二 节 ОН/Т 009—2012 螺母 


本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 -150mm (2 ~ 6in)， 公 称 压 力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 





10. 5MPa) МЕЛАНИ, 
(1) 螺母 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-16 及 表 3-20 規定 。 
(2) 材料 接 表 3-21 规定 。 
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图 3-16 螺母 的 结构 图 






















































































表 3-20 螺母 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 
D e d 5 т d 重量 /kg 
mm іп 
50 2 М10-6Н 19.6 ф16.2 17 8 0.011 
65 2% 
М12-6Н 21.9 ф18.1 19 10 42.5 0.016 
80 3 
100 4 M16-6H 27.7 422.8 24 13 0.019 
125 5 M24-6H 41.6 434.2 36 19 @3 0.111 
150 6 М30-6Н 53.1 ф43.7 46 24 фа 0.234 
表 3-21 螺母 材料 
型 号 材 料 b 准 号 热 处 理 
A 20Сг13 调 质 处 理 229 -269НВХ/ 
C 0С118 №9 
Е OCrI8Nil2Mo2Ti CB/T 1220—2007 司 溶化 状态 供应 , 晶 间 腐蚀 倾 
І 00С:18 №10 向 试验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Ni14Mo2 











(3) 标记 ”螺纹 为 M16， 材 料 为 0Cr18Ni9 螺母 的 标记 示例 : 
螺母 OH/T 009—2012: M16C 


第 十 三 节 ОН/Т 010-2012 钢丝 
本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 -150mm (2 ~ біп), 公称 圧力 方 150 ~ 600 R (1.5 ~ 


10.SMPa) ÉI HEJA RE E IR o 
(1) 钢丝 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-17 KE 3-22 規定 。 


で 
y 
f 
L 


3-17 钢丝 的 结构 图 
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R 3-22 钢丝 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 






























































阀门 公称 通 径 
а 1, 

mm іп 
50 2 
65 2.5 

ф2.5 40 
80 3 
100 4 
125 5 фз 55 
150 6 фа 65 

(2) 材料 接 表 3-23 規定 。 
表 3-23 钢丝 材料 
型 号 材 料 № Ж 号 А 处 理 

А 20Cr13 调 质 处 理 229 -269HBW 
C 0Cr18Ni9 
Е 0Cr18Ni12Mo2Ti CB/T 1220 一 2007 ЛІГІН! 
І 00Cr18Ni10 向 试验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Ni14Mo2 











(3) 标记 直径 d=3mm， 材 料 为 0Cr18Ni9Ti 钢丝 的 标记 示例 : 
钢丝 ОН/Т 010 一 2012: 3C 





第 十 四 节 ОН/Т 011-2012 垫 片 





本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~ 350mm (2 ~ 14in)， 公 称 压 力 为 130 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10.5МРа) Уул IRE EIR) o 
(1) 热 片 的 几何 形状 及 尺寸 ЖЖ 3-18 及 表 3-24 規定 。 









































D 

ў 
d m: 
а) 





3-18 垫 片 结构 图 


普通 热 片 b) АЗАН 


м 


а 





(2) ИН 93-25 規定 。 

(3) 标记 阀门 公称 通 径 为 80mm (3ш), d=116mm, 材料 У#1501АС, 3 号 垫 片 的 标记 
示例 : 

ЗАД ОН/Т 011—2012; ЗА 
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表 3-24 热 片 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 































































































































































































通用 阀门 公称 通 径 普通 垫 片 缠绕 式 热 片 
热 片 号 
mm in d D 6 а, а D ó 
50 2 ; Р 
2 85 10 75 8 105 
КЕ ду ф ф ф ф ф 
3 80 3 ゅ 116 9140 $100 4125 ф140 
4 100 4 152 ф178 ф118 ф148 ф178 
5 125 5 ф160 ф186 由 119 ф154 ф186 Я 
2 .5 
6 150 6 9190 216 9140 ф180 9216 
8 200 8 4280 4324 4243 4288 4324 
10 250 10 9336 $381 9293 9343 @381 
12 300 12 $370 $413 9320 9375 9413 
14 350 14 9420 4470 9370 4430 4470 
表 3-25 жрм 
代号 A C F І K 
FA V#1501AC 0Сг18 №9 OCrI8Nil4Mo2Ti 00Cr18Nil0 00Cr17Nil14Mo2 
i (石棉 垫 片 ) 加 有 柔性 石墨 加 有 柔性 石墨 加 有 柔性 石墨 加 有 柔性 石墨 
第 十 五 节 OH/T 012-2012 13 36 T 
本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~ 350mm (2 ~ 
14in) ， 公 称 压 力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~10.5MPa ) 
的 旋 启 式 止 回 阀 。 d -| s 
(1) 螺 塞 垫 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-19 及 表 
“| 3- 寒热 结构 区 
3-26 规定 。 图 3-19 螺 塞 垫 结 构图 
表 3-26 螺 塞 垫 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 d D 
mm in 尺寸 极限 偏差 尺寸 极限 偏差 
50 2 ф12 422 
65 214 $16 ф26 
80 3 ф18 930 Е 
100 4 ф20 ф34 f 
125 5 422 +0.5 p36 0 
150 6 ф24 0 938 -0.5 
200 5 30 44 
250 10 % % 5 
300 12 $36 ф52 
350 14 939 955 




















(2) 材料 36323-27 規定 。 
表 3-27 螺 塞 垫 材 料 


代号 А 5 I 7 я 








材料 1501AC ЖЩ Сй 夹 玻璃 纤维 四 氟 乙 燃 00Cr17Nil4Mo2 




















(3) 标记 孔径 4L=18mm， 材 料 为 1301AC， 螺 塞 垫 的 标记 示例 : 
ра з= OH/T 012—2012: 18А 


第 十 六 节 

















ОН/Т 013-2012 ішж 


本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 -350mm (2 ~14in), 公称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 


10. SMPa) ÉI HEJA RE E IR o 
(1) 螺 寨 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-20 5223-28 規定 。 


(CX45" 

















6.3 





ІН 3-20 ЭЕМ 









































































































































% 3-25 螺 塞 的 结构 尺 十 (単位 : mm) 
阀门 公称 通 径 
M-7h6h D 5 D, L Lo h bxd C 重量 /kg 
mm іп 
50 2 M12 х1. 25 ф20 17 $19. 5 25 16 1.5 x ぁ 1.0 1.2 
65 2% M16 х1. 5 ф26 22 ф25. 4 30 20 3 2.5 x ゅ 13.7 
80 3 M18 x 1. 5 $28 24 ф27.7 32 20 2.5 x 15.7 
100 4 М20 х1.5 ф32 27 ф31.2 36 20 2.5 хф17.7 1.5 
125 5 М22 х1. 5 ф34 27 ф31.2 40 22 2.5 хф19.7 
150 6 М24 х1.5 ф36 30 $34. 6 40 22 4 2.5 x $21.7 
200 8 M30 x2 $42 36 $41. 6 42 3.5 x ф27 
250 10 M30 х2 ф42 36 ф41.6 42 gi 3.5 x ゅ 27 
300 12 M36 x2 p50 41 ф47.3 48 30 3.5 x 933 i 
350 14 M39 х2 ф53 41 ф47.3 50 32 x 3.5 хф36 
(2) 材料 按 表 3-29 規定 。 
表 3-29 ШЕМЕ 
型 号 材 料 标 ЖЕ 号 热 处 理 
A 20Cr13 调 质 处 理 229 ~269HBW 
C 0Сг18 №9 
Е 0Сг18 №12 Мо2Ті GB/T 1220—2007 材料 固 溶 化 状态 供应 , 晶 间 腐 
І 00Crl8Nil0 蚀 试验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Ni14Mo2 
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(3) 标记 螺纹 为 M12 х1. 25, МЖ 20Сг13 螺 塞 的 标记 示例 : 
ЗЕ OH/T 013—2012: M12 х1.25А 


第 十 七 节 ОН/Т 014—2012 螺钉 





本 标准 适用 于 公称 通 径 为 200 -350mm (8 ~ 14in) ， 公 称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10. 5MPa) МЕЛАНИ, 
(1) 螺钉 的 几何 形状 及 尺寸 1# 3-21 及 表 3-30 規定 。 











CX45” (xL 5° 

















图 3-21 螺钉 结构 图 

















表 3-30 螺钉 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 

d L n t C 
mm іп 
200 8 MS-7h6h 24 0.8 1.8 0.8 
250 10 M6-7h6h 28 0.8 2 1 
300 12 MS-7h6h 36 1.2 2.5 1.2 
350 14 M10-7h6h 42 1.5 3 1.5 




















(2) 材料 34423-31 規定 。 
表 3-31 螺钉 材料 





















































型 号 材 料 标 ЖЕ 号 热 处 理 
A 20Cr13 调 质 处 理 229 ~269HBW 
C 0Сг18 №9 
Е 0Сг18 №12 Мо27Т: CB/T 1220—2007 材料 固 溶 化 状态 供应 , 晶 间 腐 
I 00Cr18Ni10 蚀 试验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Ni14Mo2 





(3) 标记 螺纹 d= M8， 材 料 为 0Cr18Ni9 螺钉 的 标记 示例 : 
螺钉 ОН/Т 014 一 2012: M8C 


第 十 八 节  ОН/Т 015—2012 тє 


本 标准 适用 于 公称 通 径 为 200 ~350mm (8 ~ 141), 公称 压 力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 
10.5МРа) 的 旋 启 式 止 回 阀 。 
(1) 阀 办 盖 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-22 及 表 3-32 規定 。 
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較 3-22 RUR n Zñ J Eš] 
表 3-32 阀 办 盖 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 
M-7h6h D р, В Н H, bx d MI-6H| h Е C | 重量 /kg 
mm in 
200 8 M27 x2 ф80 | %70 | 70 34 24 3.5 x $24 M5 24 13 0.5 
2 
250 10 M33 x2 ф96 | ф84 | 84 24 28 3.5 x $30 M6 28 16 1.0 
300 12 M42 x3 |116| $102| 102 | 28 36 4.5 x $37.6 М8 36 20 2 
2.5 
350 14 М52х3 | ф138 | ф120 | 120 | 36 | 42 4. 5 x $47. 6 M10 42 25 3.5 
(2) 材料 按 表 3-33 規定 。 
表 3-33 ШЕМ 
型 号 材 料 ж Ж 号 热 处 理 

A 20Cr13 调 质 处 理 至 229 -269HBW 

C 0Сг18 №9 

Е 0С:18 №12 Мо2Ті СВ/Т 1220—2007 РР ЧЕЛЕК, 

Ca 材料 固 深化 状态 供应 , 唱 间 腐 
І 00Cr18Nil0 蚀 试 验 按 GB/T 4334 进行 
K 00Cr17Nil14Mo2 








(3) 标记 螺纹 M33 х2, 材料 訪 20Cr13 HAE TE АУ ал ЙЇ: 
Жї ОН/Т 015--2012: M33 x2A 





第 十 九 节 ”QHZT 016-2012  }# 








本 标准 适用 于 公称 通 径 为 50 ~350mm (2 ~14in), 公称 压力 为 150 ~ 600 磅 级 (1.5 ~ 


10.SMPa) 的 旋 启 式 止 

















ШЕЕ 





(1) 阀 座 的 几何 形状 及 尺寸 ” 按 图 3-23 5323-34 的 規定 。 


73 





че 


А 


A 
a 





Dz(f9) 








1X45 







































































































































































74 


3-23 МИН 
R 3-34 阀 座 的 结构 尺寸 (单位 : mm) 
阀门 公称 通 径 
D Di D,( 9) by H 重量 /kg 
mm in 
—0. 030 0 
50 2 ゅ 51 ф54 964 Í 0 104) 2.5 15%, 0.23 
65 2 二 ф64 ф67 фа 0:030 3 0.28 
2 -0. 104 Б 
—0. 036 -0.12 
80 3 $76 980 990 Í 6 123 ) 3 0.34 
—0. 036 
100 4 ф102 ф107 %120( — 0.123) 4 0.58 
—0. 043 0 
125 5 $127 $132 Ф145 ( 2 143) 5 201. 0.72 
二 0. 043 
150 6 ф152 ф157 $172( T0143) 6 0.90 
200 8 203 208 ф226( 705050 8 1.60 
—0. 165 o 
- 0. 056 24 4, 
250 10 9254 9260 9282( 702186) 10 2.10 
300 12 305 $311 $335( z 0:06 11 2.58 
-0.202 ТЕ. 
-0.062 -0.12 
350 14 337 $343 $370( 二 0 204 12 3.40 
УЛУ Е пет 4 
(2) 材料 按 表 3-35 规定 。 
表 3-35 МЕМ 
代 号 材 料 标 ЕЁ 号 密封 面 堆 焊 材料 热 处 理 
25 CB/T 699 一 1999 Ева 肖 除 应 力 
テ = g の に у 
В EDCoCr- A ! š 
C за 
D OCr18Ni9 EDCoCr- A 
E : 00Crl6Ni60Mo17W4 
GB/T 1220—2007 
焊接 后 进 T ë] 1 化 ト 
G 0Crl8Nil2Mo2Ti EDCoCr-A т 1... 
H 中 试验 > 
H 00Crl6Ni60Mo17W4 US 
| T 4334 进行 
00Crl8Nil0 CB/T 1220 一 2007 
J 00Cr16Ni60M017 W4 
K ャ ーー 
00Cr17Nil4Mo2 GB/T 1220—2007 | 
L 00Crl6Ni60Mo17W4 
М сы CB/T 3077—1999 EDCoCr-A 肖 除 应 力 
;B/T 3077 一 EDCoCr- 消除 应 
N 25С12Моу て 














(3) 技术 要 求 

1) 阀 座 堆 焊 层 经 加 工 后 ， 纯 合金 层 厚度 不 小 于 2mm。 

2) 锐 边 倒 钝 。 

3) 用 户 要 求 时 ， 密 封面 渗透 检测 可 按 JIS Z2343 一 1992 规定 进行 。 

(4) 标记 4FL D =51mm, IRACH M33 x2， 材 料 为 0Cr18Ni9Ti 
座 的 标记 示例 : 

МЕ ОН/Т 016-2012: 51р 


























, МЕҢ ЕрСоСі-А, |М 
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第 一 节 


第 四 章 设计 


说 明 


20”HZ44H-3001bC 7 BH Је Е ЛЧ IIE EI RY 





ЮЕ = Р АЛЕ а] ВСТР НО ВГВ BS 1868 进行 ， 阻 尼 装 置 部 分 由 生产 





厂 设 计 ， 整 体 完毕 后 ， 





行 多年 , 安全 可 華 。 

















这 是 一 台 典 型 的 划 








由 石化 公司 纪 


5° 夹 角 的 阀 座 圈 ， 球 冠状 阀 盖 
杆 上 部 孔 穿 有 一 根 较 粗 的 销 轴 ， 两 者 之 间 用 键 连接 ， 阀 办 局 朵 时 带动 销 轴 旋转 。 销 轴 的 一 端 伸 





出 闪 体 连接 在 圆 盘 阻尼 器 上， 这 相 
服 了 阀 六 瞬间 关闭 时 引起 的 严 








一 、 阀 体 设计 


# 圆 盘 形 阻尼 装 























晶 织 专家 评审 ， 评 1 


就 限制 了 销 轴 











通过 后 方 可 组 织 生产 。 此 阀 在 装置 上 运 























置 的 旋 启 式 止 回 








用 螺 柱 连接 。 阀 体腔 内 六 有 一 只 圆 盘 状 阀 汶 ， 连 接 在 授 杆 上 ， 摇 


























М, МАН, 焊 有 一 只 与 牌 线 成 


























的 旋转 速度 ， 从 而 限制 了 阀 匆 的 启 闭 速度 ， 殉 
E 水 锤 问题 。 该 阀 具 体 结构 可 见 第 五 章 的 设计 总 图 。 











此 止 回 阀 为 钢 制 旋 启 式 止 回 闪 ， 阀 体 主体 形状 如 同一 只 橄榄 ， 上 部 再 加 一 段 圆 简 体 ， 如 图 
4-1 所 示 。 阀 体 壁 厚 根据 BS 1868 规定 ， 取 为 27mm。 筹 钢 阀 体 采 用 橄榄 状 ， 主 要 是 在 高 温 下 
阀 座 圈 的 密封 面 不 易 变 形 ， 如 矶 紊 钢 WCB 最 高 使 用 温度 为 425 で , 合金 負 WC6、WC9 为 
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图 4-1 阀 体 局 部 


图 








598C ， 奥 氏 体 不 锈 钢 铸 件 更 高 。 铸 铁 阀门 在 常温 下 工作 ， 可 采 朋 





日 花瓶 形 结构 ， 这 种 结构 可 见 








第 五 章 中 自来水 阀 的 设计 图 。 











阀 体 结构 长 度 按 ANSI B16. 10 规定 ， 进 出 两 端 法 兰 符合 ANSI B16. 5 中 30020" х й № 
才 ， 只 是 中 间 通 道 没 有 按 规 定 的 483mm， 而 是 根据 工艺 需要 ， 按 489mm tiko BAFER 














用 媚 形 法 兰 结 构 ， 是 采用 参照 法 确定 的 ， 参 照 同 压力 级 高 一 个 规 

















兰 经 设计 安排 取 法 兰 外 圆 直径 为 813mm， 螺 栓 孔 中 心 圆 直 径 为 7 
螺 孔 为 24 х $35mm。 因 阀门 两 端 法 兰 除了 介质 的 温度 和 压力 外 ， 























格 的 法 兰 。3001b24” 法 兰 外 区 





直径 为 914mm， 螺 和 孔 中 心 圆 直径 为 813mm， 法 兰 净 厚 度 为 68. 4mm， 螺 了 筷 为 24 x $41mm。 法 





49. 5mm， 法 兰 厚 度 为 68mm, 
还 要 受 管道 的 扭曲 拉 伸 等 不 


可 知 的 各 种 外 力 影响 ， 而 止 回 阀 中 法 兰 仅 受 介质 温 度 和 压力 影响 ， 不 受 外 力 ， 甚 至 连 操作 力 的 











影响 都 没有 。 阀 门 经 生产 厂 1.5 倍 的 壳 体 强度 试验 及 用 户 多 年 
靠 的 。 


























使 用 情况 证 明 ， 此 设计 是 可 





阀 座 采用 焊接 式 ， 因 阀 座 密封 面 直径 较 大 ， 阀 座 可 进行 自动 喷 焊 并 粗 加 工 ， 经 检查 合格 后 
再 焊 上 阀 体 ， 如 阀 体 直接 手工 堆 焊 ,质量 不 稳定 ， 发 现 问 题 再 铲 雍 补 焊 ,成 本 高 且 周 期 长 。 阀 
体 上 阀 座 函 设计 在 阀 体 的 进口 端 一 面 ， 函 的 位 置 同 阀 体 橄榄 椭圆 的 长 半 轴 密封 相关 ， 要 保证 函 
底部 的 阀 体 最 小 壁 厚 。 阀 座 函 与 牌 直 线 成 5° 倾 斜 ， 所 以 最 小 壁 厚 处 不 在 下 部 而 在 上 部 ， 因 上 



















































































部 正 是 同 摇 杆 四 坑 处 相交 ， 容 易 被 忽视 ， 应 特别 注意 。 同 时 要 注意 阀 座 函 下 部 的 壁 厚 不 能 
大 ， 和 否则 不 利于 铸造 。 在 安排 橄榄 形 中 间 最 大 截面 640mm 与 椭圆 长 半 轴 825mm 时 ， 应 注意 





























阀 座 函 下 端 与 阀 体 内 壁 间 的 距离 ， 如 安排 不 当 会 造成 阀 办 干涉 而 无 法 启 闭 。 阀 座 函 中 心 线 与 阀 


体 流 道中 心 线 的 交点 应 放 在 阀 座 函 底 平 面 上 ， 这 样 爆 圈 底部 的 焊 层 会 均匀 ， 并 且 有 利于 焊接 工 

















艺 。 标 准 化 设计 时 ， 为 有 利于 大 批量 生产 ， 也 可 把 此 交点 后 移 到 阀 座 密封 面 上 。 














КЕРА КН ЖЕҢИН] ЕЕ ЕЛШЕ ЗАРЯ ЖП ИЕ ЕК 2 (н А КО] ЖЫ А ЖЕ РА 




















外 








Em 











FFF ЕЛ УКЕ ME. REKA РЕС [Н] ЖОН Г, 但 上 半 部 分 是 品 露出 来 





的 ， 阀 座 函 壁 厚 取 20mm ， 因 不 是 壳 体 外 壁 ， 同 壳 体 壁 厚 无 关 ， 只 是 内 部 结构 安排 而 已 。 摇 杆 











上 和 孔 外 圆 直径 为 $880mm， 阀 体 上 因 放 铜 轴 套 孔 取 50mm， 端 面 凸 











台 外 圆 取 $85mm， 四 坑内 半 





径 取 55mm， 足 以 保证 择 杆 在 内 部 旋转 而 不 会 干涉 。 揪 杆 孔 到 阀 座 中 心算 直线 之 间 的 尺寸 取 
335mm。 取 这 个 太 二 是 根据 阀 准 外 圆 的 半径 再 加 上 摇 杆 上 孔 外 圆 的 半径 及 一 定 的 间 除 。335mm 

















"Ж 27mm 的 间 际 ， 是 因为 授 杆 在 转弯 处 有 个 R20mm 的 辻 渡 半 
阀 办 外 圆 在 此 处 会 发 生 干 涉 。 




















径 ， 如 果 没 有 27mm 的 间 际 ， 


BS 1868 规定 阀门 内 部 每 处 的 流通 截面 积 不 得 小 于 通道 截面 积 ， 阀 腔 应 有 足够 的 空间 。 假 




















JE RIRE RE PEKER SA, RIRI RAEE $536mm Л Ў ТЕ 
ШИНА KDF ЩЩ ЖЕ, КОИ 2 ВЕЛ ВЕ ЕК. Ж 





























体 中 腔 ゆ 600mm 的 一 根 弦 上 , 
RAHE, юга ЕЕ 


阀 体 中 腔 圆 简体 的 内 腔 应 小 于 阀 体 橄榄 形 椭圆 中 间 最 大 圆 截 面 的 直径 ， 此 阀门 简体 内 径 为 
600mm， 椭 圆 中 心 最 大 圆 截面 直径 为 640mm。 阀 体 中 腔 法 兰 的 止 腔 也 有 设计 要 求 ， 所 选用 的 
ВАЖИ У*592 缠绕 式 热 片 ， 其 内 环 的 外 径 必 须要 大 于 中 腔 内 径 。 这 台 阀 门 的 缠绕 式 热 片 内 
环 的 外 径 为 641mm， 大 于 阀 体 中 腔 内 径 600mm， 使 阀 盖 在 压 紧 热 片 时 起 限 位 作用 。 缠 绕 部 分 
厚度 为 4.5mm， 内 环 厚度 为 3mm， 最 大 压缩 量 为 1. 5mm， 在 缠绕 垫 片 的 允许 范围 内 ， 如 这 个 
内 环 外 圆 小 于 中 腔 的 尺寸 ， 热 片 内 环 下 面 没 有 支撑 ,一 是 不 能 起 压缩 限 位 作用 ， 二 是 缠绕 部 分 
在 压缩 后 内 环 会 脱落 。 男 外 ， 中 法 兰 四 坑 的 内 径 应 比 缠绕 热 片 缠绕 部 分 的 大 外 圆 大 1 -2mm, 











































































































因为 缠绕 部 分 大 外 圆 不 规则 ， 有 些 会 呈 椭 圆 状 , 但 也 不 能 太 大 。 
及 图 4-2。 





尺寸 及 材料 见 表 4-1、 表 4-2 
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表 4-1 适用 于 ANSI 150 ~ 2500 磅 级 的 带 内 环 缠绕 式 垫 片 尺寸 (单位 : mm) 

























































































































































































150 ~ 2500 磅 级 | 
5 қ JE: 度 
公称 通 径 /in LMF( 大 凹凸 面 ) 
D, D, D, T T, 
1⁄2 17 23 35 
3⁄4 25 31 43 
1 31 38 51 
1 地 40 47.5 63.5 
1 45 54 73 
2 63 73 92 
27 75 85.5 105 
3 86 108 127 
577 107 120. 5 139. 5 
4 118 132 157 4 5 3 
5 146 160. 5 185. 5 
6 174 190. 5 216 
8 222 238 270 
10 268 286 324 
12 323 343 381 
14 353 374.5 413 
16 404 425.5 470 
18 465 489 533. 5 
20 507 533.5 584 
24 616 641. 5 692 
注 : 1. 垫 片 适用 于 ANSI B16. 5 一 2009 rh т: `: ЕН. 
2. 热 片 尺寸 与 日 本 华 尔 卡 No. 592 6592, 7592 相同 。 
表 4-2 缠绕 式 垫 片 材 料 
垫 片 型 式 金属 带 材 料 非 金属 带 材料 
型 式 代号 材 料 代号 材 料 代号 
区 本 型 A 06Ст13 1 Ба A A 1 
带 外 加 强 环 型 B 0Crl8Ni9Ti 2 柔性 石棉 2 
带 内 加 强 环 型 C 1Crl8Ni9Ti 3 ЖЩ С.М 3 
带 内 外 加 强 环 型 D OCrI8Nil2Mo2Ti 4 其他 4 



































44-2 ЖИ ДАВ Н 
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二 、 销 轴 设 计 

销 轴 通 过 摇 杆 吊 住 闪 瓣 ， 主 要 受 剪 切 力 ， 其 力 很 小 ， 而 轴 的 截面 积 很 大 ， 因 此 不 用 计算 。 
此 阀门 的 销 轴 用 于 外 伸 连 接 圆 盘 阻 尼 装 置 ， 所 以 装 在 轴 上 的 键 同 摇 杆 配合 ， 当 阀 办 在 介质 的 反 
向 压力 冲击 下 快速 关闭 时 ， 可 以 限制 销 轴 旋转 速度 ， 使 闪 办 较 缓 慢 地 关闭 ， 以 克服 瞬间 关闭 时 
造成 的 水 锤 现象 。 

销 轴 直径 选 定 为 40mm， 前 端 与 阀 体 销 轴 蕊 孔 上 的 轴 套 配合 ， 同 插 杆 配 合 处 开 有 宽 12mm 、 
长 140mm НЕН. Ja Ez ТШШН Ф49 тт, K 147mm, 

装配 时 先 把 装 有 键 的 销 轴 伸 入 阀 体 销 轴 外 孔 ， 伸 出 阀 体 内 孔 后 即 装 上 垫圈 ， 然 后 对 准 
已 装 上 阀 办 的 授 杆 上 键 权 深入 ， 最 后 再 深入 到 阀 体 销 轴 世 孔 中 的 轴 套 内 。 这 时 销 轴 很 松 ， 
须 马上 装 上 铜 套 并 到 位 。 阀 为 必须 先 装 在 播 杆 上 ， 然 后 摇 杆 同 销 轴 装配 ， 和 否则 装 闪 办 很 困 
难 。 这 样 阀 汶 、 授 杆 、 销 轴 、 轴 套 、 铜 套 几 个 重要 部 件 都 到 位 ， 只 需 关上 阀 盖 ， 阀 体 部 分 
就 装配 结束 了 。 

这 里 必须 提 到 的 是 ， 阀 体 与 支架 的 密封 垫 采用 金属 材料 08 钢 。 金 属 材料 密封 可 靠 ， 稳 定 
性 好 ， 支 架 上 装 有 可 活动 的 阻尼 装置 ， 如 用 软 垫 片 稳定 性 较 差 。 为 使 其 密封 性 和 稳定 性 更 好 ， 
用 4 只 M24 的 螺 柱 连接 ， 见 图 4-3。 
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94-3 销 轴 设 计 





支架 是 单独 设计 ， 作 为 一 个 零件 安装 在 阀 体 上 的 。 
三 、 阻 尼 装 


此 止 回 阀 采 用 典型 的 圆 盘 形 阻 尼 装 置 。 装 置 主要 由 饶 体 、 左 右 端 盖 、 文 撑 铜 盘 、 挡 块 和 装 
有 叶片 的 转子 构成 。 转 子 旋转 时 把 叶片 前 腔 的 油 压 到 和 氏 体 上 挡 块 之 后 的 腔 内 。 油 流 只 能 在 通过 
文 撑 铜 盘 的 孔 经 右 端 盖 上 的 槽 流 过 ， 而 档 上 有 调节 螺钉 ， 调 节 螺 钉 上 开 有 流通 沟 ， 调节 螺 钉 的 
方位 即 可 控制 右 端 盖 槽 的 流通 截面 积 ， 从 而 调节 流量 ， 达 到 控制 转子 转速 的 目的 ， 进 而 调 方 阀 
办 的 关闭 时 间 。 具 体 结构 如 图 4-4 所 示 。 
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44 圆 盘 形 阻 尼 装 置 
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这 是 一 台 典 型 的 高 压 旋 启 式 止 回 阀 ,设计 依据 是 BS 1868, 公称 圧力 送 2500 РЕЖ, BI 
42MPa， 是 阀门 中 最 高 的 压力 级 。 高 压 阀 门 > 1500 磅 级 时 大 多 用 锻 钢 作 主 体 。 在 温度 <425 や で 
时 锻件 可 用 25 钢 、35 4, ЕА < 598% 时 可 用 15CrMoA、35CrMoV、Cr5Mo 等 合金 钢材 料 ， 
在 温度 >598% 时 ， 必 须 用 奥 氏 体 不 锈 钢 。 目 前 国内 只 有 一 份 通用 阀门 碳 素 钢 锻件 技术 条 件 。 
本 文中 推荐 一 份 企业 的 中 高 压 阀门 锻件 技术 条 件 ， 供 一 些 企业 参考 之 用 。 

这 台 阀 门 因 是 高 压 ， 采 用 对 焊 连接 形式 ， 阀 体 上 不 设 销 轴 孔 ， 用 内 部 吊装 法 。 阀 盖 外 面 套 
有 超 低 碳 不 锈 钢材 质 的 密封 圈 与 阀 体 内 壁 相配 合 。 在 阀 体 中 腔 上 部 装 入 螺纹 压 盖 压 紧密 封 圈 ， 
达到 了 阀 盖 与 阀 体 自 紧密 封 。 在 阀 关 上 部 加 工 执 圈 后 再 装 上 螺母 ， 用 螺纹 压 套 压 紧密 封 环 ， 在 
1.5 倍 公称 压力 的 强度 试验 时 没有 泄漏 ,说明 密封 是 可 靠 的 ， 然 后 再 锁 紧 阀 盖 上 的 螺母 ， 使 阀 
羔 、 密 封 环 、 阀 体 、 螺 纹 压 盖 、 执 圈 等 合 为 一 个 整体 。 

在 阀 盖 下 部 装 有 吊 杆 、 摇 杆 、 阀 汶 等 零件 ， 使 阀 体 在 没有 外 接口 销 轴 的 情况 下 阀门 达到 密 
封 ， 并 启 闭 自由 ， 结 构图 见 图 4-5。 

大 口径 高 压 旋 启 式 止 回 阀 ， 阀 办 不 能 吊 在 阀 关 上， 必须 男 设 吊 闭环 ， 用 四 开 环 固定 在 阀 体 
中 腔 内 ， 如 图 4-6 所 示 。 


一 、 阀 体 设 计 
阀 体 是 锯 钢 的 ， 因 通 径 小 ， 内 腔 的 密封 面 无 法 进行 机 加 工 且 无 法 堆 焊 ,只 能 分 为 两 体 拼 


Жо 一些 大 的 锻 钢 阀门 要 分 为 三 体 ， 中 腔 单独 为 一 体 ， 进 出 口 两 端 各 为 一 体 。 
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ІН 4-5 2500 磅 级 对 焊 连 接 自 紧密 封 图 4-6 大 口径 高 压 旋 启 式 
旋 启 式 止 回 阀 典 型 结构 图 止 回 阀 典型 结构 图 

















阀门 的 设计 壁 厚 最 大 处 达 21mm, 这 是 结构 的 要 求 ，BS1868 规定 的 最 小 壁 厚 仅 为 
11. 1mm。 如 果 采 用 此 壁 厚 ， 外 管 尺 寸 仅 为 35.2mm， 密 封 端 插入 后 承 插 焊 坡 口 高 仅 为 6mm， 
无 法 承受 2500 磅 级 的 高 压 及 装 在 管道 上 后 的 拉 压 应 力 。 

阀 体 的 材料 为 0Cr18Ni12Mo2。 材 料 化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220—2007 规定 。 根 据 要 
求 两 段 阀 体 焊 接 后 必须 进行 固 溶 处 理 ， 并 作 耐 晶 间 腐蚀 试验 ， 应 符合 GB/T 4334—2008 
规定 。 

阀门 两 端的 连接 焊接 坡 口 ， 因 不 在 ASME B16.25 和 GB/T 12224 的 焊接 坡 口 范围 内 ， 故 由 
设计 人 员 根 据 ASME B16. 25 的 范例 自行 设计 ， 并 得 到 用 户 的 确认 。 焊 接 端 坡 口 及 中 腑 螺纹 渗 
透 探 伤 应 符合 JS Z2343 一 1992 规定 。 阀 体 两 部 分 的 焊接 应 符合 GB/T 3323—2005 的 規定 。 
是 高 压 阀 门 ， 阀 体 中 腔 的 螺纹 部 分 也 要 作 渗 透 探 伤 。 

阀 体 中 腔 尺寸 设计 十 分 重要 ,垂直 和 孔 直 径 取 $42mm， 即 使 此 和 孔 打 到 底部 深 为 105mm Н], 
阀 准 仍 不 能 动作 ， 密 封面 都 没有 全 暴露 出 来 ， 并 且 会 造成 底部 的 壁 厚 不 足 。 所 以 设计 时 把 此 
腔 孔 深 打 到 95mm， 以 保证 底部 的 壁 厚 尺 寸 。 为 保证 阀 准 能 启 闭 ， 必 须 在 阀 体 流 道 线 上 再 设计 
一 个 直径 为 $832mm、 长 度 为 42mm 的 横断 空 腔 ,使 两 个 大 孔 垂 直 相 交 。 为 使 阀 欠 有 足够 的 开 
启 空间 ， 还 必须 在 流 道 的 出 口 端 设计 一 个 大 的 坡 口 。 这 些 内 部 的 设计 一 个 都 不 能 少 ， 设 计 人 员 
要 有 足够 的 空间 概念 。 这 样 的 尺寸 及 角度 安排 能 满足 阀门 在 阀 办 全 开 时 每 处 的 截面 积 不 小 于 通 
孔 截 面积 的 要 求 。 


二 、 中 高 压 阀门 锻件 推荐 技术 条 件 


本 标准 适用 于 公称 压力 PN6.4 ~42MPa 的 石油 、 石 油 化 工 工业 用 锻造 阀门 的 锻件 。 

1. 技术 要 求 

1.1 锻造 使 用 的 钢材 ， 其 钢 号 必须 符合 图 样 规 定 。 如 果 没 有 同 图 样 钢 号 相符 的 钢材 时 ， 
允许 以 有 确切 依据 的 材料 代用 ， 材料 代用 必须 执行 三 规定 的 现行 材料 代用 制度 。 

12 凡 锻 造 使 用 的 钢材 ， 必 须 具 有 保证 钢材 化 学 成 分 和 力学 性 能 的 出 厂 证 明 书 。 对 无 证 
明 的 钢材 ， 按 《金属 原材料 验收 规则 》 的 规定 进行 检查 。 

13 ” 当 用 钢锭 锻造 时 ， 钢 乌 应 作 低 倍 组 织 和 微观 组 织 检验 ， 其 中 心 药 松 和 一 般 玖 松 < 2 
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化 物 、 硫 化 物 不 超过 3 级 。 总 量 对 碳 素 钢 不 超过 5.5 级 ， 合 金 钢 不 超过 5 级 。 

1.4 在 锻造 前 必须 将 钢材 的 表面 缺陷 全 部 除 掉 ， 不 得 将 带 有 缺陷 的 钢材 进行 锻造 。 毛 坯 
下 料 应 符合 《锻件 毛 坏 下 料 工 艺 规程 》 的 规定 。 

1.5 锻造 应 有 适当 的 锻造 比 。 

1.5.1 碳 素 钢 锻件 ， 当 用 钢锭 锻造 时 ， 如 按 主体 断面 积 计 算 ， 锻 造 前 未 经 铀 粗 者 其 锻造 
比 不 应 小 于 3， 经 过 铂 粗 者 其 锻造 比 不 应 小 于 2.5; 如 按 法 兰 或 其 他 凸 出 部 分 计算 时 不 应 小 
1:75. 

当 用 钢坯 或 直径 > 80mm 的 型 材 锻造 时 ， 如 按 主体 断面 积 计 算 ， 其 锻造 比 不 应 小 于 1.5; 
如 按 法 兰 或 其 他 凸 出 部 分 计算 时 不 应 小 于 1.3。 

1.5.2 合金 钢 锻件 ， 当 用 钢锭 锻造 时 ， 如 按 主体 断面 积 计 算 ， 其 锻造 比 不 应 小 于 2; 如 
按 法 兰 或 其 他 凸 出 部 分 计算 时 不 应 小 于 1. 5。 

当 用 钢坯 或 直径 >80mm 的 型 材 锻造 时 ， 如 按 主体 断面 积 计 算 ， 其 锻造 比 不 应 小 于 1.5; 
如 按 法 兰 或 其 他 凸 出 部 分 计算 时 不 应 小 于 1. 3。 

注 : 特殊 情况 并 有 技术 上 的 依据 时 ， 锻 造 比 允 许 变 动 。 

16 在 锻造 过 程 中 ,锻件 的 加 热 、 冷 却 及 始 锻 、 终 锻 温 度 必 须 严 格 按 锻造 工艺 的 规定 进 
行 ， 并 应 对 重要 锻件 做 出 质量 和 其 他 技术 记录 。 

2. 锻件 外 观 质量 

2.1 锻件 的 形状 和 斥 才 应 符合 锻件 图 样 和 工艺 文件 的 要 求 。 

22 加 工 余 量 及 公差 ， 可 按 《 胎 膜 锻 件 机 械 加 工 余 量 及 公差 》 的 规定 。 

23 锻件 不 能 有 过 烧 和 严重 脱 碳 现象 。 

2.4 锻件 的 外 表面 不 能 有 裂纹 、 折 县 、 银 伤 、 结 辣 、 夹 酒 等 缺陷 。 

25 如 出 现 局 部 有 本 技术 条 件 第 2.4 条 所 规定 的 缺陷 时 ， 应 磨 修 到 完全 去 掉 为 止 , 但 磨 
修 深 度 应 符合 表 4-3 規定 。 





































































































表 4-3 锻件 允许 表面 缺陷 磨 修 深度 (单位 : mm) 
铸件 最 大 尺寸 <50 51-100 101 ~ 160 161 ~ 240 241 ~ 340 341 ~ 460 
非 加工 表面 0.6 -0.8 0.8 ~1 1-1.2 1.2 -1.4 1.4 -1.6 1.6 ~2 
注 : 1. 磨 修 处 上 四 坑 的 宽度 必须 大 于 深度 的 3 倍 ， 坡 口 必须 大 于 45"， 且 平滑 过 渡 。 












































- 需 经 机 械 加 工 的 锻件 表面 上 的 缺陷 ， 如 果 用 铲除 或 修整 检验 来 测定 其 深度 时 ， 在 锻件 上 机 械 加 工 余 量 小 于 公称 
余 量 的 50% 时 ， 则 这 些 缺 陷 允许 不 清除 。 
- 需 经 机 械 加 工 的 表面 ， 缺 陷 磨 修 最 大 深度 大 于 实际 加 工 余 量 的 50% 而 小 于 75% 时， 经 与 有 关机 械 加 工 车 间 协 商 
同意 后 ， 可 办 理 回 用 手续 ， 但 必须 在 缺陷 处 标 出 明显 记号 。 


2.6 锻件 允许 弯曲 度 按 表 4-4 規定 。 
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表 4-4 锻件 允许 弯曲 度 (単位 : mm) 
锻件 总 长 <50 51-120 121-240 241 - 360 361 ~ 500 501-800 
胎 膜 锯 0.7 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 
自由 锻 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.2 





























2.7 锻件 允许 错 移 量 按 表 4-5 規定 。 
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表 4-5 锻件 允许 错 移 量 (単位 : mm) 



















































































锻件 长 E 
锻件 宽度 
<50 51-100 101 -200 201 -400 
<30 0.6 0.8 0.8 1.5 
31-50 0.8 0.8 1.0 1.5 
51-80 >= 1.0 1.2 1.8 
81-120 = 1.2 1.5 1.8 
28 银 件 允 许 残 余 飞 边 量 按 表 4-6 規定 。 
表 4-6 锻件 允许 残余 飞 边 量 (单位 : mm) 
锻件 长 E 
锻件 宽度 
<50 51-100 101 - 200 201 - 400 
<30 0.5 0.6 0.8 1.3 
31-50 0.6 0.8 1.0 1.5 
51-80 = 1.0 1.3 2.0 
81—120 = 1.3 1.5 2.5 
注 : 当 设 计 要 求 不 允许 有 残余 飞 边 时 应 在 图 样 上 注 明 ， 由 工艺 考虑 加 打磨 飞 边 工 序 。 
2.9 锻件 如 有 局 部 缺陷 ， 可 以 进行 焊 补 ， 级 以 上 锻件 缺陷 补 焊 ， 必 须 经 设计 部 门 同意 











后 才 可 进行 。 焊 补 前 ， 需 将 缺陷 全 部 清除 ; 补 焊 后 ， 应 按 原 试 验 项 目 检查 。 根 据 不 同 钢 号 的 要 
求 ， 必 须 进行 焊 前 预 热 、 焊 后 缓 冷 和 重新 热处理 。 

3. 力学 性 能 要 求 

3.1 按 图 样 、 工 艺 文 件 或 技术 要 求 规定 应 进行 力学 性 能 和 无 损 探 伤 检验 的 锻件 ， 其 结 细 
必须 符合 所 规定 的 要 求 。 
.2 锻件 硬度 用 布 氏 法 表示 ， 其 试验 结果 应 符合 规定 要 求 。 
.验收 规则 和 试验 方法 
1 锻件 应 由 厂 检验 科 检 验 人 员 检 查验 收 ， 未 经 验收 的 锻件 不 得 人 库 。 
.2 ”锻件 应 按 锻造 工艺 卡 上 锻件 图 的 尺寸 和 形状 检验 。 
3 ”锻件 表面 质量 应 按 本 标准 的 规定 进行 检查 。 

44 锻件 根据 设计 要 求 、 工 作 特性 和 用 途 分 为 [、 开 、 亚 、K 、Y 五 级 。 五 级 锻件 有 不 
同 的 试验 要 求 ， 按 表 4-7 进行 。 
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表 4-7 锻件 试验 要 求 









































级 别 试 验 项 
I 不 试验 
П 便 度 HBW 
Ш 力学 性 能 сь о, .55 Xk 
JV 超声 波 探伤 ,力学 性 能 o, “cc、55 X. 
V 超声 波 探伤 ,力学 性 能 cv 、o, .6; wi ; 非 金属 夹杂 物 
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45 ”设计 部 门 对 锻件 力学 性 能 等 有 要 求 时 ， 必 须 在 图 样 或 有 关 技 术 文件 中 明确 ， 是 否 按 
1 级 锻件 处 理 。 

4.6 锻件 经 热处理 后 ， 其 力学 性 能 应 符合 图 样 或 有 关 技 术 要 求 的 规定 。 

4.7 同一 锻造 工艺 、 同 一 条 件 下 热处理 的 同 批 锻件 ， 其 试验 数量 为 : 

а 単 件 重量 <10kg, 400 件 以 下 的 取 2 组 ; 超过 400 件 的 取 0.5% ， 但 不 得 少 于 3 组 。 

b. 单 件 重量 >10 ~20kg, 200 件 以 下 的 取 2 Н; 超过 200 件 的 取 1% ,但 不 得 少 于 3 组 。 

с. 单 件 重量 >20kg, 150 件 以 下 的 取 2 Н; 超过 150 件 的 取 1.5% ， 但 不 得 少 于 3 组 。 

在 试验 过 程 中 ， 倘 有 一 个 试 样 的 结果 不 合格 ， 就 应 以 加 倍数 量 的 试 样 重新 试验 。 如 仍 有 一 
个 试 样 不 合格 时 ， 则 这 批 锻件 应 重新 热处理 后 再 进行 试验 。 重 新 热处理 的 次 数 不 得 超过 两 次 ， 
若 第 二 次 试验 后 ， 仍 有 一 个 试 样 不 合格 ， 则 这 批 锻 件 应 逐 件 验收 或 报废 。 

4.8 锻造 车 间 应 详细 列 出 试 棒 所 代表 工件 的 名 称 和 规格 。 重 要 锻件 力学 性 能 试验 用 试 样 ， 
选取 部 位 形状 和 尺寸 应 在 零件 图 样 中 规定 。 若 未 注 明 要 求 时 ， 则 选取 试 样 按 下 述 方法 : 

а 直接 破坏 锻件 。 

b. 在 锻件 毛坯 上 延长 尺寸 。 

с. 作 相 同 断 面 的 坯料 。 由 锻造 工艺 确定 ， 取 其 一 种 。 

4.9 ” 作 力 学 性 能 试验 用 所 切 下 的 试 样 不 允许 经 受 任何 热 加 工 ; 切取 试 样 一 般 应 用 机 械 加 
工 方 法 ,不 可 用 热 制 和 砂轮 切割 。 

5. 标志 和 证 明 书 

51 几经 验收 合格 的 每 批 锻件 ， 应 附 有 厂 检 验 科 锻件 检验 人 员 签 字 的 证 明 锯 件 符合 本 标 
准 所 要 求 质 量 的 证 明 书 。 

5.2 重要 锻件 由 三 检验 员 验 收 合格 后 ， 需 打上 合格 钢印 ， 并 做 好 记录 。 


















































































































































第 三 节 30HGP64H-1501bC 带 平 衡 块 和 助力 关闭 旋 局 式 止 回 办 


一 、 阀 体 结构 设计 


阀 体 的 结构 形式 是 简单 的 三 通 结构 ， 通 道内 径 为 744mm， 而 中 腔 垂 直 管 的 内 径 为 710mm。 
阀 体 流 道中 间 没 有 鼓 起 的 腔 ， 主 要 原因 是 阀 座 通 径 被 缩小 为 672mm， 阀 座 通 道 流通 面积 仅 为 
阀 体 通道 的 81. 5% 。 因 为 是 三 通 结构 ， 给 阀 体 造型 带 来 了 很 多 方便 ,但 阀 注 内 在 的 活动 却 局 
限于 较 小 的 空间 ， 如 设计 不 当 ， 阀 办 无 法 全 部 开启 。 

阀 体 座 与 垂直 线 成 30° 夹 角 ， 以 减 小 阀 办 的 启 闭 行程 。 阀 办 开启 的 限 位 定 于 阀 盖 上 的 是 块 
上 ， 这 样 也 能 较 方便 地 控制 住 阀 匆 的 开启 位 置 ， 有 利于 加 大 阀门 全 开 时 的 流通 截面 积 。 阀 门 的 
结构 如 图 4-7 所 示 。30° 的 夹 角 进 行 机 加 工时 有 较 大 的 难度 ， 需 要 专用 的 模具 ， 对 阀 座 的 堆 焊 
基 面 和 堆 烛 后 密封 面 进行 机 加 工时 ， 只 能 从 进口 端 伸 入 。 

阀 体 的 揪 杆 孔 设 在 阀 体 密封 面 的 上 方 ， 因 用 两 个 平衡 柱 ， 故 须 左右 都 有 伸 出 孔 。 摇 杆 孔 内 
端面 都 应 进行 机 加 工 ， 以 播 杆 对 中 定位 。 摇 杆 孔 中 须 加 工 台阶 ， 使 不 锈 钢 轴 套 定位 。 

阀 体 中 法 兰 用 螺栓 对 旋 密封 紧 固 。 阀 体 采用 对 焊 连 接 形 式 ， 其 结构 长 度 很 特殊 ， 不 符合 
ASME B16. 10 规定 150 磅 级 、30” 的 55in， 也 不 符合 我 国 GB/T 12221 一 2005 规定 的 1524mm, 
84 
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847 带 平衡 块 和 助力 关闭 的 旋 启 式 止 回 阀 结构 图 








长 为 1271mm。 
对 焊 端 的 形状 和 尺寸 如 图 4-8 所 示 。 


二 、 可 调 平衡 块 

阀门 介质 为 气体 ， 密 度 很 低 ， 流 速 不 
快 ， 压 力 等 级 又 较 低 ， 阀 办 和 摇 杆 自重 约 为 
160kg， 顺 流 时 要 靠 介 质 来 推 开 阀 流 到 全 开 
位 置 肯 定 十 分 困难 ， 所 以 必须 要 配 以 平衡 
块 。 平衡 块 的 设计 自重 和 力 臂 也 要 基本 达到 
阀 锥 和 摇 杆 的 自重 和 力 臂 。 这 两 个 平衡 块 的 
自重 也 为 160kg， 力 臂 的 长 度 达 415mm。 介 
质 反 向 流速 和 压力 是 个 变量 ， 所 以 平衡 块 的 
位 置 应 是 可 调 的 。 图 4-8 对 焊 端 的 形状 和 尺寸 

三 、 滚 轮 平衡 柱 与 气缸 连接 结构 

经 计算 ， 在 气 负 下端 丝锥 孔 通 入 0. 5MPa 空气 时 ， 弹 簧 能 达到 全 压缩 状态 ， 气 缸 杆 能 向 上 
申 出 ， 阀 办 能 处 于 全 开启 位 置 。 
先 把 带 滚 轮 的 平衡 柱 安 装 在 伸 出 的 销 轴 端 ， 然 后 把 气缸 的 伸 出 丝 纹 杆 插 和 平衡 柱 上 支 架 的 
圆 形 孔 中 ， 然 后 把 气 氏 固定 在 立体 的 外 壁 位 置 上 ， 如 图 4-9 所 示 。 这 时 闪闪 处 于 关闭 位 置 。 然 
后 拧 上 气短 杆 上 的 螺母 ， 使 气 氏 杆 上 提 约 153mm， 使 弹簧 力 能 压 到 平衡 柱 上 的 支架 滚轮 ， 以 使 
能 达到 关闭 助力 作用 ， 然 后 锁 紧 固定 气 氏 杆 上 的 两 只 螺母 。 在 气缸 尾部 丝锥 通 入 0.5MPa 空 
қ, 使 弹 得 全 压缩 ， 这 时 在 阀门 进出 口 端 ， 人 工 用 力 把 阀 锥 打开 至 全 开 限 位 上 ， 看 气缸 伸 出 端 
上 螺母 是 否 同 平衡 块 支架 上 深 轮 接触 ， 如 有 接触 说 明 设 计 不 合理 ,螺母 干涉 造成 阀 办 不 能 
全 开 。 
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工作 机 理 是 : НОТИ, ЯНЕ РА 0, 気 針 由 下端 大気 , 胡 時 同 保持 0.6MPa 的 
气压 ， 使 伸 出 杆 上 端 伸 出 ， 使 端 部 螺纹 底部 不 接触 平衡 块 支架 上 深 轮 ， 阀 汶 在 平衡 块 的 作用 
下 ， 介 质 压力 足以 使 闪闪 处 于 全 开 位 置 。 当 管道 中 出 现 倒流 时 ， 和 气缸 中 的 0.6MPa 空气 自动 切 
断 并 处 于 放 气 状态 ， 阀 办 在 气缸 弹簧 力 的 作用 下 迅速 到 关闭 位 置 。 

















四 、 装 箱 


根据 与 用 户 商定 的 要 求 ， 装 箱 除 应 有 “产品 装 箱 单 ”、“ 产 品 合格 证 ” “产品 使 用 说 明 
书 ” 外 ， 还 应 有 一 份 特殊 装 箱 要 求 ， 以 指导 车 间 装 箱 工作 。 

装 箱 要 求 : 

1) 阀门 应 在 内 外 干净 干燥 的 情况 下 装 箱 。 

2) 为 了 装运 方便 ， 将 气 饶 印 下 ， 男 用 木 箱 安装 并 固定 于 大 箱底 架 上 。 

3) 将 平衡 块 抒 下 ， 并 固定 在 底 架 上 。 

4) 把 伸 出 阀 体 的 销 轴 两 端 用 泡沫 塑料 多 重 包 于 ， 并 挂 木 牌 强调 不 得 碰撞 。 

5) 在 阀门 内 部 用 木 块 撑 住 阀 沁 ,使 其 固定 在 关闭 位 置 。 

6) 用 胶带 将 键 包 器 在 销 轴 刍 槽 内 ， 螺 柱 、 螺 母 固定 在 原装 配 位 置 ， 为 防 松 脱 也 可 用 胶带 
加 以 固定 。 

7) 将 阀门 所 有 开口 全 部 用 木板 封 住 ， 以 防 在 运输 过 程 中 有 杂质 进入 ， 并 保护 好 焊接 
坡 口 。 

8) 木 箱 应 是 防 雨 的 ， 但 阀门 装 入 木 箱 后 还 应 用 塑料 膜 包 右 ， 以 防 木 箱 损 坏 后 漏水 。 



































































































































第 四 600HZ44X-10Q 自来水 用 阻尼 旋 启 式 止 回 阀 








这 是 一 台 通 径 为 600mm 的 阀门 ， 在 旋 启 式 止 回 阀 系 列 中 属于 通 径 较 大 的 。 通 径 在 此 以 上 
的 一 般 采 用 蝶 式 。 旋 启 式 止 回 阀 费 料 、 自 重大 并 且 占 用 空间 大 ， 安 装 较为 困难 ,但 它 最 大 的 优 
点 是 流 阻 系数 很 小 。 

阀门 材质 采用 球墨 铸铁 QT500-7， 以 美国 ANSI/AWWA С508 标准 作为 设计 依据 。 


一 、 阀 体 的 形状 
设计 大 口径 阀 体 的 原则 是 使 辟 厚 尽量 相等 ,否则 在 铸件 冷却 时 可 能 会 开裂 或 造成 严 


变形 。 

闪 座 平面 与 重 直 线 成 15* 夹 角 ， 整 个 阅 准 全 开启 时 约 为 70*。 如 夹 角 过 大 ， 机 加 工 阔 座 密 
封面 不 方便 。 阀 体 的 结构 如 图 4-10 所 示 。 闪 门 的 结构 长 度 为 1080mm， 由 企业 自行 决定 ， 只 要 
能 使 阅 准 全 部 打开 即 可 。 

二 、 阀 办 的 造型 及 橡胶 密封 圈 的 固定 

旋 启 式 止 回 阀 阀 闪 的 形状 多 为 平板 形 或 蝶 形 。 同 种 材料 球 凸 面 受 力 变形 远大 于 球 凹 面 的 变 
形 ， 并 且 在 闪 闪 全 开启 时 ， 介 质 顺 流 是 冲击 凹面 的 ， 流 阻 也 会 比 冲击 凸 面 大 。 反 之 ， 当 有 回流 
时 ， 冲 击 的 却 是 流 阻 相对 较 小 凸 突 面 ， 所 以 在 设计 此 大 口径 旋 启 式 止 回 阁 时 有 意 把 凸 的 一 边 对 
入 口 端 ， 思 的 一 面 作为 青 面 ， 如 图 4-11 所 示 。 
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图 4-11 Б ЖИТ Ет Н ТЕ 8 DK UJ 5 ЕНУ ЕЁ 


三 、 销 轴 结 构 








阀门 的 销 轴 要 伸 出 阀 体 同 阻尼 装置 连接 ， 销 轴 与 摇 杆 也 要 用 键 连接 ， 以 传递 对 闪 辩 关闭 速 
度 的 控制 。 销 轴 的 轴 向 限 位 采用 了 对 开 环 嵌 在 限 位 槽 内 的 新 结构 ， 没 有 采用 多 个 台阶 的 结构 ， 
实际 效果 很 好 ， 节 约 成 本 ， 加 工 也 较 方便 。 

因 带 键 的 销 轴 要 穿 过 铜 轴 套 ， 所 以 在 轴 套 上 开 有 通 槽 ， 如 图 4-12 Ве, МИЛЯ Ед 
一 段 是 盲 孔 ， 销 轴 与 铜 套 、 铜 套 与 阀 体 上 孔 配 合 都 较 紧 ， 销 轴 很 难 插入 。 为 排除 其 中 的 空气 ， 
在 销 轴 的 未 端 开 有 一 条 排 气 槽 。 


四 、 伸 缩 杆 阻尼 装置 




























































































此 止 回 阀 采 用 活 寒 伸缩 杆 阻 尼 装 置 。 当 杆 受 到 拉 伸 时 ,活塞 前 腔 的 油 经 两 只 针 形 阀 流 向 后 
腔 。 控 制 两 只 针 形 阀 的 开启 高 度 即 可 调 市 活塞 被 拉 伸 的 速度 ， 也 就 控制 了 阀 办 的 关闭 速度 。 具 
体 结构 如 图 4-13 所 示 。 为 保持 活塞 杆 的 清洁 度 ， 后 部 必须 装 有 防 人 尘 界 ， 上 面 闭 有 过 滤 网 ， 保 
证 黯 内 空气 清洁 。 


























五 、 环 氧 树脂 粉末 涂 装 




















自来水 用 闸阀 的 阀 体 、 阀 盖 、 阀 淮 、 摇 杆 等 与 水 接触 处 的 非 铜 及 不 锈 钢 零 部 表面 都 应 涂 装 
环 氧 树 脂粉 赤 。 此 粉末 要 求 、 工 艺 、 工 装 在 《蝶阀 设计 技术 及 图 册 》 和 《 闻 阀 设计 技术 及 图 
册 》 中 已 作 了 较为 详尽 的 叙述 和 介绍 ， 在 此 不 再 费 述 。 
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阻尼 装置 与 阀门 的 配合 


图 4-13 





装置 连接 
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較 4-12 销 轴 结构 及 与 阻尼 
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ІМ 4-17 陶板 捧 村 














阀 办 上 的 橡胶 是 此 阀门 的 关键 技术 ,采用 全 包 禾 结构 。 橡 胶 必 须 能 安全 地 全 粘 结 在 阀 准 
上 ,不 能 脱落 ， 并 且 必 须 符合 饮用 水 标准 。 

橡胶 应 强 粘 接 于 球墨 铸铁 铁 芯 上 ， 并 能 长 期 承受 管道 流体 的 冲击 和 启 闭 过 程 力 的 撕 拉 。 橡 
胶 的 具体 要 求 见 表 4-8 ~ 表 4-12。 
































表 4-8 橡胶 物理 性 能 

























































































各 硬度 等 级 的 要 求 
性 能 单位 试验 方法 
40 50 60 70 80 90 
公称 人 硬度 允许 误差 IRHD | GB/T 6031 +5 +5 +5 +5 +5 +5 
拉 伸 强度 (min) MPa | GB/T 528 9 9 9 9 9 9 
扯 断 伸缩 率 (min) % CB/T 528 400 375 300 200 125 100 
БЕТТІН 72h х23°С % 12 12 12 15 15 15 
玉 缩 永久 变形 
i & 72h х70% % СВ/Т 7759 20 20 20 20 20 20 
др; 72h x -10< % 40 40 50 50 60 60 
硬度 变 
EEE IRHD | GB/T 3512 | +8/-5 | +8/-5 | +8/-5 | +8/-5 | +8/-5 
热 空 气 老化 ( max/min) 
7d x70% >. 年 7 
1 度 7! 
ЖЕ % CB/T 528 -20 -20 -20 -20 -20 
(max) 
扯 断 伸 长 率 变化 (maxymin) % GB/T 528 |+10/ – 30| +10/ -30| + 10/ - 30| + 10/ -30| +10/ - 40| + 10/ -40 
74 х23% % 13 14 15 16 17 18 
应 力 松 弛 (max) СВ/Т 1685 
1004 x23% % 19 20 22 23 25 26 
每 一 对 数 十 进 时 间 的 应 力 松弛 
时 数 十 进 时 间 的 应 力 松 % 5.1 5.5 5.9 6.3 6.7 7.1 
( max) 
在 水 中 的 体积 变化 7dx70% 
水 中 的 体积 变 人 % GB/T 1690 | +8/ -1 | +8/-1 | +8/-1 | +8/-1 | +8/-1 | +8/-1 
( max/min) 
WRA GB/T 7762 在 未 经 放大 的 条 件 下 观察 时 看 不 到 裂纹 


表 4-9 橡胶 硬度 的 设计 参考 值 








阀门 公称 压力 0.6MPa 1.0MPa 1.6MPa 2.5МРа 3. ОМРа 
橡胶 硬度 IRHD JI EIS 65° +3° 70° +3° 80° +3° 90° +3° 


表 4-10 HERRA R Ië FJ B) = Е 6 




































































工作 内 容 使 用 設 各 
检验 检测 比重 仪 .硬度 机 、 拉 力 机 、 老 化 箱 、 臭 氧 试验 仪 天平 , 测 厚 仪 等 
ВЕК И 炼 胶 机 、 压 片 机 ` 裁 剪 车 .胶片 车 等 
金属 表面 处 理 M ИАА 
粘 合 胶 涂 履 胶 浆 搅拌 机 、` 浸 浆 机 、 粘 度 仪 
成 型 硫化 平板 硫化 机 
成 品 包 装 打包 机 





表 4-11 橡胶 与 金属 心 粘 合 强度 

















性 能 试验 方法 н Жж 
硫化 橡胶 与 金属 粘 接 强 度 /kPa GB/T 11211 テ 1700 
硫化 橡胶 与 金属 粘 接 180° 剥 离 试 验 /(kN/m) СВ/Т 15254 >9.0 
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表 4-12 与 饮用 水 接触 的 防护 材料 浸泡 水 的 卫生 要 求 (GB/T 17219 一 1998 ) 
项 目 T 生 要 ж 
色 不 増加 色 度 
浑浊 度 兽 加 量 <0.5 度 
AM 无 异 臭 .异味 
肉眼 可 见 物 不 产生 任何 肉眼 可 见 的 碎片 杂 物 等 
pH 不 改变 pH 值 
铁 <0. 03mg/L 
Ж <0. 01 ше/І, 
铀 <0. 1mg/L 
EF <0. 1mg/L 
挥发 酚 类 (以 茶 酚 计 ) <0.002mg/L 
古 <0. 005mg/L 
Ж <0. 001mg/L 
铬 (六 价 ) <0. 005mg/L 
йй <0. 001 18/1. 
Ши <0. 005mg/L 
银 <0. 005mg/L 
氧化 物 <0. 1mg/L 
硝酸 盐 ( 以 氮 计 ) <2mg/L 
氯仿 <6pug/L 
四 氧化 碳 <0.3pg/L 
ЖӘ (ау <0. 001pg/L 
ЕСЖ 不得 検出 
蒸发 残渣 増加 量 ミ 10mg/L 





高 锰 酸 钾 消 耗 量 (以 0。 计 ) 


増加 量 =2mg/L 





与 受 试 产品 配方 有 关 成 分 




















1) 根 据 地 面 水 卫生 标准 及 国内 外 相关 标准 判定 (不 大 于 限 值 的 1/10) 














2) 无 标准 可 依 的 , 须 按 附录 C 进行 毒 理 学 试验 确定 限 值 











放射 性 物质 


第 








不 增加 放射 性 


节 127H77W-1501bR3 双 板 蝶 式 止 回 内 














此 止 回 阀 是 一 台 公称 通 径 为 12"、 公 称 压力 为 150 磅 级 的 对 夹 连 接 双 板 蝶 式 止 回 阀 ， 材 质 


为 CF8M。 具 体 结构 如 图 








1-18 所 示 。 此 ] 





ЕЕ] Ж, Е А ЛИ, Е И, ПЕЛЕ 














构成 ， 如 口径 较 小 可 只 用 一 根 弹 先 。 这 种 阀门 不 能 高 操控 机 构 和 阻尼 装置 。 双 块 阀 板 沿 前 轴 转 


动 。 介 质 进 入 阀门 后 ， 两 块 半 
闭 位 置 ， 然 后 在 介质 力 的 作用 下 实现 密封 。 



































加 阀 板 向 后 倾斜 至 限 位 轴 上 。 介 质 回流 时 ， 两 块 阔 板 就 旋转 到 关 























阀门 的 两 块 阀 板 完全 相同 ， 安 装 在 同一 根 轴 上 。 具 体 结构 如 图 4-19 所 示 。 
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A 
В 4-18 双 板 蝶 式 止 













Z 
UN 
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I 











ІІ |0. 























.6H11( 0 ) 0 
0 
































图 4-19” 双 板 蝶 式 止 回 阀 阀 板 示意 图 


第 七 节 100Н42Х-160 立 式 静音 電 隆 式 止 回 山 


立 式 静 音 升 降 式 止 回 阀 设计 时 参考 了 








GB/T 12233 一 2006 《 通 














НАП K h) š ri 4 











ЕКЕ). АРІ 
凸 耳 式 和 双 法 兰 止 回 
C508 一 2001《 供 水 系统 
АЕА) 等 标准 。 








594—1997 《对 夹 式 、 
RY 和 ANSI/AWWA 

















用 公称 通 径 2 ~ 24") 











要 使 水 流 经 阀门 时 


声音 降 


К, Я e 


UARRA НЕ, ЖЕЖ. APRI] 











的 结构 如 图 4-20 所 示 。 





j 于 垂直 管道 ， 








阀门 / 


自来水 的 流 癌 为 从 下 向 上 ， 安 装 时 要 注意 阀 








门 的 进出 口 方向 。 


4-20 立 式 静音 井 隆 式 止 
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ЖАЛАУ 250HZP48H-16C ЕД ЛЕНА 























蝶 式 单 板 止 回 阀 一 般 都 采用 橡胶 密封 。 此 止 回 阀 采 用 金属 密封 方式 ， 比 较 少 见 。 阀 门 通 径 
为 250mm， 采 用 法 兰 连接 ， 压 力 等 级 为 1. 6MPa， 主 体 材 质 是 WCB， 密 封面 处 阀 体 是 507 4Ң, 
ня 577 或 1Cr18Ni9Ti。 阻 尼 器 的 设计 参考 了 GB/T 12236 一 2008 《石油 、 化 工 及 相关 工业 
用 的 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 》 和 GBAT 12238—2008 (ЕУ PI XT H IE Бей РЕЖ ВИК А). ЗА КЕ 
Ж GB/T 12221 一 2005 規定 取 165mm。 阀 门 结构 如 图 4-21 所 示 。 
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4-21. 蝶 式 阻尼 止 回 阀 结 构图 


第 九 节 2”H41H-3001bC FEK RIEM R 














这 是 一 台 典 型 的 阀门 ， 可 参考 GB/T 12233 一 2006《 通 用 阀门 ” 铁 制 截止 阀 与 升降 式 止 回 
JY 和 GB/T 12235 一 2007《 石 油 、 石 化 及 相关 工业 用 钢 制 截止 阀 和 升降 式 止 回 阀 》。 阀 门 公 
称 通 径 为 50mm， 压 力 等 级 300 磅 级 ， 即 5MPa， 主 体 材料 为 WCB， 密 封面 材质 阀 体 为 ED- 
СоСт-А, У ЕрСоСг-В. МЕЛ GB/T 12235 规定 选取 267mm, Ы ОУ 9.5mm, ГЈ 
Лина, ЕЖЕН RK. Бални, ШІН 4-22 所 示 。 此 阀门 只 能 用 于 水 平 管 道 ， 不 能 


用 于 垂直 管道 。 
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图 4-22 升降 式 止 回 阀 结 构图 


第 十 节 1 1⁄2"H41Y-15001bR їй Л БЕКЕ Е el p 


卧 式 升降 式 止 回 阀 多 采用 平面 阀 匆 结构 。 这 台 阀 门 用 钢 球 来 实现 阀 激 升降， 结构 独特 。 这 
样 做 的 好 处 是 不 必 在 阀 办 上 安装 下 伸 圆 简 来 进行 升降 定位 。 

此 止 回 阀 的 公称 压力 为 253MPa, 根据 ASME B16.5 用 密封 环 连接 法 兰 。 结 构 长 度 采 用 
ASME B16. 10 规定 ， 为 304. 8mm。 阀 门 主体 材料 为 锻 钢 316; 密封 面 材 料 剛体 久 EDCoCr В, 
硬度 为 44HRC; 球 用 沉淀 硬化 钢 0Cr17Ni7Al1， 硬 度 可 达 40HRC, 弹 得 用 1Crl8Ni9Ti 钢丝 ; и 
法 兰 密封 环 用 00Cr17Ni14Mo2 ， 即 316L。 

阀门 的 具体 结构 如 图 4-23 所 示 。 



















































































图 4-23 直通 升降 球 止 回 阀 结构 图 
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第 十 一 节 25H42X-160C ЖЕҢІНІҢ 


升降 球 止 回 阀 结 构 简 单 ， 适 用 性 很 广 。 这 台 阀 门 压 力 级 为 16MPa， 阀 体 材质 是 WCB， 其 
4-24 所 示 。 


衬 套 材料 为 Q235A。 阀 门 的 具体 结构 如 图 
































图 4-24 升降 球 止 回 阀 结构 图 


第 十 二 节 200H74W-10R XF JEER RIE P R 


旋 启 式 止 回 阀 对 夹 连 接 结 构 在 实际 使 用 中 并 不 常见 。 这 台 止 回 阀 仅 作为 参考 。 其 具体 结构 


如 图 4-25 所 示 。 
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Б” а š 


の 264 


















SS 


ГАЗ = 
i УУУУ 
КМ 














ІН 4-25 ”对 夹 旋 启 式 止 回 阀 结构 图 
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第 五 章 И Л 


第 一 节 20HZ44H-3001bC а BEJE KWE Ji RIE Hl Ry 
















































































































































































序 号 代 号 名 Ж 
1 20”Н244Н-3001ЬС-0 总 图 
2 20"HZ44H-3001bC-0-1 REN 
3 20"HZ44H-3001bC-0-2 ZTF 
4 20"HZ44H-3001bC-0-3 В 26 
5 20"Н244Н-3001ЬС-0-4 ШЕ: 
6 20"Н744Н-3001ЬС-0-5 | (Ж 
7 20"Н244Н-3001ЬС-0-6 缠绕 式 垫 片 
8 20"Н244Н-3001ЬС-0-7 | E 
9 20"Н244Н-3001ЬС-0-8 轴 套 
10 20"Н244Н-3001ЬС-0-9 Ет 
11 20"Н744Н-3001ЬС-0-10 垫圈 
12 20"Н744Н-3001ЬС-0-11 
13 20"Н744Н-3001ЬС-0-12 
14 20"Н744Н-3001ЬС-0-13 
15 20"Н744Н-3001ЬС-0-14 
16 20"Н744Н-3001ЬС-0-15 
17 20”Н744Н-3001ЬС-0-16 
18 20"Н744Н-3001ЬС-0-17 TESI 
19 20"HZ44H-3001bC-0-18 Е 
20 20"Н744Н-3001ЬС-0-19 压板 
21 20"HZ44H-3001bC-0-20 半 联 轴 器 
22 20"HZ44H-3001bC-0-21 ИҢЕ 
23 20"HZ44H-3001bC-1-0 PELJE г. 
24 20"HZ44H-3001bC-1-1 调节 螺钉 
25 20”Н744Н-3001ЬС-1-2-0 转子 装配 图 
26 20”Н244Н-3001ЬС-1-2-1 叶片 
27 20”Н744Н-3001ЬС-1-2-2 转轴 
28 20"HZ44H-3001bC-1-3 半 联 轴 器 
29 20"Н744Н-3001ЬС-1-4 左端 療 
30 20"Н744Н-3001ЬС-1-5 左 支承 
31 20"Н244Н-3001ЬС-1-6 Ж 
32 20"Н244Н-3001ЬС-1-7 右 支承 
33 20"Н244Н-3001ЬС-1-8 右 端 盖 
34 20"Н244Н-3001ЬС-1-9 垫圈 
35 20"HZ44H-3001bC-1-10 мъ 
36 207HZ44H-3001bC-1-11 销 钉 
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4 一 4 放大 ӛг- 
500mm (20") 





24 25 26 27 31 公称 压力 (压力 等 级 ) | 5MPa(3001b) 





7. 8MPa 





Ка 
5. 1 МРа 


网 И 
クン シッ ク ク ー ッ 











0.6MPa 























ЖЕл, КЕКВАНЛЕНЖЯЛАН, AEM 
4%. ЗКЖАТЯЛЖАҢН, КҖ КК ЕНИ E 
123% 5678 9101112 的 自重 作用 下 自动 恢复 到 关闭 状态 (HPN AM) 











24X の 35 


























X 
标准 化 





PN5 (3001) 20"Н744Н-3001ЬС-0 
DNS00 (20") # H 
м ` ` М 
тутт Бета КЕКИ АЛЫ | 











100 


101 


Ф150 





-0.12 
の 104d11(-o4) 





M64X4—6H 



























































堆 焊 507 钼 


技术 要 求 
ЖШ 20"HZ44H-3001bC-0-1 
КЖ ЕЕ, АДЖЯКИЛ, | 的 
Е Е қ 
处 数 | 分 区 | 更 改 文 件 号 | 答 53 
化 д Е 人 














2 阀 凑 经 精 加 工 后 ， 纯 合金 层 厚度 不 小 
. ЛЖ 














TOI 


124002 

















1. 未 注 铸 造 圆 角 为 R (3 ~5) mm, 
рана, 








20"HZ44H-3001bC-0-2 


| CB 





























M64X4-6d 








技术 要 求 
1. 调 质 处 理 至 229 <269HBW 。 
2. 锐 边 个 印 。 

















20"HZ44H-3001bC-0-3 











07 












































Ф600 














| 20X@35 





























$694d11 














件 号 | 签名 | 年 月 日 

















Егис 一 一 
WCB 


|. 


РОТ 











24X の 35 
ү 








М 




















レー て 








каза 


“ае 



































技术 要 求 


件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 

、 冰 座 焊 后 应 进行 热处理 ， 以 消除 应 力 。 
#91805 3. 未 注 铸造 图 角 为 R (5 - 10), 

的 字体 和 位 置 由 工艺 定 。 


ИКЕ Tmn H RME. 














流 道 中 心 线 






































间 体 中心 线 





























20"HZ44H-3001bC-0-5 


























000.12) 





阶段 标记 量 比例 


重 























Ф520410 








の 494 











$489 























技术 要 求 








. 产品 符合 日 本 华 尔 卡 公司 产品 要 求 。 
. 金属 带 及 内 环 材料 为 0Cr18Ni9 。 





„ЖЕ 507 钼 ， 精 加 工 后 纯 合 多 
2. 推 焊 后 热处理 消除 应 力 。 
.密封 盏 探伤 方法 和 质量 评定 按 JB/T 6903—2008 规定 进行 。 








20"HZ44H-3001bC-0-6 20"HZ44H-3001bC-0-7 














0Crl8Ni9 + 柔性 石 时 





















































= 20"HZ44H-300lbC-0-8 
年 月 日 

| | 
= а = | 
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中 心 孔 A3 中 心 孔 A3 
GB T 145 一 2001 СВ Т 1452001 














技术 要 求 


调 质 处 理 至 229 -269HBW 。 








20"HZ44H-300lbC-0-9 











20Cr13 
ТТІ Т 








401 














20"HZ44H-300lbC-0-10 








ZCuAll0Fe3 
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ж ЖҮ 











ФОН (6) 


マ 
жж УУУ, 


技术 要 求 


1 锐 边 倒 钝 0.5 х45°, 
2. 材料 退火 状态 下 供应 。 








20"HZ44H-300lbC-0-11 








20"HZ44H-300lbC-0-12 











ZCuAll0Fe3 
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技术 要 求 
符合 GB/T 12229 规定 
铸造 贺 角 R (3 <5)mm。 











ーー 一 一 
Н 
ЯЯ WCB 














сшкш ШІН 


| КЕ | 
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20"HZ44H-3001bC-0-14 






































20"HZ44H-3001bC-0-15 


ZCuAI1OFe3 





TII 





Ф60С1 





み 40H11 

















20"HZ44H-300lbC-0-16 20"HZ44H-300lbC-0-17 














MN 3 O W 
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БЕЛЕ 





1 


























2 PEA 


ゅ 60d11 


20"HZ44H-3001bC-0-18 20"HZ44H-3001bC-0-19 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文件 号 | 签名 | 年 月 日 # 年 月 日 
— = 1Crl8Ni9Ti 45 


标准 化 ЙК 重量 Ki 标准 量 
ШЕ а 






























































FII 


Bala. 





16h10 







































































20"HZ44H-3001bC-0-20 





半 联 轴 器 








ИТТЕ 


| КЕ | % 











SITI 


























技术 要 求 


未 注 铸造 圆 角 R (3 ~5)mm。 














20"HZ44H-3001bC-0-21 








阶段 | meae | 记 














911 

















«аф 


г 


T 

















ШЕН 





1 装配 时 应 使 挡 块 (件 19) ЖЕЖ (#12) 
те, AT (件 20) ATERATER. 

2. 装配 时 应 注意 左 、 右 端 盖 和 生体 的 相对 位 置 ， 
件 上 打印 的 o、o，s、s 分 别 相对 ， 如 C 向 视图 所 示 。 

3. ЕЛЕНЕ Ж L-AN10 全 损耗 系统 用 油 
443 一 1989 ) 。 

4 ЕАЕЗНААИЯЯНЯЯ. 


20"HZ44H-300lbC-1-11 








GB/T 70—2008 





35 





СВ/Т 819.1 一 2 


2 7 M10 x30 


0235A 





20"Н744Н-3001ҺС-1- 


р 
螺钉 M6 x12 


ZCuAll0Fe3 





20"HZ44H-3001bC-1- 


45 





20"HZ44H-3001bC-1- 


Ж 





СВ/Т 3452. 1 一 2 


ОЖЕ 100 х3.55 


ZCuAl10Fe3 





GB/T 3452. 1—2 


0 # 32х3.55 


ЖЕТІЛ 





GB/T 93 一 1987 
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СВ/Т 70—2008 


BT M10 x20 
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3 C8 x30 
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СВ/Т 3452. 














转子 
ОЯ 11.2 x2.65 
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ТИН 





А ооо чел ЕРЕН 


іші 





20"HZ44H-300lbC-1-10 


ВЖ 





СВ/Т 5781—2000 


Ж M10 x20 
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m= H + 
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SII 








中 心 孔 A5 
GB T 145—2001 
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20"HZ44H-300lbC-1-2-2 
20"HZ44H-300lbC-1-2-1 
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20"HZ44H-3001bC-1-2-0 





转子 装配 图 
技术 要 求 


(序号 1) 应 按 转 轴 配 作 ， 达 到 相当 于 H8/S7 的 配合 。 

















技术 要 求 


. 尺寸 18 应 按 转轴 (14"SHB1108-1-1-2) 配 作 ， 达 到 相当 于 H8/S7 的 配合 。 
. [ ”] 内 尺寸 组 装 后 加 工 。 





20"HZ44H-3001bC-1-2-1 








ҮА] 分 区 | 更改 文件 号 | 签名 | 年 月 日 


重量 比例 
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ост 


























の 58b12 


























技术 要 求 











ыы 20"HZ44H-3001bC-1-2-2 
2. пана. вон 
3. 尺寸 组 装 后 加 工 。 š + ji 

Шы. 处 数 | 分 区 | 更 改 文 件 号 | 签名 | 年 月 日 


了 一 ШІН 








| КЕ | 
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此 处 圆周 上 用 5 号 字体 打印 “s” 
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13 土 0.05 























18 土 0.05 



































20"HZ44H-300lbC-1.5 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文件 号 | 签名 | ЖАН 
ща Ш K а: z |> к 


Tr 
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ЕСІ 








Ог0.0: 
































10 一 H6 均 布 8XM10-H6 均 布 


6.3 




















ゆみ 107.1H7 
@107.1H11 



































技术 要 求 


未 注 明 铸造 圆 角 为 R0.Smm。 



















































































+ Пре : 22 
字体 打印 «с? 字体 打印 “o «у қ Ж 
处 数 | 分 区 文件 号 | 答 


ШІН 
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ту ҮЙ к 
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0235A 
比例 
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此 处 图 周 上 用 5 号 字体 打印 “0o” 


Сук [Га 
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分 区 | 更 改 文件 号 | Е 
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2хФ9Н10 
МЕ 


















































20"Н744Н-3001ҺС-1-9 


ZCuAlFe3 




















共 张 第 K 
























































技术 要 求 


1. 调 质 处 理 至 229 ~269HBW 。 


2. пий, 





20"HZ44H-3001bC-1-11 








重量 比例 
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第 二 1/27H64Y-25001bR НЕ НЕ Е Нд АНЕ НИК 
序 号 к 号 名 Ж 
1 1/2?H64Y-25001bR-0 总 图 
2 1/2”Н64Ү-25001ЬЕ-0-1 ІҢ ЛІ 
3 1/2”Н64Ү-25001ЬЕ-0-2 Pë FF 
4 1/2"H64Y-25001bR-0-3 螺母 
5 1/2?H64Y-2300lbR-0-4 GE 
6 1/2"H64Y-25001bR-0-5 定位 销 
7 1/2"H64Y-2500lbR-0-6 密封 圈 
8 1/2"H64Y-25001bR-0-7 帅 杆 
9 1⁄2"H64Y-25001bR-0-8 ІҢ тт 
10 1/2"H64Y-2500lbR-0-9 螺纹 压 盖 
11 1/2"Н64У-2500158-0-10 垫圈 
12 1⁄2"H64Y-25001bR-0-11 螺母 
13 1/2?H64 Y-25001bR-1-1 阀 体 
14 1⁄2"H64Y-25001bR-1-2 密封 端 
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OST 











ZR 
“x 








1/2"(15 тт) 





42 МРа (250010) 





カ 
克 体 强度 试验 压力 62. 1 MPa 


45. 5MPa 











0.6MPa 



































技术 要 求 


L 设计、 制造 按 BS1868 规定 。 
Ps 28%, АЁ API598 规定 。 
37.5" 士 2.5 кы š 




















HAER k Ë E E W 


25001b (42МРа) f 1727H64Y-2500lbR-0 
1/2" (15mm) 对 焊 连 接 











0.5 х5? 
ЖЕрСосг- А 
38 一 43HRC 
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技术 要 求 
. 铸件 应 符合 CB/T 12230 规定 。 


ЗЕНЕВВК GB/T 4334—2008 规定 。 ・ 锐 边 倒 钝 。 








1⁄2"H64Y-25001bR-0-1 1⁄2"H64Y-25001bR-0-2 














CF8M (ка) 























СЕТ 























КЛЕЖ 


1 固 溶 处 理 。 


2. 锐 边 倒 印 。 

















1⁄2"H64Y-25001bR-0-3 1/2"H64Y-25001bR-0-4 


0Crl8Nil2Mo2Ti T 一 - 0Crl8Nil2Mo2Ti 


























EET 


























1/2”864Ү-25001ҺҺ-0-5 


0Crl8Nil2Mo2Ti 



































3.2 
хау 


Видя. 


1/2"H64Y-2500lbR-0-6 


00Cr17Ni14Mo2 





РЕТ 












































КЛЕЖ 





L FEE, 
2. 锐 边 合 印 。 
3. 方向 性 孔 $5 和 下 孔 $5 ЖАЙТ ЕКЕ. 








1⁄2"H64Y-25001bR-0-7 : 1⁄2"H64Y-25001bR-0-8 














0Crl8Nil2Mo2Ti — Kaaa iis - 0Crl8Nil2Mo2Ti 
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5 1/2"H64Y-2500lbR-0-9 
m AE а 


0Crl8Nil2Mo2Ti 









































M39※X3-6H 





技术 要 求 


1. 调 质 处 理 至 229 ~260HBW。 
2. АИЙ. 





1/2"H64Y-25001bR-0-11 








20Cr13 














736 


М56х2-6Н 


X の 56.5 


堆 EDCoCT-A 
2mm,38 一 43HR 








5 | 
° 
= 2 
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-W 





化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220—2007 规定 。 








件 
. 超声波 探伤 及 质量 评定 按 JB/T 6903—2008 规定 。 





3. 焊接 端 头 坡 口 及 中 腕 螺纹 部 分 渗透 探伤 按 JIS 22343 规定 。 


Р . ВЕДЖ, WL LB mi СВ/Т 4334—2008 规定 ， 可 在 两 体 焊 接 后 进行 。 
1 2-2500 . 未 注 锻造 图 角 R (1 <3)mm。 


ПЯ: 商标 2 号 ， 数 字 2.5 号 ， 箭 头 长 10mm。 
. 锐 边 个 钝 。 
. 酸 洗 钝 化 。 

















172"H64Y-2500lbR-1-1 








0Crl8Nil2Mo2Ti 








LET 











38-5 43HRC 








[417.4] 
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技术 要 求 


锻件 化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220—2007 规定 。 


. 超声 波 探 伤 及 质量 评定 按 JB/T 6903—2008 规定 。 
.焊接 端 头 坡 口 及 密封 面 渗透 探伤 按 JIS 2343 规定 
ЕЯАЯ, НЕНА 
. 密封 面 堆 焊 层 机 加 工 后 ， 堆 焊 金属 层 
“| ] 内 尺 才 为 焊 后 加 工 。 


2. 规定 ， 可 在 两 体 焊接 后 进行 


得 低 于 2mm。 








1/2"H64Y-25001bR-1-2 





标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文件 号 


0С118Х112Мо2Ті 
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第 三 节 30 HGP64H-150lbC МЭНІ J) X B] ë JA RIE e Ry 

Ж 号 代 号 名 Ж 
1 30"НСР6АН-1501ЬС-0 总 图 
2 30?HCP64H-1501bC-0-1 阀 体 
3 30"HGP64H-1501bC-0-2 摇 杆 
4 30?HCP64H-1501bC-0-3 tk Jr 
5 30"HGP64H-1501bC-0-4 螺母 
6 30”НСР6А4Н-1501ЬС-0-5 轴 
7 30?HCP64H-1501bC-0-6 键 
8 30?HCP64H-1501bC-0-7 tk Jr 
9 30"HGP64H-1501bC-0-8 kE 
10 30"HGP64H-1501bC-0-9 ЯН 
11 30?HCP64H-1501lbC-0-10 填料 压 盖 
12 30?HCP64H-1501bC-0-11 席料 
13 30?HCP64H-1501bC-0-12 轴 套 
14 30"HGP64H-1501bC-0-13 平衡 柱 
15 30"НСР6АН-1501ЬС-0-14 平衡 块 
16 30”НСР6АН-1501ЬС-0-15 热 片 
17 30"HGP64H-1501bC-0-16 气缸 座 
18 30"HGP64H-1501bC-0-17 垫 片 
19 30"HGP64H-1501bC-0-18 活塞 杆 
20 30"HGP64H-1501bC-0-19 环 
21 30?HCP64H-1501lbC-0-20 弹簧 
22 30?HCP64H-1501bC-0-21 RIE 
23 30”НСР6А4Н-1501ЬС-0-22 垫 片 
24 30"HGP64H-150lbC-0-23 活塞 盘 
25 30?HCP64H-1501lbC-0-24 BF} 
26 30”НСР6АН-1501ЬС-0-25 Ж 
27 30”НСР6АН-1501ЬС-1-0 RJ ЖН fE 
28 30"HGP64H-1501bC-1-1 | Ж 
29 30?HCP64H-1501bC-1-2 ЩН: 
30 30?HCP64H-1501bC-1-3 尾 柄 
31 30?HCP64H-1501bC-2-0 да 
32 30” НСР64Н-1501ЬС-3-0 滚轮 平衡 柱 组 件 
33 30?HCP64H-1501bC-3-1 支架 
34 30?HCP64H-1501bC-3-2 短 轴 
35 30"НСР6АН-1501ЬС-3-3 滚轮 
36 30?HCP64H-1501bC-4-0 气缸 简 组 件 
37 30?HCP64H-1501bC-4-1 А 
38 30?HCP64H-1501bC-4-2 底板 
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ОРТ 


740 а 


13 1415 16 17 技术 要 求 


/ 1. 阀门 制造 与 试验 参照 CB/T 12236 一 
7 2008 规定 。 


3. B| 
AN382 й 
现象。 

4. 调整 
43), 使 所 
АЕ 

5 平衡 
ЖЕЛИ, 
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0 OUTED MOE 
7 ) 5 CBZT6170 一 2000 
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3 CB/T 1096-7003 
0.6MPa 2 | 30'HCP64H-150lbC-0-8 
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TT 307НСР64Н-1501ЬС-0-7 
БУТ 1. 2000 30"HCP64H-150lbC-10 

CB/T 5 一 2002 30'HCP64H-150bC-0-1 
GB/T 6175—2000 


30710?764Н-1501ҺС-0-23 1 20Crl3 %% 代号 
GB/T 3452. 1-03 


BO"HGP64H-1501C-0-22 Е: ш PN2.0 
507ҤСТ6ФН-15@1ЬС-0-71 1 я 


CB/T 6115-2000 РЕВ - DN7 0” 
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5071776411-1501ҺС-0-20 £ 5 一 | 一 -|- ー ト ーー бе ы SS 8 
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ЗЕ ВЕ ЧИШ БЕР 


、 30"HGP64H-1501bC-0-1 
ки 
Съ [эз Го | 


阶段 标记 


E P 
jll ШЕШЕНІ 


СІ 


2801-05) 
АСЕ 

















CERT сече 
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NN 


МОМ 


NN 
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技术 要 求 


. 铸件 应 符合 ASTM A216 有 关 规定 。 30"HGP64H-1501bC-0-2 
. 铸件 不 得 有 影响 强度 和 紧密 性 的 缺陷 。 

. 铸件 应 进行 消除 应 力 热 处 标记 | 处 数 | 分 区 文件 £ H 

和 = | 


ЖЕЙЖЕАЛА (3-5)mm, 设计 标准 4 | meae | 
. Дава 


























p104 
M68X4-6H 

















Z 技术 要 求 
2.47 








1. 调 质 处 理 至 >147HBW。 
2. 锐 边 倒 钝 。 


30"HGP64H-1501bC-0-3 30"HGP64H-1501bC-0-4 
и + 
кан | 分 Ян 
2 : i 
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M42X3-6g 
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0.1 
0174) 
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Ln 
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16-103 
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0.1 ) 
0.29 





の 58d11( 


0Cr17Ni4CuNb 的 技术 要 求 


.材料 应 固 溶 处 理 。 
‚йй йй. 


25CY2MoVA 的 技术 要 求 


. 9@58mm ЯЖ Я, 
. 锐 边 倒 印 。 











ШОИ 




















. 材料 应 符合 GB/T 3077—1999 规定 ， 并 处 高 温 回 火 状态 供 货 ， 硬度 <241HBW。 


30"HGP64H-1501bC-0-5 


0Cr17Ni4Cu4Nb 
(Ж 25C72MoVA) 




















16(-8.043] 











技术 要 求 


1. 调 质 处 理 至 226 ~269HBW 。 
2. Ў. 





30"НСР64Н-1501ҺС-0-6 
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9РІ 























30"НСР64Н-1501ҺС-0-7 


Ү#1501АС 
































技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 240 ~269HBW。 
2. 表面 氧化 处 理 。 
Ж. ЕА GB/T 898-1988: 27 x105。 





30"HCP64H-1501bC-0-8 








35CrMo 
| вй | 例 
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| aksak é| 
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ӘРІ 









































技术 要 求 


. 调 质 处 理 至 156 ~207HBW。 





1. 材料 调 质 处 理 至 240 -269HBW。 /| срива, 


2. 表面 氧化 处 理 。 
注 ; HA CB/T 898-1988; 14 x60 


























30"HCP64H-1501bC-0-10 

















-0.12 
81811034) 
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の 58H11 





@84h11(-92 








#58H11(' (9) 





























30"HGP64H-1501bC-0-11 30"HGP64H-1501bC-0-12 



































OST 






































技术 要 求 


. 铸件 表面 所 附 型 砂 、 氧 化 皮 、 冒 口 、 
. 未 注 铸 造 图 角 R (3 ~5)mm。 
. 锐 边 倒 钝 。 





30"HGP64H-1501bC-0-13 











阶段 标 记 











ISI 


















































技术 要 求 


面 所 附 型 砂 、 氧 化 皮 应 清除 干净 。 30"HCP64H-150lbC-0-14 
А И Е. 


阶段 | meae | 记 比 | кй | 


| КЕ | % 



































技术 要 求 


. 锐 边 倒 印 。 
・ 氧化 处 理 。 





30"HGP64H-1501bC-0-15 








重量 比例 
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EST 
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4XM10 一 7H 深 15 


T; 
Me 


孔 深 18 


1; 
































技术 要 求 


铸件 表面 所 附 型 砂 、 氧 化 皮 、 是 
2. 未 注 铸造 图 角 R (3 ~5)mm。 


・ 锐 边 个 印 。 


П. ЯЙ 


30"HGP64H-1501bC-0-16 





%133H10( 9) 








技术 要 求 


锐 边 个 印 0.5 x45?。 





30"HGP64H-1501bC-0-17 
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ー0.02 


Ф20#8(-0:053) 





























技术 要 求 


L 材料 应 进行 固 溶 处 理 。 


2. ИЗ, 








、 30"HGP64H-1501bC-0-18 
活塞 村 








0Cr17Ni4Cu4Nb 








жу 


锐 边 倒 钝 。 

















30"HGP64H-1501bC-0-19 
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T 














156 


ZSI 


2116.8N 


ЖАЯЖХФНЕС (ЖХАЯОЛИЕХАЯ). 
. 展开 长 度 工 =2984mm。 



































30"HGP64H-1501bC-0-20 






































技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 224 269HBW 。 
面 氧化 处 理 。 
Ж. 螺 柱 符合 GB/T 898 一 1988: 22x55, 





30"HGP64H-1501bC-0-21 








35CrMo 
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| aksak é| 
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2.6h9(-8.087) 
Ф104 
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技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 229 ~269HBW。 
2. 锐 边 倒 钝 。 未 注 倒 角 1 x45°。 


30"HCP64H-1501bC-0-22 30"HCP64H-1501bC-0-23 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文件 号 | Ж ) 
| г : 
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FK Ë = 241. 5mm 











. 080 底 平 面 表面 淳 硬 至 48 <55HRC。 
. 锐 边 个 钝 。 








30"HGP64H-1501bC-0-24 30"HGP64H-1501bC-0-25 
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30"HGP64H-1501bC-1-3 
30"HGP64H-1501bC-1-2 
30"HGP64H-1501bC-1-1 














技术 要 求 


. 密封 面 堆 焊 507 钼 ， 堆 焊 层 纯 金 属 层 厚度 不 小 于 3mm。 

; ТУТ 30"HCP64H-1501bC-1-0 

. 焊接 后 进行 消除 应 力 热处理 。 ü 
O» 





























. 锐 边 个 印 。 
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と の 7 
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技术 要 求 


密封 面 堆 焊 507 钥 ， 其 最 后 机 加 工 尺寸 及 研磨 应 在 内因 与 其 他 零件 焊接 热处理 后 进行 。 
、 区 30"HCP64H-1501bC-1-1 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文 件 号 | 和 
ル A E f 
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技术 要 求 


L 除 910 孔 配 作 外 ， 其 余 尺寸 允许 加 工 后 焊接 ， 但 须 保证 热处理 后 不 影响 装 
2. 锐 边 倒 印 。 














“ышы 
年 月 日 


阶段 | meae | 记 | кй | 例 











| ЭЖ sa | 


30"НСР64Н-1501ҺС-1-3 





жеу 


锐 边 倒 钝 。 





























ee | 











二 分 区 B: 号 ЖАН 





991 


























1. 平衡 柱 (件 1) 与 支架 (件 2) 焊接 后 进行 消除 应 力 热处理 。 
2. 短 轴 装配 后 外 端点 焊 两 处 ，36 开 档 处 短 轴 不 能 露头 。 





30"HGP64H-1501bC-3-3 
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35CrMo 
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技术 要 求 


1 铸件 应 无 影响 强度 和 紧密 性 的 缺陷 。 
2.20 H9 为 焊 后 加 工 。 




















a 一 一 
Н 
FA WCB 























| ЭЖ sa | 


991 


34 


ККЖ 


1. 材料 调 质 处 理 至 224 ~269HBW。 
2. 表面 济 硬 至 40 ~45HRC。 




















@20h9(-605 ) 





30"НСР64Н-1501ҺС-3-2 


35CrMo 

















. 材料 调 质 处 理 至 229 -269HBW 。 
. 外 圆 表面 济 硬 至 48 ~55HRC。 
. 锐 边 个 钝 0.5 х45°, 























30"HGP64H-1501bC-3-3 





691 








技术 要 求 


1. ЖАЕ ЖЖ CB/T 8162—2008 《结构 用 无 终 钢管 》。 


2. 锐 边 倒 印 ， 未 注 个 角 0.3 x45°。 
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技术 要 求 





30"HGP64H-1501bC-4-1 
І. ЖА ЖАЙ CB/T 8162—2008 《结构 用 无 缘 钢 管 》。 
2. 锐 边 个 钝 ， 未 注 倒 角 0.3 x45?。 




















M130- 6h 

















30"HGP64H-1501bC-4-2 
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标记 | 处 数 | 分 区 | 更 弘文 件 号 | ка | 年 月 ШЕН 
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第 四 他 


600HZ44X-10Q 自来水 用 阻尼 旋 启 式 止 回 阀 
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序 号 代 号 名 Ж 
1 600HZ44X-100-0 总 图 
2 600HZ44X-100-0-1 ІК m 
3 600Н744Х-100-0-2 ë FF 
4 600HZ44X-10Q-0-3 阀 体 
5 600HZ44X-100-0-3-ZT RFE 
6 600HZ44X-10Q-0-4 Шад 
7 600Н744Х-100-0-5 封 板 
8 600HZ44X-100-0-6 TAR 
9 600HZ44X-10Q-0-7 紧 定 盖 板 
10 600HZ44X-100-0-8 Рен 
11 600HZ44X-100-0-9 密封 套 
12 600HZ44X-100-0-10 对 开 环 
13 600HZ44X-10Q-0-11 КЕ 
14 600HZ44X-100-0-12 轴 套 (一 ) 
15 600HZ44X-10Q-0-13 轴 套 (二 ) 
16 600HZ44X-10Q-0-14 垫 片 
17 600HZ44X-10Q-0-15 连接 头 
18 600HZ44X-100-0-16 GE 
19 600HZ44X-10Q-00-0 TH T H fF 
20 600HZ44X-10Q-00-1 压 盘 
21 600HZ44X-100-00-2 饶 体 组 件 
22 600HZ44X-10Q-00-2-1 接头 
23 600HZ44X-10Q-00-3 活塞 杆 组 件 
24 600HZ44X-100-00-3-1 活塞 杆 
25 600HZ44X-100-00-3-2 їй Ж 
26 600HZ44X-100-00-4 连接 螺栓 
27 600Н744Х-100-00-5 下 压 盖 
28 600HZ44X-100-00-6 定位 盘 
29 600HZ44X-10Q-00-7 销 轴 
30 600HZ44X-100-00-8 ЕЖ 
31 600HZ44X-100-00-9 防护 盖 
32 600HZ44X-10Q-00-10 连接 盘 
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螺 柱 与 阅 闪 旋 合 后 打 孔 の 5 深 6 
ARER, RHET, 
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技术 性 能 
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适用 温度 


NBR 


<80< 





EPDM 


<120C 
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适用 介质 
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主体 材料 





0T500-7 








. 设计 标准 参照 AWWA А508 的 相关 部 分 。 
. 连接 法 兰 按 GB/T 17241. 6—2008, ЕЖ F DN2501。 
. 结构 长 度 企业 自 定 。 


. 试验 标准 按 JB/T 9092—1999, 
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技术 要 求 


. 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 











A 
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Е Те) 
XY 


ГА 











都 喷涂 ;图 中 尺寸 为 喷涂 后 尺寸 。 


2 
3. 图 示 “ 炉 号 ”和 “QT500-7” 位 置 可 作 适 当 调 整 ， 炉 号 内 容 工艺 定 ， 
4 


- 未 注 铸造 图 角 为 R (3 ~6)mm。 
注 : 图 中 表面 粗粮 度 为 铸造 表面 要 求 。 




















字体 大 小 为 32 号 。 


600HZ44X-100-0-1 


0T500-7 





SLI 


403 +0.15 





210 土 0.15 





内 环 材质 
1СГІВМІӘТІ 























技术 要 求 


. 铸件 应 符合 CB/T 12227 规定 。 


. Ë Ф60Н8, ЖАЯ, 180 -o 4 两 端面 、 由 120 “0 外， 其 余 表 面 都 喷 


. 未 注 铸造 圆 角 为 R (3-6) mm, 
注 : 图 中 表面 粗糙 度 为 铸造 表面 要 求 。 









































600HZ44X-100-0-2 
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20X31 通 孔 均 布 














426 土 0.1 /6.3 


. 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 

. 除 螺纹 孔 、 不 锈 钢 密 封面 外 ， 其 余 表面 喷涂 环 氧 树 
脂 ， 图 中 尺寸 为 喷涂 后 尺寸 。 

. 锐 边 个 钝 ; ЖЕНА А (3-8) пп, KERRAK 
不 大 于 2?。 

. 最 小 壁 厚 为 21mm。 


“人 га сега Е 5 K. H 88 2.2. 
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770% 
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前 杯 用 60 号 字 矯 出 , ЖТ. 74425, 1205, か 
由 工艺 定 (铸件 三 )， 字 间距 允许 作 适 当 的 调整 。 
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4 XM12 一 6H 螺 纹 深 25, 孔 深 28 


Jæ 
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材质 :20Cr13 调 质 处 理 
1 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 


2. 除 不 锈 钢 表面 、 蝇 纹 孔 及 燕尾 档 内 外 ， 其 全 ей; 图 中 尺寸 为 喷涂 后 尺寸 。 ш 
3. 图 示 “ 炉 号 ”和 “QT500-7” 位 置 £ 
4. 未 注 铸造 图 角 为 R (3 -6) пи, 标记 | 处 签名 | 年 月 日 


板 
гі = QT500-7 
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4X の 13 通 孔 均 布 











КЛЕЖ 


1 材料 调 质 处 理 至 229 ~269HBW 。 
2 ял, 


600HZ44X-100-0-5 600Н744Х-100-0-6 
T арт ー 


хаз: ЖИ T ЕП те 
工艺 i Я 张 第 R 
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技术 要 求 





. 铸件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 





. 除 机 加 工 孔 内 ， 其 余 所 有 表面 都 喷涂 。 





. 喷涂 层 应 致密 ， 厚 度 为 0.25mm， 不 能 有 露 铁 。 
. ҖЙЙЕ ЛК (2 ~6)mm， 锐 边 倒 钝 ， 未 注 起 模 


阶段 标记 
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年 月 日 
sme | 








600HZ44X-100-0-8 





プリ 4 


А--А 


8 


纹 


6хФ11.5 ЖЛ 








2XM6—6H {ЖЖ 




















0 


の 73h10(-0.2 





828020028) 



































1. 锐 边 个 印 。 
2. 未 注 图 角 为 AO.4mm。 
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600 Н744Х-100-0-П 





1. 材料 调 质 处 理 至 229 ~268HBW。 
2. 锐 边 倒 印 。 
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技术 要 求 


. 铸件 应 符合 CB/T 12227 规定 。 


. 未 注 铸造 图 角 为 R(2 ~4)mm， 未 注 个 角 1.5X45"， 锐 边 倒 钝 。 


. 除 机 加 工 表面 


AES E 


， 其 余 所 有 表面 都 喷涂 。 


， 厚 度 为 0.25mm， 不 能 有 露 铁 。 
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1. ЗЕ, ЖЕНА 1.5х45°, 
2. 材料 调 质 处 理 至 229 269HBW 。 
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名 称 及 规格 





























491 








коя 








881 


























4X@18 通 孔 
А 


600HZ44X-100-00-1 





3-2.5хФ14 

















接头 





6.3 


























一 3-M16x1.5-69| 
А 


技术 要 求 


. AARE, 未 注 倒 角 1x45?。 


. 除 螺 约 外 ， 外 表面 喷涂 蓝 色 


环 氧 树脂 ， 图 中 尺 二 为 喷涂 
前 尺寸 。 


. 喷涂 环 氧 树脂 应 符合 RAL- 


CZ662 规定 ， 环 氧 树脂 层 厚 
度 为 0.25mm。 





钢管 133 x12 











名 称 及 规格 
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L 图 中 带 * 尺寸 焊 后 加 工 。 
2. 锐 边 倒 印 ， 未 注 倒 角 1 x45°。 
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技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 229 -268HBW。 


2. 锐 边 倒 印 ， 未 注 倒 角 1 x45°。 
3. 图 中 带 * 尺寸 为 焊接 后 加 工 。 
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技术 要 求 


1. 锐角 倒 钝 ， 未 注 倒 角 2 x45?。 
L НЕКА ЕВ, 


600HZ44X-100-00-3-2 600HZ44X-100-00-4 
ғ Ж 
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= 0235А ーー тер" | 一 3 
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技术 要 求 
1. 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 
> 2. AAt, ЖЕ R3mm。 
ГА = 
N 


3. 除 轴 筷 外 ， 所 有 表面 都 喷涂 蓝 色 环 氧 树脂 ， 图 中 尺寸 为 喷涂 后 尺寸 。 
4. 喷涂 环 氧 树 脂 应 符合 RAL-GZ662 规定 ， 环 氧 树脂 层 厚度 为 0.25mm 
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1. 锐 边 倒 印 。 
2. ЖЕР, 


SHE 600HZ44X-100-00-10 
年 月 日 
| 


L 锐 边 个 钝 。 
2. 表面 镜 锌 。 
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第 五 节 5S00H44X-10Q НЖЖ ЕДІҢ W ë yi ЖІКІН ІМ 























序 号 代 号 名 Ж 
1 500Н44Х-100-0 总 图 
2 500Н44Х-100-0-1 МЕ 
3 500Н44Х-100-0-2 на 
4 500Н44Х-100-0-3 0 形 圈 
5 500Н44Х-100-1-0 МЛН ІЗ 
6 500Н44Х-100-1-1 挂 杆 
7 500Н44Х-100-1-2 ШК Ж Ж 
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861 












































978:-20 























500 Н44Х-100-0-3 











ОЖЕ 




















500H44X-100-1-0 


LEE 


QT500-7 





CB/T 825 一 1988 


ПТ M30 


25 








500mm 


500Н44Х-100-0-2 


07500-7 








1.0 


Ра 


СВ/Т 70 一 2008 


Е.Я M24 x55 





500H44X-100-0-1 


КЕ 








GB/T 17241. 6—2008 ,PN1. OMPa 





试验 压力 1.5 








ЗА 


试验 压力 1.1 





名 称 








适用 温度 


NBR 





0 ~ 80% 








EPDM 


0-95 








适用 介 




















КИОСК, Я) 








QT500-7 





























PN1.0, DN500 
) Ë Á 1: EJ R 
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МА 
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Аэ Y 




















> ュー ング 
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A —— = 
Ж. 
ГА 
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X ү 
стр メン ンジ | 
© 












































































































































. 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 

. 未 注 略 角 为 RR (5 ~10)mm。 ғ. 

流 道中 心 线 3 E Ë E 20mm, | \ 
流 道 中 心 线 


. 图 中 表面 粗粮 度 为 铸件 表面 要 求 ; 
.商标 用 60 БЕН, ЖЕ. Е 565, 2 150 号 ， 炉 号 内 容 由 工艺 定 (# 


件 厂 ) ， 字 间距 允许 作 适当 的 调整 。 





500H44X-100-0-1 








0T500-7 














00 


16X439 





16X426 























$38 





一 


š M30-6H 














ЖЫ 





(СУ 
кел 
SA 


























LN 


РЕД яж 
зв, ЕО Д 


NI 


IAN 
шт 
































































































































技术 要 求 


. 铸件 应 符合 GB/T 12227 规定 。 
. 所 有 表面 都 喷涂 ， 图 中 尺寸 为 喷涂 后 尺寸 。 
. 最 小 壁 厚 为 20mm。 

. 未 注 图 角 为 R (3-5 

„#5 01500-724 

注 : ФЖШНЁКЛ# 





500H44X-100-0-2 


07500-7 












































500H44X-100-0-3 
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と 0 と 



























































技术 要 求 


L 图 示 “ 商 标 "、“ 标 准 名 称 ” 字 样 大 小 由 工艺 定 ， 其 位 置 如 图 所 示 ， 字 体 突出 表 
面 0.1~0.2mm， 未 注 圆 角 为 R (0.2 ~0.5)mm。 

2. 当 材 料 为 丁 及 橡胶 时 ， 材 料 名 称 为 “NBR”; 当 材料 为 硅 橡 胶 时 ， 材 料 名 称 为 
“S; 当 材 料 为 三 元 乙 丙 橡胶 时 ， 材 料 名 称 为 “EPDM”。 硬 度 为 《72 +2)HS， 组 织 应 
致密 


3. 此 椭圆 斜 放 45° 时 投影 为 558mm。 








































































































СВ/Т 78 一 2007 


35 





500H44X-100-1-2 


07500-7 








СВ/Т 5976—2006 





500 Н44Х-100-1-1 


45 


















































ШЕР, 


Е 


сос 




















技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 229 ~269HBW。 
2. 锐 边 倒 钝 。 



































500H44X-100-1-1 
Е Ж 


ШІН 


EFE 





204 











螺纹 深 12， 
孔 深 14 


























技术 要 求 


. 铸件 应 符合 CB/T 12227 规定 。 


0mm。 
3 R (2~4)mm, 


ОДБИЛИ 053; ASWA LGM WE 








LEETS 





更 改 文件 号 | 签名 | 年 月 日 











500Н44Х-100-1-2 


0T500-7 





ЖАЗ 127H77W-150lbR3 双 板 蝶 式 止 回 同 


























Ж 号 代 号 名 Ж 
12”Н77%/-1501Ь83-0 总 图 
12"H77W-150lbR3-0-1 阀 体 
12"H77W-1501bR3-0-2 IR] Ж 
12"H77W-1501bR3-0-3 4 
127H77W-150lbR3-0-4 弹 得 
12"H77W-1501lbR3-0-5 隔 环 
127H77W-150lbR3-0-6 ША ЗЕ 
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902 





y> 





ни |> 


150 
ЗМРа 
2. | МРа 











グ 」 


її | Ez 





К ЛУ А 


Ка 


are 
NS 


N 


技术 要 求 


. 装配 参照 JB/T 8937-2010, 
检查 、 试 验 按 JB/T 9092—1999 规定 。 





1 
2。 








CB/T 827 一 1986 H62 
111832911 
25 
00Crl7Nil4Mo2 
00Crl7Nil4Mo2 
B @-600 
00Crl7Nil4Mo2 
00Crl7Nil4Mo2 
СЕЗМ 








СВ/Т 825 一 1988 
1278771/-1501Һ83-0- 
12"H77W- 0 
12"H77W- -0- 
12"H77W- 3-0- 

0 
0 

















12"H77W- 
12"H77W -1501bR3-0- 





ыыы 








代 + 名 称 及 规格 





же 
Ін 

















1501) 12” 12"H77W-150IbR3-0 
ЕЛІН 




























































































技术 要 求 








,铸件 应 符合 GB/T 12230 规定 。 
铸件 应 固 溶 处 理 。 
3. 锐 边 倒 印 。 
未 注 铸造 图 角 R ( )mm。 


12"H77 W -150lbR3-0-1 
RA Ж 
H 
ЯЯ ШВ 


SVN4XRc3 4 | ч ІІІ | кй | 







































































| AKRO | 








807 




















II | 0.05 





























. 锻件 应 固 深 处 理 。 
ЖЕЗ ДД К (3 ~5)mm。 т 
срина, тр 00Crl7Nil4Mo2 

















技术 要 求 


.锻件 化 学 成 分 和 力学 性 能 应 符合 CB/T 1220 规定 。 





12"H77W-1501bR3-0-2 











阶段 标 记 








Ф20Һ11(— в) 











КЛЕЖ 


L ВИДЯ, 
2 锐 边 个 印 。 





12"H77W-1501bR3-0-3 








00Crl7Nil4Mo2 
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OIT 



































技术 要 求 


І. ЖЖ п=17, 
2 йй: й, 
3. ЕЖКЕ: 1 = 1650 тт. 





12"H77 W -1501063-0-4 








年 月 日 














| 因 可 镍 -600 
阶段 标记 | 























12"H77 W -150lbR3-0-3 12"H77W-1501bR3-0-6 














00Crl7Nil4Mo2 — — - 00Crl7Nil4Mo2 























ЖЕ 100Н42Х-160 r. A ñ P JI: ë Ç IL lil ig 
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序 号 代 号 名 Ж 
100H42X-160-0 总 图 
100H42X-160-0-1 МЕ 
100H42X-160-0-2 密封 垫 
100H42X-16Q-0-3 弹簧 
100H42X-160-0-4 時 流体 
100Н42Х-160-0-5 轴 套 
100H42X-160-1-0 МЛН f 
100Н42Х-160-1-1 КЖ 
100H42X-160-1-2 








EIT 



























































100mm 
1.6MPa 
2.4МРа 
1.76МРа 
0.6МРа 

















技术 要 求 


装配 时 用 的 凡士林 油脂 应 符合 医用 卫生 级 要 求 。 


ЕРЕМА 


Сев | st | a| 








РІС 


1050.1 





















































ゅ 114.5H1100 Л” 


6.3 


8X 叫 9 均 布 
/人 人 











= 
© 

+ 

Ln 
Ln 
о 
= 
る 























4. 





,铸件 应 符合 CB/T 12227 ІЗ 
. REHAR (1 <3)mm, 未 注 起 模 終 度 


大 2"。 


ОЖАВЕЛ 10тш, fik% 40mm, # F 


470%. 
锐 边 倒 印 。 


注 : 图 中 表面 粗粮 度 为 铸件 表面 要 求 。 


100H42X-16Q-0-1 


QT500-7 























@102 土 0.1 











技术 要 求 

















1 В Жп =10.5。 


2. IER n=8.5。 
3. ЖА: 右 旋 。 
Е: 端 部 并 紧 、 磨 平 ， 支 撑 圈 为 1 圈 ， 并 紧 高 度 为 20mm。 


1. 硬度 为 (90 +2)HS。 
. 用 AB 胶 和 阔 体 粘 合 后 加 工 。 








100H42X-16Q-0-2 100H42X-16Q-0-3 














0С118Х19 























91С 



































РЗ 放 大 


СЛЕДА 








РАЯ 

















上 向 筋 板 分 布 示意 区 











1. 铸件 应 符合 CB/T 12227 规定 。 
2. ЖЕВИЛЕ (1-3) mm, 
未 注 起 模 斜 度 不 大 于 2"。 
3. 锐 边 个 印 。 
注 : 图 中 表面 粗 糖度 为 铸件 表面 要 求 。 








Н42Х-160-0-4 











0T500-7 




















み 8H10( 6 ) 


228s6[: 0035) 


sawas s 









































100Н42Х-160-0-5 
ZCuAI1OFe3 




















ЕҢ 


点 焊 前 钻 一 的 5 的 四 坑 ， 深 5， 
焊 后 表面 应 平整 





100Н42Х-160-1-2 Ë + 126113 





100H42X-160-1-1 К | QT500-7 




















材料 








100H42X-160-1-0 

















27Z 


gIc 





М16Х1.5-6Н 


хо 
Mn 





























ЕЕ 











M4 向 筋 板 分 布 示意 区 


° 
КУ 





技术 要 求 
1. ЖЕВЩЯЯЕ (1-3) mm， 未 注 起 模 斜 度 不 大 于 2°。 


2. 3484. 
注 : 图 中 表面 粗糙 度 为 铸件 表面 要 求 。 





100H42X-160-1-1 











07500-7 











= 


М16Х1.5-60 














技术 要 求 


1. 材料 调 质 处 理 至 229 ~268HBW。 


2. пий, 











化 











100H42X-160-1-2 





ВАТ 


250Н7Р48Н-16С WW: ВИ Jú ПЕ I Ry 





















































































































































序 号 代 号 名 Ж 
1 250HZP48H-16C-0 总 图 
2 250HZP48H-16C-0-1 阀 体 
3 250HZP48H-16C-0-2 IR] Жї 
4 250HZP48H-16C-0-3 % 

5 250Н7Р48Н-16С-0-4-1 轴 套 (一 ) 
6 250HZP48H-16C-0-4-2 轴 套 (二 ) 
7 250HZP48H-16C-0-5 端 盖 
8 250HZP48H-16C-0-6 金属 热 片 
9 250HZP48H-16C-0-7 tk Jr 
10 250HZP48H-16C-0-8 下 压板 
11 250HZP48H-16C-0-9 TESI 
12 250Н2Р48Н-16С-0-10 Е 

13 250HZP48H-16C-0-11 压板 
14 250HZP48H-16C-0-12 支架 
15 250HZP48H-16C-0-13 连接 套 
16 250HZP48H-16C-0-14 BR FF 
17 250HZP48H-16C-0-15 EH 
18 250HZP48H-16C-0-16 隔 环 
19 250HZP48H-16C-0-17 限 位 螺栓 
20 250HZP48H-16C-0-18 限 位 支柱 
21 120ZN-0 阻尼 器 
22 120ZN-1 内 法 兰 
23 120ZN-2-0 P6 8 R tF 
24 120ZN-2-1 ЖЖ 
25 120ZN-2-2 Вж 
26 120ZN-3 4 

27 120ZN-4 阻尼 柱 
28 120ZN-5 Ж 21 
29 1207-6 4 
30 120ZN-7 外 法 兰 
31 120ZN-8-0 主体 组 件 (一 ) 
32 120ZN-8-1 主体 组 件 ( 二 ) 
33 120ZN-8-2 阻尼 挡 板 
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дес 


・ 关闭 限 











гу, 


トッ ンジ 


== 


SC 
Гг 


КУ ИНЕ 





Пи 
2. ANRE 
. 轴 套 、 连 接 套 处 应 涂 二 硫化 钥 润滑 脂 。 


零件 装 








S9 


Е 
ЕКО 





ЖЕ GB/T 12236 标准 进行 。 
E JB/T 9092—1999 标准 进行 。 


前 应 进一步 清理 毛刺 ， 并 清洗 干净 。 


ROXAN, FAUTE NEE, ZAHA N- 
位 螺栓 配 用 调整 垫圈 到 恰当 位 置 。 




















面 是 重 锤 的 方向 。 











标记 | 处 数 


分 区 | 更 改 文件 号 











技术 性 能 





КВ 


# DN 250mm 





СТГ 1.6MPa 





液压 壳 体 试验 压力 | 2.4MPa 





ДЕЕИКИЕЛ 1.76 МРа 





0. 6МРа 





WCB 








5% 











ЖАШЖ k E R 


TILL 


250HZP48H-16C-0 





ITT 


А-А 
430 土 0.15 





180 土 0.15 








テト ーー 



































312131, 其 四 光 孔 10X@26 

















ЕҚЖА?ХМ25-6НИЯ 








み 40H9(6 7] 





有 效 螺 纹 
30 


| алде 
线 


同体 中 
Ж 





技术 要 求 


. 铸件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 

. 铸件 应 进行 喷 丸 处 理 。 

. 密封 面 堆 焊 507 钼 ， 纯 合金 层 加 工 后 厚度 宇 2mm。 
. 密封 面 小 头 锥 口 尺寸 在 未 倒 图 前 测量 。 

. 未 注 铸造 图 角 为 及 (3-5)mm, 


2ХМ24-6Н 














. 30 8 8 
ШЕЕ ТТЕ 


| apu | 














CCC 


35.5+0.1 












































@242.5 土 0.10 














技术 要 求 


,铸件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 


+ E Ju L É E Jë >2mm, 


. WU u T B | 5 Ñ IÉ E E 
. 未 注 铸造 圆 角 为 及 (3 ~5)mm。 
. 锐 边 个 印 。 





























阶段 标记 


重量 


250HZP48H-16C-0-2 





ETT 























= 





_ 





0.08 
0.18)| 


2ХМ8-6Н 
有 效 螺纹 深 12 





Ф294104 
6321022) 


技术 要 求 


.材料 调 质 处 理 至 229 <269HBW 。 
. 铣 方形 、 槽 ， 方 向 一 定 要 按 图 示 方 向 位 置 进 行 ， 不 能 搞 错 。 


сдава. 





250HZP48H-16C-0-3 











20Cr13 














ZZ 






































-0.08 
の @32H10(-0.18 ) 


の 40f8(- -006 











28,9; 


の み 32H10(-0.18 ) 


のみ 40f8(-064) 



































жау 


锐 边 倒 钝 。 





1744 


6.3 
RRV 


锐 边 倒 钝 。 















































250Н7Р48Н-16С-0-5 250HZP48H-16C-0-6 
ДІ ша ки 
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p< S S S S i 
































250HZP48H-16C-0-8 













































































250HZP48H-16C-0-9 250HZP48H-16C-0-10 














1018891 























ха 


锐 边 倒 钝 









































250HZP48H-16C-0-11 
Е Ж 
年 月 日 
45 











228 














290f9( 926 


(9 














ゆ w44H10(⑳-9 














2480.15 
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技术 要 求 


1 铸件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 250HZP48H-16C-0-12 
п 

2. 铸件 应 进行 喷 丸 处 理 。 不 

3. 未 注 铸 造 圆 角 为 及 (3 <5)mm。 处 数 | 分 区 Ез 号 = ЖАН е | 

4. ВИЕ 


|. 























锐 边 倒 钝 。 












































250HZP48H-I6C-0-13 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文件 号 | Е. 月 日 
ща Ш K а: = | mw | 














230 


IET 





















































技术 要 求 


,锻件 应 符合 GB/T 12228 规定 。 
. ЖИЕ ДЯ] К (2 -4)mm。 
・ 锐 边 倒 印 。 


250HZP48H-16C-0-14 





TET 


5161029) 







































































の 49 土 0.15 


250HZP48H-16C-0-15 — 250HZP48H-16C-0-16 
f ЖЕП 分 区 | 更 葡文 件 号 е е 
WCB 或 HT250 ҮКҮ Т | MM | 1Crl8Ni9Ti 















































A 


йй її. 


焊接 坡 D5x45° 














RER 


„Ж GB/T 5783—2000 加 工 六 角 头 部 厚度 为 4mm。 
. 锐 边 个 印 。 








250HZP48H-16C-0-17 250HZP48H-16C-0-18 
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技术 要 求 

















М N П 
ГІ Sum 


2 
ø 





2 f 
а Е 


. REMAR- JAREN, W UR RARE, 

. 装配 后 ， 扬 板 转动 时 ， 不 得 有 卡 阻 等 缺陷 。 

・ 腔 体内 注入 轻 机 油 ， 应 注 满 ， 不 得 留 有 空隙 。 

. 在 调试 时 ， 各 OPERERET EATER ERNE R o 

.外表 涂 漆 闫 色 可 用 铝 色 ， 也 可 与 阅 门 一 致 

・ 钉 铭牌 时 应 注意 方向 。 

・ 主体 在 装配 前 必须 进行 0.6MPa 水 压 试 验 ， 合 格 后 方 可 进行 装配 。 





ты 











HER 120ZN-0 
年 月 日 Е 








ri 2 

















EZZ 





























106902093) 











Ф160 











Ф190 

















120ZN-1 


0235A 
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レン ンジ ン ン ング 








е 


し し し いし いい UUUU し し し し し し し し し し し し し し し し し 


LATWE 


EM 





-0.05 
R60 -0.10 














1207Х-2-0 
摇 板 组 件 
年 月 日 | 


ЕЕЕ ШІН 














20 土 0.15 

















技术 要 求 


1 图 面 20 +0.02 开 档 燕尾 尺寸 及 两 侧 为 精 加 工 尺寸 ， 其 余 义 寸 都 为 焊 后 精 加 工 。 粗 加 工时 要 放 当 量 。 


2. пийЕ, 


L FARTO RREH 200.15, AERO AARM, КНИЖА ВЕЖ АН ИТ, 
2. пана, 




















Р 120ZN-2-2 
вж 
; i | 























9 と 














の 32f9(-6987) 











| 








一 




















Ф19.219(-8.05) 






































技术 要 求 


. 铣 键 模 及 方 棒 时 ， 方 向 必须 按 图 示 方 向 ， 不 得 偏离 。 
. 锐 边 倒 钝 。 
标记 | 处 数 | 分 5 文件 号 |е | 年 月 日 











1Cr18Ni9T 
阶段 ШОИ Ж | кй | fil 


| КЕ | 














の 36d 





920411 







































































技术 要 求 


. 锐 边 倒 印 。 
. 材料 调 质 至 


229 ~ 269HBW 。 


ЖАЙ 1mm, ШКАФ 


120ZN-4 


20Cr13 
































у 
Ek 














4X@7 #30 





120ZN-5 


0ғс 
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技术 要 求 


.面板 上 内 外 各 有 lmm Ей, 
. 字 用 4 号 字 ,， ЕЖ, “ЕЛ” БҰЛ6%?7. 


3. ИХТИ 0. Smm， 箭 头头 部 长 3mm， 布 置 要 美观 大 方 。 











120ZN-6 
k Ж 
: ; | i 

















0.084) 


,925н10(7:7% 








g" 
иа 


















































6.3 
k Y 


锐 边 倒 钝 。 


120ZN-7 


02354 

















4X м6-6НИЖ 
ARRIR 


主体 
阻尼 挡 板 





ゅ 140H10( 0") 
Ф120Н10@ 7] 











ke 




















8x М12-6Н 


1. 铸件 应 符合 GB/T 12229 规定 。 


2. 18H9 、 内 腔 长 度 80 "ЕЕ, 


3. 未 注 铸造 图 角 为 及 (2 ~5)mm。 
4. 锐 边 个 钝 。 


ІРС 


Z, 











218H9( 2:52) 





氨 弧 焊 
































СРС 


LX M6 一 6H 均 布 
有 效 螺纹 深 10 








30H8(9933) 


| 天 一 一 一 一 | 


P18Ho( 0:22) 



































0140H10f ) 
12081097) 
































4X М12-6Н 











技术 要 求 


・ 铸件 应 符合 СВИТ 12229 规定 。 








120ZN-8-1 





.由 18H9 、 АЕК ВО 为 焊 后 精 加 工 ， 应 留 有 当 


标准 1 a г 
. 未 注 铸 造 圆 角 为 R (2 ~5)mm。 | каке (аа | 
. 锐 边 个 印 。 ш | кй | 














と と 





ゅ 18H0(6 ) 


























30-005 


























ы 120ZN-8-2 
1. ф18Н10, 8079, КО 7 三 个 尺寸 为 焊 后 加 工 。 粗 加 工时 应 留 有 一 定 的 当量 。 阻尼 挡 板 


阶段 | napu | 记 














第 九 节 27H41H-300lbC FEK RIEM R 
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序 号 代 = 名 Ж 
2"H41H-300lbC-0 总 图 
2"H41H-300lbC-0-1 ми 
2"Н41Н-3001ЬС-0-2 ІҢ 
2"H41H-300lbC-0-3 ща 
2"H41H-300lbC-0-4 执 片 
2”Н41Н-3001ЬС-0-5 轴 套 











技术 性 能 


公称 通 径 2"(50mm) 








公称 压力 5 МРа (3001)) 





壳 体 强度 试验 压力 7.8MPa 





密封 试验 压力 5. 6MPa 














SN Í 


Ў 


气 密 封 试验 压力 0.6MPa 








=N 


Е 








1. ЯЙ, ЯЗ GB/T 12235 规定 。 
2. ВЕ, ДЕЖ ЈВ/Т 9092—1999 规定 。 
3. йй: PREE, КЛЕ, 
































| ЖЯ БЕЙ 
паек Гааз ее [еле т 


设计 


нинин 0 











K 





9 り ル と 





















































技术 要 求 











铸件 材料 应 符合 GB/T 12229 规定 。 
2. 堆 爆 EDCoCr-A， 准 焊 后 热处理 消除 应 








力 ， 堆 焊 层 机 加 工 后 纯 金 属 层 厚度 不 小 
于 2mm。 密 封面 硬度 为 300 ~350HBW。 
. 铸 字 14 号， 43405, 商标 26 号 。 
4. 未 注 铸造 图 角 RR (3 ~5)mm。 

















2"H41H-300lbC-0-1 
RA Ж 
ー a 











ШІН 



































8X 罗 18 均 布 










































































2"H41H-3001bC-0-2 — : 2"H41H-3001bC-0-3 
标记 | 处 数 | 分 区 | 更 改 文 件 号 | J 
s Т ЕНЕ i 























sr 





Ф16Н11 























2"H41H-300lbC-0-4 2"H41H-300lbC-0-3 














不 锈 钢 0Crl8Ni9 


ZCuAll0Fe3 























ШШ 


第 十 节 


代 = 


11/2”Н41Ү-1500ІҺЕ Эй RA Ek IE PI А 


名 К 





1 1/2"H41Y-15001bR-0 





1 1/2"H41Y-15001bR-0-1 


球 





1 1/2"H41Y-15001bR-0-2 


弾 筑 





1 1/2"H41Y-15001bR-0-3 


中 法 兰 





1 1/27H41Y-15001bR-0-4 


ва 





1 1/2"H41Y-15001bR-1-0 


ЖАНИ 





1 1/2"H41Y-15001bR-1 -1 


ВЕ 

















法 兰 


1 1/2"H41Y-15001bR-1-2 
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1 1/2"(40mm ) 





25МРа(15001Һ) 





37.2МРа 


タンク 





27.3MPa 


iwa | 








ング 


NY 


Q 


























の 68.26 土 0.177 








Га ; x таза: ннн ЕЕН, 
の 














LA 
I Ж ! 

Q 2. 检查 、 试 验 掖 API 598 规定 。 
7 


б 
PN25 (15001) 
омо 1 өлі 
ТҮЗЕТЕ R ñ # ë st k: HR 











トー 




































































技术 要 求 .展开 长 度 ，2356mm。 
. 端 部 并 紧 ， 磨 平 ， 支 撑 圈 2 В. 
.弹簧 两 端 平面 锐 边 倒 图 。 


1 ВИДЯ, 
2， 时 效 处 理 至 硬度 >40HRC。 








1 H41Y-1500DbR-0-1 1 "H41 Y-15001bR-0-2 














0Crl7N7AL — ーー - 1Crl8Ni9Ti 























と < と 


Ф190 





Ф122 











M105X3-6H 








いき さこ 
RN 





技术 要 求 


1. 锻件 化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220—2007 规定 。 








L'u Y-15001bR-0-3 





0Crl8Nil2Mo2Ti 























の 82.55 土 0.177 














Ф105 


クン 


Z 











技术 要 求 


. 锻件 化 学 成 分 应 符合 GB/T 1220-2007 规定 。 
. 超声 波 探伤 及 质量 评定 按 JB/T 6903—2008 规定 。 


са БЕН СВ/Т 4334—2008 規定 , 




















可 在 两 体 焊 接 后 进行 。 


1 "H41 Y-15001bR-0-4 
0Crl8Nil2Mo2Ti 





Есе 


М105Х3-64 
@82.55 土 0.177 





4,5 X@100.6 

















x 
SA: 











Ж 
<< 
4 


<<“ 
< 


ЖҰ Ж 


焊条 材料 同 阅 体 , ЖЧТ 





の 68.26 土 0.177 
8.73 土 0.203 























304.8 土 1.6 








术 要 求 1 ЖЕ 2 0Crl8Nil2Mo2Ti 


1 Я 1 0Crl8Nil2Mo2Ti 
渗透 探伤 按 JIS 72343 一 1992 规定 。 

ки, е К 
m, ШЕН ЕЕЕ CB/T 4334 规定 名 称 及 规格 % 材料 


3. ЖЗ ЯК (1 <3)mm。 、 1 лале 0OlbR-1-0 
， 密 封面 堆 焊 层 厚度 不 得 低 于 2mm。 МАЯ 

ЕСА 标记 | 处 数 | 分 文件 签名 | 年 月 日 

кан, — 一 - 组 件 图 


| 
е 


* 张 第 Ж 












































Р<С 


1М1053-691 
[82.55 土 0.177] 








23230” 


[の 6 1H11] 
[11.906 土 0.203 





[4.5 ХФ100.6| 









































Е 
хо 
18 
x 
са 
Ln 
22 











5X の 52.5 






































1 ата 1500lbR-1-1 








戸 112117 ー2008 
Е EDCoCr-B, 机 加 工 后 纯 金属 层 厚 度 不 低 于 2mm。 Ki т P 
ШЕШІ WT 0Crl8Nil2Mo2Ti 

、 字 母 2.5 号 ， 箭 头 长 10mm。 | | 








Весо ға АР 




















[ み 8.73 土 0.203] 


1268.26+0.177] 





РАР АР АР АР) 


С БУ 


























4.5X@47.6 














НЕА ЕВ 


BRA, КЕЙІ 


; 未 注 锻造 圆 角 R ( 
. 锐 边 倒 印 。 





RER 
GB/T 1220-2007 规定 。 


ЕЕЕ GB/T 4334 规定 ， 可 在 两 体 焊接 后 


)m m. 




















1 L ва Y-1500lbR-1-2 


OCrl8Ni12Mo2Ti 
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第 十 一 节 25H42X-160C JF KEER 1E HI R 
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序 号 代 号 名 Ж 
25Н42Х-160С-0 总 图 
25H42X-160C-0-1 ІБЖ 
25H42X-160C-0-2 球 
25H42X-160C-0-3 导向 套 
































НЕТ 


сска 9INd 











Е | 











Ё 


ШЕ T 

йк 

YKY p% 

= ЕЕЕ 
СЛ ИЛК 6 



































e 
JIN W 
=F 

















25Н42Х-160С-0-1 


不 小 于 1. 5mm。 


ғ. ， 按 CB/T 5677 规定 进行 ， 合 格 级 别 不 低 于 2 A. 


НИЖЕ 507 钼 ， 扒 爆 后 纯 金 属 层 厚度 


Е: 


















































NN 


Ў 


N 
NN Y 


















































Ж: 外 包 尼龙 ， 可 由 制造 厂 根据 用 户 要 求 选用 。 
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YO 
Ë =: T 
ЗЕ 
6-0-2091-ХСУНСС 



































З/ШІН9-ТА 





+ 


200H74W -10R XJ jE yi zÉ IF PI [g 




















序 号 代 号 名 Ж 
200H74W-10R-0 总 图 
200H74W-10R-0-1 ІК Ж 
200H74W-10R-0-2 弹簧 
200H74W-10R-0-3 销 轴 
200H74W-10R-0-4 ІҢ ЛІ 
200H74W-10R-0-5 压板 
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シン 


N хе 2 
1 ン 
し / 


У, \ 
一 一 


pn 
ШІМ 
ТІП NM | 


Ш 


__ 
— S 








x 





| 


НЕ 
| 


|а 





м 








PN10 DN200 200H74W-10R-0 
ЖЯ ЖЕЙ A k El Ñ 


Се Гак ра 








бю | 处 数 | 分 区 ーーー 签名 | 年 月 日 














と 9 と 


954%22,8 хы 





















































(Тий 

















“ 


LX M8 一 6H 螺纹 深 12 
孔 深 18 均 布 

















< ААА ーー ググ | 


. 铸件 应 符合 GB/T 12230 规定 。 
. дава 
. 箭头 20 号 ， 字母 5 号， 商标 2 号 。 





























SN 


NIT | \ 
ГД 





NN 











200H74W-10R-0-1 
RA Ж 
H 
и ШВ 











ЕНІ ШІН 


| ЭЖ sa | 





9 と 



























































200H74W-10R-0-2 


12Cr18Ni9-L 























КЛЕЖ 


L 材料 固 溶 处 理 。 
2. 锐 边 个 印 。 





200H74W-10R-0-3 








0С118Х112Мо2Ті 
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997 









































技术 要 求 


. 铸件 应 符合 CB/T 12230 规定 。 
2. 锐 边 倒 印 。 
ЖЕЙЕШЯ Юпт, 





200H74W-10R-0-4 











阶段 标记 


| 和 





























NN 


К ишин ал 
ЕШ 











| ト 





200H74W-10R-0-5 








0Crl8Nil2Mo2Ti 


阶段 | napu | 记 








L97 








Пп... 


共 张 第 Ж 


ЛЕ 
比 , 


修订 
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附 ж 


附录 一 ”GB/AT 12235--2007 《石油 、 石 化 及 相关 工业 用 钢 制 


ЖОЕ ИЛЕ Ç ЕМИ) 
前 = 








本 标准 对 应 BS 1873: 1975 (R1998) (ОВ. ИЛАН L il ИЙЛЕ, EREE E R 
[| ( 法 生 和 対 接 燈 端 )》, Ж-Е ЗЕ ЕЖ. 与 BS 1873; 1975 (R1998) Ж 
主要 技术 内 容 和 文本 结构 存在 很 大 差异 。 

本 标准 是 对 GB/T 12235 一 1989《 通 用 阀门 ”法 兰 连接 钢 
本 标准 与 GB/T 12235 一 1989 相 比 主要 变化 如 下 : 

К И ИШТЕШ ЖП РЕЖ ИНА); 

公称 压力 从 PN16 ~ PN160 扩大 至 PN16 ~ PN420。 公 称 尺 寸 从 DN25 ~ DN150 扩大 至 
2... 
































リコ 





H| Ж ТЕЙ] ЯП FERE K IF] ) 的 









































= Т Ж; 
ЧЕ Ж; 

密封 座 和 堆 焊 合金 厚度 的 要 求 ; 
< 

一 一 修改 了 阀 杆 最 小 直径 的 要 求 ; 





























一 一 增加 了 寿命 试验 的 有 关 要 求 ; 
一 一 增加 Т8 检测 内 容 ; 








连接 螺栓 和 阀 杆 材料 硬度 的 要 求 ; 

上 验方 法 和 检验 要 求 ， 增 加 了 型 式 试验 项 目 和 要 求 

Д 志 内 容 的 要 求 ; 

Ша GB/T 12235--1989 的 附录 А “ ЖШ А 
到 正文 中 ; 

一 一 增加 了 附录 A“ 订 货 合 同 数 据 表 ”。 

本 标准 自 实施 之 日 起 代替 GB/T 12235 一 1989 。 

本 标准 的 附录 A 为 资料 性 附录 。 

本 标准 由 中 国 机 械 工 业 联 合 会 提出 。 






































封面 以 及 内 件 材 料 的 选用 ”内 容 调整 


F. 






































后 所 有 的 修改 单 (不 





本 标准 由 全 国 阀 门 标准 化 技术 委员 会 (SAC/ATC 188) НП. 




















本 标准 起 草 单位 : 合肥 通用 机 械 研究 所 、 上 海良 工 阀门 广 、 浙 江 慎 江 阀门 有 限 公司 。 
本 标准 主要 起 草 人 : 王 晓 钧 、 杨 恒 、 叶 旭 强 。 
本 标准 所 代替 标准 的 历次 版 本 发 布 情况 为 : 

















---СВ/Т 12235--1989, 


пи. ИЛТ Т. ЧЕ И J] tK E R ЖЛ >Ç E lil ІМ 


1 范围 












































、 钢 制 截 止 止 回 阀 。 








2 规范 性 引用 文件 














本 标准 规定 了 螺栓 连接 阀 盖 钢 制 截止 阀 和 升降 式 止 回 阀 结构 型 式 、 技 术 要 求 、 材 料 、 试 验 
方法 和 检验 规则 、 标 志 、 
本 标准 适用 于 公称 压力 PN16 ~ PN420、 公 称 尺寸 DN15 ~ DN400、 使 用 温度 - 29% ~ 
538% ， 螺 栓 连接 阀 盖 的 、 端 部 连接 形式 为 法 兰 或 焊接 ， 用 于 石油 、 石 化 及 相关 工业 用 的 钢 制 
ЖЛЕ ИПЛЕ ТЕ] о 
本 标准 适用 于 直通 式 结构 、 角 式 结构 形式 和 Y A zÇ 9 НЕ ЕЙ, 9% 





包装 和 储 运 等 内 容 。 



























































に リコ 


H| JT É zÑ IE 








钢 制 节 流 阀 也 可 参照 本 标准 执行 。 























下 列 文件 中 的 条 款 通 过 本 标准 的 引用 而 成 为 本 标准 的 条 款 。 凡 是 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 随 


























包括 勘误 的 内 容 ) 或 修订 版 均 不 适用 于 本 标准 ， 然 而 ， 辟 励 根据 本 标准 
达成 协议 的 各 方 研究 是 否 可 使 用 这 些 文件 的 最 新 版 本 。 几 是 不 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 最 新 版 本 
适用 于 本 标准 。 


























GB 150 钢 制 压力 容器 


GB/T 152.4 堅固 件 
CB/T196 ”普通 螺纹 
GB/T 197 普通 螺纹 
CB/T228 人 金属 材料 
GB/T 798 活 节 螺栓 


























六 角 头 螺栓 和 六 角 螺 母 用 沉 孔 

基本 尺寸 (CB/T 196—2003, ISO 724: 1993, MOD) 

公差 (CB/T 197—2003, ISO 965-1: 1998, MOD) 
室温 拉 伸 试验 方法 (CB/T 228—2002, еду ISO 6892; 1998) 





GB/T 5796.1 ЖЕНЕ 第 1 部 分 : 牙 型 (GB/T 5796. 1 一 2005 , ISO 2901: 1993, MOD) 
GB/T 5796.2 梯形 螺纹 第 2 部 分 : ННІ АЛ) (GB/T 5796. 2—2005, ISO 2902. 


1977, MOD) 





GB/T 5796.3 梯形 螺纹 第 3 部 分 : 基本 尺寸 (GB/T 5796. 3—2005, ISO 2904: 1977, 


MOD) 





GB/T 5796.4 梯形 螺纹 第 4 部 分 : 公差 (CB/T 5796. 4—2005, ISO 2903: 1993, MOD) 
КА > 
яз H 


GB/T 7306.2 55° 
2000, еду 150 7-1: 1994) 


2 部 分 ; 圆锥 内 螺纹 与 圆锥 外 螺纹 (GB/T 7306. 2 一 











时 管 螺纹 











GB/T 9113 (所 有 部 分 ) 整体 钢 制 管 法 兰 


GB/T 9124 ИЕ 














技术 条 件 


GB/T 12220 ”通用 阀门 ”标志 (GB/T 12220 一 1989 idt ISO 5209. 1977) 
GB/T 12221 金属 阀门 ”结构 长 度 (CB/T 12221 一 2005 , ISO 5752; 1982, MOD) 
GB/T 12222 ”多 回转 阀门 驱动 装置 的 连接 (GB/T 12222 一 2005 , ISO 5210: 1991, MOD) 
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GB/T 12224 МИВКИ 一般 要 求 (GB/T 12224 一 2005 , ASTM B16. 34a: 1998, МЕО) 
GB/T 12228 通用 阀门 ” 碳 素 钢 锻件 技术 条 件 

GB/T 12229 通用 阀门 ” 碳 素 钢 铸件 技术 条 件 

GB/T 12230 通用 阀门 ” 奥 氏 体 钢 铸 件 技术 条 件 

JB/T106 阀门 的 标志 和 涂 漆 

JB/T 6440 ”阀门 受 压铸 钢 件 ”射线 照相 检验 

JB/T 8859 ЖЕН ӘННЕН 
JB/T 9092 ”阀门 的 检验 与 试验 

з 结构 型 式 

31 直通 式 截止 阀 的 典型 结构 型 式 如 图 1 所 示 。 
3.2 角 式 截止 阀 的 典型 结构 型 式 如 图 2 所 示 。 

3.3 Y 型 截止 阀 的 典型 结构 型 式 如 图 3 所 示 。 

34 升降 式 止 回 阀 的 典型 结构 型 式 如 图 4 所 示 。 
3.5 截止 止 回 阀 的 典型 结构 型 式 如 图 5 所 示 。 



























































іш 

































































Жа 
2 




















ЕЕЕ 1E ДАДЫ ИШ КЕ 
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图 2 角 式 截止 阀 的 典型 结构 型 式 示 意图 
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图 3 Y BUR IF ИЖА НЫ) ЖШ S = sl 
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图 4 升降 式 止 回 阀 的 典型 结构 型 式 示 意图 
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图 5 RIELE EI ЖШН) A УК А 
































4 ЖЕЖ 
4.1 压力 -温度 额定 值 
阀门 的 额定 压力 -温度 额定 值 按 GB/T 12224 的 规定 ; 对 于 某 些 采用 弹性 密 











时 副 结构 或 内 部 


零件 经 特殊 处 理 材 料 的 ， 其 允许 使 用 的 压力 -温度 额定 值 低 于 阀 体 材料 的 压力 -温度 额定 值 ， 应 





当 取 其 较 低 值 ， 并 应 当 在 铭牌 上 予以 标明 。 
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42 结构 长 度 


截止 阀 的 结构 长 度 按 GB/T 12221 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 的 要 求 。 升 降 式 止 回 阀 和 截止 止 
回 阀 的 结构 长 度 应 当 与 相同 压力 等 级 和 公称 尺寸 的 截止 阀 相 同 。 


4.3 连接 端 











4.3.1 法 兰 连接 端 按 GB/T 9113 的 规定 ， 密 封面 表面 粗糙 度 按 CB/T 9124 的 规定 ， 或 按 


订货 合同 要 求 。 








4.3.2. 焊接 连接 端的 尺寸 按 GB/T 12224 的 规定 ， 或 按 订货 合同 要 求 。 


44 ВЕ 





441 阀 体 应 当 是 铸造 或 锻造 成 型 ， 


GB/T 12230 的 规定 。 


4.4.2 若 阀 体 端 法 兰 和 与 阀 盖 连接 的 阀 体 ! 
法 兰 应 是 锻造 材料 。 该 法 兰 与 阀 体 的 焊接 应 按 GB 150 的 规定 ， 并 应 按 材料 的 特性 





热处理 。 
4.4.3 整体 铸造 成 型 的 ; 

















阀 体 的 材料 应 当 符合 CB/T 12228, 





























4.4.4 4.4.5 的 焊接 端 阀 门 的 焊接 端 部 外 ， 


兰 端的 阀 体 ， 不 允许 去 除法 兰 








阀门 壳 体 的 最 小 壁 厚 i 按 表 1 的 规定 


СВ/Т 12229, 














法 兰 需 要 采用 焊接 时 ， 应 采用 对 接 焊 形式 ， 
进行 相应 的 
ЖК Вели ВО ВИЖ o 


о 




























































































表 1 山体 的 最小 壁 厚 

АЖ 公称 压力 PN 

尺寸 16 20 25 40 50 63 (64 100,110 150,160 250,260 420 
RN 阀 体 最 小 壁 厚 /mm 

15 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 17 9.5 11.1 
20 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.5 7.1 8.9 11.1 13.5 
25 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 6.7 7.9 9.5 12.7 15.1 
32 6.3 6.3 6.3 6.3 6.3 7.0 8.7 10.5 14.2 17.5 
40 6.3 6.3 6.7 7.4 7.9 8.4 9.5 11.3 15.0 19.0 
50 7.9 8.7 8.8 9.2 9.5 10. 0 11.1 13.8 19.0 22:2 
65 8.7 9.5 9.8 10.6 11-1 11.4 11.9 15.4 22.2 25.4 
80 9.4 10.3 0.6 11.4 11.9 12.2 12.7 19.0 23.8 30.2 
100 10.3 11.1 1.4 12.2 12.7 12.7 15.9 21.4 28.6 35.7 
150 11.9 11.9 2.6 14.6 15.9 16.7 19.0 25.4 38.1 48.4 
200 12.7 12.7 3.4 15.9 17.4 19.0 25.4 31.8 47.6 61.9 
250 13.5 13.5 4.5 17.2 19.0 21.4 28.6 36.5 5722 67.5 
300 15.9 15.9 6.8 19.3 21.0 23.8 31.8 42.1 66.7 86.5 
350 16.7 16.7 == 46.0 69.8 -- 
400 17.5 17.5 == == ==: = == -- = -- 

4.4.5 МВ ЕТІМ, ТЕШ ЛИНЕ 1.33 倍 i 距离 内 的 壁 厚 不 得 小 于 0. 77 г, 其他 





部 位 的 阀 体 壁 厚 应 当 不 小 于 表 1 规定 的 壳 体 最 小 壁 厚 


体 通 道 方向 予以 适当 的 增 厚 加 强 。 





446 ”除了 带 扳手 支点 螺纹 连接 式 的 阀 体 密封 座 外 ， 


规定 。 





аз МИҢ ФЕ ИЗЕЙ 





页 部 外 表面 





ГИТ R 











阀 体 密封 座 的 内 径 不 得 小 于 表 2 的 
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表 2 山体 密封 座 的 最小 直径 































































































公称 压力 PN 
16 .20 25 ~50 63-110 150,160 250,260 420 
阀 体 密封 座 的 最 小 直径 /mm 
15 13 13 13 13 13 11 
20 19 19 19 18 17 14 
25 25 25 25 23 22 19 
32 32 32 32 30 29 25 
40 38 38 38 36 35 29 
50 51 51 51 49 48 38 
65 64 64 64 60 57 48 
80 76 76 76 72 70 37 
100 102 102 102 98 92 73 
150 152 152 152 146 137 111 
200 203 203 200 190 178 146 
250 254 254 248 238 222 184 
300 305 305 298 283 264 219 
350 337 - = 311 289 - 
400 387 - = = = = 
447 ЖУН ВЕ ЛЧ АТН, BR W ñ 5 ЛАНУ ЕШ ЖАЛА У {Ж 15 рН Е В 
的 孔 的 截面 积 相 等 ; 设计 应 当 使 得 流体 通过 阀 体 的 压力 损失 最 小 ， 及 受 腐蚀 、 冲 刷 的 影响 


最 小 。 
4.4.8 


а) 奥 开 体 不 锈 钢材 料 的 阀 体 ， 可 以 在 阀 体 上 直接 加 工 阀 朋 
b) 可 以 直接 在 阀 体 上 堆 焊 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 面 材料 ， 


于 1.6mm。 


4.4.9 Crl3 类 材料 应 当 采 
小 于 1. 6mm, МЕ 
НОВО АЕ А А ВВ 











除 下 列 情 况 外 ， 阀 体 应 当 采 用 单独 的 阀 座 圈 的 结构 : 


















































可以 月 

















用 先 堆 焊 在 单独 的 阀 座 图 
НЕ, ак, ЖБО БЕ ІНЕ МЕКИ. R E RJK 

















BRNS та hinia p. MZY NIR BE MS) 4 А Р А О a 


阀 座 的 螺纹 


座 松动 。 阀 座 圈 装 配 时 严禁 采用 密封 





























> 





封面 ; 











E 爆 层 的 厚度 在 加 工 后 不 小 

















Е, 


ШІ 











= 的 


ЖАЛЕЛ L Ji W 4 45 























用 于 公称 尺寸 小 于 等 于 DN50 ВИЖ, ЖЕ АКЕ И ЖАИА 








E 环 上 部 台阶 或 底 
Жапа), ХҚ 


尺寸 和 公差 应 当 按 GB/T 196 ЖІ GB/T 197 的 規定 , ж АСЛ АГ HJ Jr sÑ B ЕА 











剂 ， 允 许 使 用 轻 质 润滑 油 
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4.4.10 ”除法 兰 等 部 位 外 ， 在 阀 体 壳 体 承 压 区 域 不 允许 打 销 
订货 合同 有 放 汇 孔 接 管 的 要 求 时 ,公称 尺寸 大 于 等 于 DN50 的 截止 阀 阀 体 在 如 


4.4.11 


图 6 所 示 С 点 位 置 设置 螺纹 放 泄 孔 ， 螺 纹 应 按 GB/T 7306.2 的 规定 ， 并 配置 密 3 
该 处 的 壁 厚 不 足以 提供 放 汇 孔 螺 纹 的 有 效 长 度 或 该 处 表 甸 











固定 铭牌 。 


























台 。 放 泄 孔 接管 及 放 汽 孔 的 凸 台 的 尺寸 按 GB/T 12224 的 規定 。 
公称 尺寸 大 于 等 于 DN200 WEIER, FERESE ERARE IE ER, A R E k i 
КЕ, MAREA RIEA KES ІЗІН o 


4. 4. 12 
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БАЗЕ. 1 





i 不 是 平面 时 ， 应 当 设 置 一 个 放 汇 和 孔 凸 




















图 6 截止 阀 阀 体 放 汇 孔 位 置 的 示意 图 


4.5 Ва 

4.5.1 阀 体 应 当 是 铸造 或 锻造 成 型 ， 与 阀 体 制造 的 技术 要 求 相 同 。 

4.5.2 截止 阐 和 截止 止 回 阀 的 支架 可 以 与 阀 盖 是 整体 ， 也 可 以 与 阀 盖 分 体 连 接 支架 。 分 
体 连 接 支架 在 连接 处 应 当 有 适当 的 导向 配合 面 ， 以 保证 支架 与 填料 孔 同 轴 度 ， 支 架 与 阀 盖 应 当 
用 螺栓 连接 。 升 降 式 止 回 阀 的 阀 盖 为 盲 板式 结构 ， 应 有 阀 兴 上 下 运动 的 导向 支撑 。 

4.53 ”截止 阀 和 截止 止 回 阀 的 阀 盖 上 应 当 有 一 个 圆锥 形 或 球面 形 的 上 密封 ， 除 下 列 情况 
外 ， 应 当 采 用 上 密封 座 安 装 到 阀 盖 的 结构 : 

а) 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 的 阀 盖 ， 上 密封 面 可 以 直接 在 阀 盖 上 加 工 而 成 ; 

b) 可 以 直接 在 阀 盖 上 堆 焊 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 面 材料 ， 其 堆 焊 层 的 厚度 在 加 工 后 不 小 
于 1.6mm; 

с) 公称 尺寸 小 于 DN50 МЕЧЕ. 

4.5.4 阀 盖 的 阀 杆 孔 应 当 有 适当 的 间隙 ， 能 保证 阀 杆 顺利 的 升降 ， 并 能 防止 填料 的 挤 出 。 

4.5.5 压 紧 填料 压 盖 可 以 采用 按 свит 798 规定 的 活 节 螺栓 ， 螺 母 用 粗 制 六 角 厚 螺母 用 
螺栓 时 ， 不 允许 采用 通过 焊接 附加 在 阀 盖 上 或 承 插 焊 在 阀 盖 上 的 方式 。 

4.5.6 除 阀 杆 填料 箱 和 加 长 阀 杆 颈 部 外 ， 阀 盖 最 小 壁 厚 i 接 表 1 的 规定 ; 阀 盖 填料 箱 部 
分 的 最 小 壁 厚 按 表 3 的 规定 。 






































































































































表 3 阀 盖 填料 箱 部 分 的 最 小 壁 厚 
公称 压力 PN 









































填料 箱 装 

填料 入 口 处 16 、20 25 -50 63-110 150,160 250,260 420 

的 直径 /mm 最 小 壁 厚 /mm 
15 2.8 3.0 3.6 4.2 5.3 7.6 
16 2.8 3.1 3.6 4.4 5.6 7.9 
17 2.8 3.2 3.7 4.5 5.8 8.2 
18 2.9 3.5 3.9 4.6 5.9 8.5 
19 3.0 3.8 4.1 5.1 6.1 8.9 
20 3.3 4.0 4.2 5.2 6.3 9.2 
25 4.0 4.8 4.8 6.3 7.1 1.0 
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填料 箱 装 AEA PN 
填料 入口 处 16 、20 25 -50 63-110 150,160 250 260 420 
的 直径 /mm 最 小 壁 厚 /mm 
30 4.5 4.8 4.8 6.5 8.2 13.1 
35 4.8 4.8 5.1 Tq: 9.7 14.5 
40 4.9 5.0 5.7 7.5 10.2 16.4 
50 5.5 6.2 6.3 7.9 11.6 19.8 
60 5.6 6.4 6.8 8.9 13.4 23.2 
70 5.6 6.9 7.4 9.9 15.8 26.5 
80 5.8 2:40 8.1 1.0 17.4 30.1 
90 6.4 7.4 8.8 2.0 19.1 33.2 
100 6.4 7.7 9.5 2.8 20.8 36.7 
110 6.4 8.1 10.3 4.1 22.9 40.1 
120 6.6 8.6 10.9 4.9 24.8 43.5 
130 7.1 8.8 11.3 6.2 26.5 46.9 
140 7.1 9.2 12.0 7.3 28.3 50.2 



































注 : 中 间 尺 寸 的 壁 厚 可 以 用 插入 法 计算 。 


4.5.7 ”除法 兰 等 部 位 外 ， 在 阀 盖 壳 壁 承 压 区 域 不 允许 打 销 固定 铭牌 。 

46 ЖУ 

4.6.1 阀 体 与 阀 羡 的 连接 应 当 采 用 法 兰 、 密 封 热 片 和 螺 柱 螺母 连接 的 形式 ; КАЖАТ 
小 于 等 于 DN65 的 阀 体 与 阀 盖 连接 法 兰 外 形 可 以 采用 方形 的 外 ， 其 余 公称 尺寸 的 连接 法 兰 应 当 
是 圆 形 的 。 

4.62 连接 法 兰 应 当 采 用 凹凸 面 、 环 形 槽 或 梯形 槽 等 连接 形式 的 法 兰 的 任何 一 种 ， 并 应 
当 在 订货 合同 中 注 明 。 

4.63 ” 阀 体 与 阀 盖 连接 法 兰 的 螺 柱 螺母 支撑 
加 工 Неа догоо 

4.64 ” 阀 体 与 阀 六 连接 法 兰 的 密封 垫 可 以 选用 下 列 的 一 种 : 

а) 非 金属 平 垫 片 〈 非 石棉 垫 片 ) ; 

b) 金属 包 禾 热 片 ; 

с) 柔性 石墨 复合 增强 垫 片 ; 

а) 柔性 石棉 波 此 复合 垫 片 ; 

е) 柔性 石棉 金属 缠绕 热 ; 

f) 金属 环形 热 (ЛЯ, ЖАЗЫ). 

4.65 为 便于 装配 ， 热 片 可 使 用 比重 不 大 于 煤油 的 润滑 油 ， 但 禁止 使 用 密封 脂 和 润滑 脂 。 

47 阀 体 与 阀 盖 的 连接 螺 柱 或 螺栓 

4.7.1 公称 尺寸 大 于 等 于 DN50 了 阀门 ， 阀 体 与 阀 盖 连接 应 当 采 用 全 螺纹 螺 柱 ， 配 以 粗 制 
六 角 厚 螺母 ; 公称 尺寸 小 于 DN50 的 截止 阀 ， 阀 体 与 阀 盖 连接 可 以 采用 螺栓 。 数 量 不 少 于 4 
个 ， 其 最 小 直径 按 表 4 的 規定 。 
276 
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面 应 当 加 工 或 按 GB/T 152.4 的 规定 饮 平 ， 































































































表 4 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 最 小 直径 


公称 尺寸 








DN 螺 柱 最 小 直径 
25 ~ 65 М10 
80 ~ 200 M12 
2250 M16 








4.7.2 КЖЕ АЕ ВЕНЕ, RIER ЛАК Ад, (1): 


А 
6xkxP ха 565. 26 x S, < 9000 














b 


(1) 


AP: S, 螺 柱 在 38% 时 的 许 用 应 力 〈 当 大 于 138MPa ІМ, 用 138MPa)， 单 位 为 兆 由 





(МРа); 





4 一 一 由 垫 片 或 0 形 圈 的 有 效 外 周边 或 其 密 























时 件 的 有 效 周边 所 限定 的 面积 ， 垫 环 连 接 











面 情 况 除外 ， 该 限定 面积 由 圆 环 中 径 确定 ， 单 位 为 平方 毫米 (mm); 


4 一 一 螺 柱 总 抗 拉 应 力 有 效 面 积 ， 
ァ ー 一 38 や で 时 最 大 人 允许 工作 压力 ， 单 位 为 兆 由 

















/一 一 系数 ， 按 表 5 的 规定 选取 。 


单位 为 平方 毫米 (mm ); 
日 (MPa ) ; 




















表 5 ん 系 数 表 
АЖЕ 
16 ~ 20 1:25 
25 ~ 50 1.00 
63 ~ 100 9.21 
150.160 TO 
250 、260 ЕД 
420 1. 00 





4.7.3 小 于 等 于 M27 的 螺 柱 和 螺母 的 螺纹 ， 可 以 采用 粗 牙 螺纹 ; 大 于 M27 的 螺 柱 、 螺 母 
的 螺纹 ， 应 当 采 用 螺 距 不 大 于 3mm 的 螺纹 。 螺 纹 尺 寸 和 公差 按 GB/T 196 和 GB/T 197 的 规定 。 





48 AW 








481 在 截止 阀 全 开 位 置 时 ， 阀 辩 和 阀 座 之 间 的 距离 应 当 至 少 等 于 阀 体 通道 直径 的 四 分 





<ç 











4.8.2 ЕТЕ R ERA Яш E e, ЛИН Bi PS Z Ж 












































用 点 焊 的 方式 防止 松动 。 


也 可 采用 其 他 连接 形式 ， 但 在 操作 时 必须 转动 灵活 。 应 当 考 虑 采取 相关 措施 以 便 在 操作 时 减少 





对 密封 面 的 磨损 。 











4.8.3 ” 当 阀 办 密封 面 需 要 用 一 种 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 质 
环 周边 堆 焊 ， 加 工 后 的 堆 焊 层 厚 度 应 当 不 小 于 1. 6mm。 对 





























直接 加 工 密封 面 。 
4.8.4 闪闪 必须 考虑 有 可 靠 的 导 
































合 
于 





ФЭНЕ, ГЕЛЕ ЕДИН ЖЕ 
жк КЕЕШ, 可以 








[г] 24 Ж), УСА АЙЕЛ ВИЕ МИ уа лош, ІМ 
ЖЕНЕ j ВАА НИЛ Apa Во М ЕДШ, ТЇЇ, ИЧИДЕ А Жу 











足够 的 强度 ， 保 证 能 按 截 止 阀 在 最 高 ] 











[L 作 压力 下 安全 工作 。 








综合 影响 ， 并 应 当 有 
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4.8.5 RIRH ERAF, ЯН НК БК ТАЖ 

4.8.6 在 平面 密封 筑 柳 中 , n] ДИЙ FE 4 ЖЕН Ж E ЭЕМ ЖЕН Ж J BS] Jx E E ІК ЛІ 
上 时 ， 应 当 设 计 成 有 金属 边 包 禾 且 不 超过 金属 边 平面 的 结构 ， 并 应 有 措施 能 防止 弹性 密封 圈 被 
破坏 或 脱落 。 

4.8.7 В ERIE E Т) ЖЕНЕ Л Н 5 Ж т йш р А 5 ар, AREE E АО ЖЕЛ ЯЗ Б) 
Й ЕШ АО А]; 公称 尺寸 大 于 等 于 DN200 у ЕТА Ж A ER IE ЕТТ АО RJ 3 y НІК Ж 
ККК Sp In] BL o 

4.8.8 FAIN HS ПЕ ТА ЗЕ Е, МЛ SD ЙІ ЕЙ Ж 

4.9 ШЛ ЛЕ Е 

4.9.1 RIER, ЕЕ ТАТИ Ж ЗЕ ПУ ОТЕМ В е АЈ, ИАН y 
式 拼接 组 成 。 

4.9.2 ” 阀 杆 的 最 小 直径 按 表 6 的 规定 。 阀 杆 的 最 小 直径 是 指 与 填料 接触 段 的 阀 杆 的 外 径 ， 
制造 厂 可 以 减 小 阀 杆 的 梯形 螺纹 外 径 ， 但 不 得 比 阀 杆 的 最 小 直径 小 1. 6mm。 与 填料 接触 段 的 
阀 杆 表面 粗 烽 度 应 当 不 高 于 Ба0.8р т, 

表 6 阀 杆 的 最 小 直径 

























































































































































































公称 压力 PN 
о 16 20 25 .40 .50 63 、64 100 、110 150 、160 250 .260 420 
阀 杆 的 最 小 直径 /mm 

15 11.1 11.1 11.1 13.5 13.5 13.5 15.9 15.9 
20 12.7 12.7 12.7 15.9 15.9 15.9 15.9 19.0 
25 15.9 15.9 15.9 15.9 15.9 19.0 19.0 25.4 
32 15.9 15.9 15.9 19.0 19.0 22.2 22.2 28.6 
40 19.0 19.0 19.0 19.0 19.0 25.4 25.4 31.8 
50 19.0 19.0 19.0 22.0 22.0 28.6 28.6 38.1 
65 22.2 22.2 22.2 25.4 25.4 31.8 31.8 41.3 
80 24.0 25.4 25.4 28.6 28.6 31.8 35.0 44.4 
100 28.0 28.6 28.6 31.8 31.8 35.0 38.1 50.8 
150 31.8 31.8 35.0 38.1 41.3 44.4 50.8 63.5 
200 35.0 35.0 38.1 41.3 44.4 50.8 57.2 76.2 
250 38.1 38.1 41.3 47.6 50.8 57.2 66.7 88.9 
300 41.3 41.3 44.4 50.8 54.0 60.3 73.0 95.2 
350 44.4 44.4 - = = 63.5 79.4 = 
400 47.6 47.6 = 一 = = = = 
4.9.3 RIFS BR] FF ë EJ БЕШ ЛЕЛЕР АХ, ВВВаЖ GB/T 5796.1 ~ GB/T 5796. 4 








的 規定 , REI RE Н] ЖК» BAF REF R БЕН ЖЕ & K Jë 44% h T КЕ JE О Е ЖН 
14 倍 。 
4.9.4 ”除非 阀 办 或 其 他 零件 上 有 与 阀 盖 密封 的 上 密封 结构 ， 阀 杆 应 当 有 一 个 圆锥 形 或 球 
面 形 的 上 密封 面 ， 当 阀门 全 开 时 与 阀 盖 的 上 密封 座 吻合 。 
4.9.5 阀 杆 的 设计 应 当 保证 阀门 关闭 时 ， 交 办 与 闪 座 能 保持 同 轴 ， 局 闭 和 运动 无 卡 阻 现象 。 
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4.9.6 阀 杆 、 阀 杆 螺 母 应 有 足够 的 强度 ,保证 能 按 阀 门 在 最 高 允许 工作 压力 下 安全 工作 。 

4.9.7 无 论 哪 种 驱动 方式 ， 都 应 保证 在 将 手 轮 或 驱动 装置 拆 印 后 ， 阅 杆 仍然 保持 原 有 位 置 。 

4.9.8 ” 阀 杆 螺纹 的 旋 向 应 当 保 证 阀门 手 轮 道 时 方向 为 开 ; 若 采 用 转动 阀 杆 螺母 ( 阀 杆 不 
转动 ) 启 闭 阀门 ， 阀 杆 螺 母 和 支架 之 间接 触 表面 应 当 是 平 的 ， 且 是 平行 的 。 需 要 时 ， 应 当 提 
供 带 润滑 装置 的 滚珠 轴承 或 滚 柱 轴承 。 

4.10 填料 和 填料 箱 

4.10.1 填料 在 未 压 紧 之 前 ， 填 料 的 截面 可 以 是 方形 、 和 矩形 或 V 形 的 。 

4.10.2 除 有 特殊 要 求 外 ， 填 料 箱 的 深度 应 不 少 于 5 圈 未 经 压缩 的 填料 的 高 度 。 填 料 箱 与 
填料 接触 表面 粗糙 度 应 当 不 低 于 Каз. 2pm 以 上 。 

4.10.3 填料 箱 孔 的 内 径 应 是 阀 杆 直径 加 两 倍 填料 的 宽度 再 加 0.8mm 之 和 。 

4.10.4 填料 压 盖 应 当 由 填料 压板 和 填料 压 套 (接合 面 为 球面 ) 组 成 ， 2. 当 是 
带 有 二 个 安装 螺栓 的 通 孔 (不 开口 ) 法 兰 ， 填 料 压 套 球面 顶端 外 径 应 当 有 一 个 台 肩 ， 以 防止 
压 套 完 全 进入 填料 函 中 。 填 料 压 盖 的 螺栓 可 以 是 下 列 形式 之 一 : 

а) 活 节 螺栓 通过 穿孔 腿 的 销 固定 在 阀 盖 上 ， 销 有 防止 脱落 的 措施 ; 

b) 螺 柱 穿 过 阀 盖 颂 部 法 兰 的 通 孔 ， 并 用 两 个 螺母 固定 在 法 兰 上 (在 法 兰 的 两 侧 都 有 螺母 )。 

4.10.5 当 订 货 合 同 有 要 求 时 ， 才 提供 填料 隔 环 。 为 了 拆 务 方便 ， 在 填料 隔 环 每 一 端面 上 
应 有 二 个 彼此 错开 180° 的 通 孔 或 是 GB/T 196 规定 的 M3 螺纹 孔 ， 以 便 使 用 夹具 安装 或 拆 印 ; 
并 在 填料 箱 对 应 填料 隔 环 中 部 处 外 孔 ， 攻 锥 管 螺 纹 并 配 螺 塞 ， 锥 管 螺 纹 的 公称 尺寸 应 该 不 小 于 
DN8， 填 料 箱 外 锥 管 螺纹 处 应 有 凸 台 ， 凸 台 按 GB/T 12224 的 规定 。 如 果 使 用 隔 环 ， 填 料 箱 的 
深度 应 不 小 于 隔 环 厚 度 加 6 圈 未 经 压缩 的 填料 高 度 。 

411 手 轮 和 操作 

4.11.1 除 在 订货 合同 中 有 规定 外 ， 截 止 阅 和 截止 止 回 闪 采 用 逆 时 方向 为 开 的 手 轮 直接 
操作 。 

4.11.2 操作 截止 阀 用 的 手 轮 应 当 有 具有 不 多 于 6 根 轮 幅 的 “ 轮 幅 和 轮 缘 ”型 ;， 除 订货 合 
同 另 有 要 求 外 ， 手 轮 应 当 是 碳 素 钢 铸件 或 锻件 、 可 银 铸 铁 、 球 墨 铸铁 件 的 一 体式 结构 ， 或 是 几 
种 成 型 形状 碳 素 钢材 料 的 拼 制 手 轮 。 拼 制 手 轮 应 当 与 一 体式 结构 的 强度 和 刚度 相当 。 

4.11.3 ”除非 手 轮 尺寸 太 小 ， 在 手 轮 上 应 当 有 “ 开 ” 字 及 允许 转动 的 方向 标记 。 

4.11.4 手 轮 安装 在 阀 杆 上 ， 由 锁 紧 螺母 固定 。 

4.11.5 若 采 用 链 轮 、 齿 轮 传动 或 电力 等 驱动 装置 操作 ， 买 方 应 当 在 订货 合同 中 提供 有 关 
条件 , HH: 链 轮 的 操作 尺寸 ， 齿 轮 传动 箱 上 和 手 轮 的 安装 方向 ， 电 动 、 液 动 、 气 动 或 其 他 驱动 装 
置 的 形式 ， 截止 阀 的 最 大 工作 压 差 和 温度 ,输入 电源 的 条 件 等 。 

4.1.6 截止 阀 与 驱动 装置 连接 法 兰 尺寸 应 当 符 合 GB/T 12222 的 规定 。 

4.12 ” 旁 通 装 置 和 放 泄 装置 

4.12.1 订货 合同 中 有 要 求 时 ， 才 提供 旁 通 装 置 和 放 汇 装置。 

4.12.2 旁 通 装置 接管 的 公称 尺寸 按 表 7 的 規定 。 


表 7 旁 通 装 置 接管 的 公称 尺寸 
























































































































































































































































































































































截止 阀 的 公称 尺寸 旁 通 装置 接管 公称 尺寸 截止 阅 的 公称 尺寸 旁 通 装置 接管 公称 尺寸 
DN DN DN DN 
50 ~ 100 15 250 -300 25 
125 -200 20 350 -400 40 














279 


4.13 静 庄 寿命 
4.13.1 人 金属 一 金属 密封 的 截止 阀 按 JB/T 8859 的 规定 进行 静 压 寿命 试验 ， 静 压 寿 命 次 数 
要 求 见 表 8。 
































表 8 截止 阀 的 静 压 寿命 次 数 








公称 尺寸 静 压 寿命 次 数 公称 尺寸 静 圧 寿命 次 数 
DN / 次 DN / 次 
< 100 > 3000 250 ~ 400 21500 
125 -200 22500 


























4.13.2 弹性 密封 副 的 截止 阀 应 当 能 承受 干燥 空气 、 在 额定 压 差 或 最 大 允许 工作 压 差 条 件 
2... 形 等 現象 , 液体 
密封 和 气体 密封 的 试验 结果 应 当 符合 JB/T 9092 的 要求 。 

4.14 无 损 检 测 

4.14.1 焊接 连接 端的 焊接 部 位 

4.14.1.1 所 有 焊接 连接 端的 阀门 ， 焊 接 端 部 位 须 进 行 渗透 探伤 检测 ， 检 查 结果 应 当 是 无 
有 害 缺 陷 。 

4.14.1.2 当 有 下 列 连 接 条 件 的 焊接 端 ， 应 当 按 JB/T 6440 的 要 求 进行 射线 探伤 检查 ， 其 
检查 结果 应 当 符 合 JB/T 6440 标准 的 规定 或 订货 合同 的 要 求 。 

а) 外 径 大 于 273mm、 且 壁 厚 大 于 19mm 的 碳 素 钢 材料 连接 管道 ， 外 径 大 于 410mm、 且 辟 
Jë KT 19mm 的 合金 钢材 料 管道 ; 

b) 除 上 述 a) 外 ， 壁 厚 大 于 29mm 的 碳 素 钢 材料 管道 ， 壁 厚 大 于 41mm 的 合金 钢材 料 
管道 。 
4.14.1.3 X GB/T 12224 规定 的 特殊 压力 级 的 阀门 ， 应 当 按 JB/T 6440 的 要 求 进行 射线 
探伤 检查 ， 其 检查 结果 应 当 符 合 JB/T 6440 的 规定 或 订货 合同 的 要 求 。 

4.14.2 ЖА а КЕ 

公称 压力 大 于 等 于 PN250 合金 钢材 料 的 铸造 阀门 和 按 GB/T 12224 ле BJ FEIR JE JJ АНУ 
造 阀门 ， 每 设计 一 种 新 模型 时 ， 前 5 台 的 阀 体 和 阀 盖 应 当 逐 个 按 GB/T 12224 的 要 求 对 有 关 部 
位 进行 射线 探伤 检查 ， 其 检查 结果 应 当 符 合 JB/T 6440 标准 的 规定 或 订货 合同 的 要 求 ; 以 后 每 
5 个 应 至 少 抽取 1 台 进 行 检查 ， 若 不 足 5 台 时 ， 也 要 抽取 1 台 ， 按 GB/T 12224 的 要 求 对 有 关 
部 位 进行 射线 探伤 检查 ， 其 检查 结果 应 当 符 合 JB/T 6440 的 规定 或 订货 合同 的 要 求 ; 如果 检 查 
结果 不 合格 时 ， 其 余 4 台 须 进行 再 检查 ， 其 检查 结果 应 当 符合 JB/T 6440 的 规定 或 订货 合同 的 
要 求 。 

4.15 压力 试验 

4.15.1 阀门 的 壳 体 试验 、 密 封 试验 、 上 密封 试验 应 符合 JBZT 9092 的 規定 。 

4.15.2 带 有 电动 、 气 动 、 液 动 等 驱动 装置 的 阀门 ， 在 进行 密封 试验 和 上 密封 试验 时 ， 应 
当 使 用 其 所 配置 的 驱动 装置 启 闭 操作 阀门 进行 密封 试验 检查 。 

4.15.3 壳 体 试验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持续 时 间 后 ， 在 阀门 的 各 个 部 位 不 得 有 可 见 渗 
漏 ， 填 料 能 予 紧 保 持 试验 压力 。 
4.15.4 密封 试验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持续 时 间 后 ， 通 过 闪 座 密封 面 泄漏 的 最 大 允许 泄 
漏 率 应 符合 JB/T 9092 的 规定 ; FE R E E AO E TET tE D JE PY DL EYN o 

4.15.5 上 密封 试验 时 ， 在 试验 压力 最 短 持 续 时 间 后 ， 应 无 可 见 泄漏 。 
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5 材料 

51 阀 体 和 阀 盖 

511 如 订货 合同 中 无 特殊 要 求 ， 阀 门 壳 体 的 金属 材料 应 符合 GB/T 12224 的 要 求 。 

5.1.2 阀门 有 抗 硫 要 求 时 ,阀门 的 承 压 壳 体 等 应 对 硫化 物 应 力 腐蚀 开裂 敏感 的 材料 通过 
热处理 的 方法 ， 使 其 抗 硫 性 能 得 到 有 利 的 改善 。 材 料 的 热处理 方法 应 按 有 关 标 准 或 工艺 的 规 
定 。 分 体式 阀 座 ， 其 本 体 材料 的 抗 腐蚀 性 能 应 当 不 低 于 阀 体 材料 ， 根 据 要 求 在 密封 面 上 应 当 堆 
焊 其 他 合金 材料 。 供 贷方 应 提供 材料 的 化 学 成 分 、 力 学 性 能 、 热 处 理 报告 等 质量 文件 。 

5.1.3 ”焊接 端 连接 的 阀门 的 闪 体 其 碳 含 量 还 应 符合 下 列 要 求 : 

а) 碳 素 钢 或 碳 锰 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0.25% ; 

b) Cr5Mo 合金 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0. 15% 。 






















































































5.2 МЕ 

阀 座 本 体 采 用 抗 腐蚀 性 能 不 低 于 阀 体 性 能 的 材料 ， 根 据 要 求 在 密封 面 应 当 堆 爆 其 他 合金 
材料 。 

5.3 A 





阀 欠 本体 采 用 抗 腐 他 性 能 不 低 于 阀 体 性 能 的 材料 ， 根 据 要 求 在 密封 面 应 当 堆 焊 其 他 合金 材 
料 。 弹 性 密封 结构 用 的 密封 圈 材 料 至 少 应 当 满足 使 用 工 况 条 件 的 要 求 ， 固 定 用 的 螺栓 或 螺母 应 
当 采 用 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 。 

54 山 座 密封 面 堆 畑 面 

阀 座 密封 面 堆 焊 面 应 当 用 有 抗 腐蚀 性 能 的 不 锈 钢 或 硬 质 合金 材料 ， 可 按 表 9 选用 。 


表 9 密封 面 堆 焊 材料 





























































































































材 料 类 型 密封 面 的 硬度 HB я 注 
铬 不 锈 钢 (Crl3 系列 ) 最小 HB250* - 
铬 - 镍 不 锈 钢 (304 CF3 、Cr18- Ni8 .Cr25- №20 4%) 由 制造 厂 规定 一 
硬 原 合 金 (CoCrW ) 最小 HB350" = 
蒙 乃 尔 合金 (Cu- Ni) HB175° = 
13Cr HB300° 便 化 
硬 13 Cr НВ750° 便 化 

















阀 座 密封 面 和 阀 准 密封 面 的 最 小 硬度 是 HB250 ,两 者 最 小 硬度 差 为 HBS0。 
° 阀 座 密封 面 和 阀 办 密封 面 间 不 要 求 硬度 差 。 
阀 座 密封 面 和 阀 准 密封 面 的 硬度 区 分 由 制造 三 规 定 。 






















































































5.5 ВВ 
阀 杆 应 采用 抗 腐 他 性 能 不 低 于 这 体 材料 的 不 锈 钢材 料 ， 可 按 表 10 选用 ， 并 按 要 求 进行 热 
处 理 。 





























表 10 山村 材料 
















































































材 料 类 型 典型 牌号 热处理 要 求 和 硬度 
铬 不 锈 钢 1Cr13 2Crl3 等 调 质 处 理 ,HB200 ~ НВ275 
铬 - 镍 不 锈 钢 304 、Cr18- №9 、Cr25 - №20 等 司 溶化 处 理 ,没有 硬度 要 求 
铬 - 镍 - 钼 不 锈 钢 316 、1Cr18Ni12Mo2Ti 等 梧 深 化 处 理 , 没 有 硬度 要 求 
Е 调 质 处 理 , 硬 度 由 制造 广 确定 ， 
第 - 鉛 合金 ол. 表面 还 须 经 防腐 处 理 
ялжаФ Ni-Cu 合金 没有 硬度 要求 
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56 阀 体 与 阀 盖 连接 螺栓 

5.6.1 使 用 温度 在 -29%C -425% 的 阀门 ， 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 材料 应 采用 馈 钼 合金 
螺母 材料 应 采用 优质 碳 素 钢 。 螺 柱 性 能 应 符合 相关 标准 或 规范 的 要 求 。 其 他 温度 范围 用 的 连接 
螺 柱 材料 按 订 货 合 同 的 要 求 。 
5.6.2 当 有 耐 腐蚀 要 求 时 ， 螺 柱 及 螺母 材料 应 当 采 用 铬 镍 钼 不 锈 钢 ， 并 应 进行 相应 的 热 
处 理 。 

5.6.3 ” 当 有 抗 硫 要 求 时 ， 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 应 对 硫化 物 应 力 腐蚀 开裂 敏感 的 材料 通过 
热处理 的 方法 ,使 其 抗 硫 性 能 得 到 有 利 的 改善 ， 材料 的 热处理 方法 应 按 有 关 标 准 或 工艺 的 
规定 。 

57 填料 压 盖 与 阀 盖 连接 螺栓 

填料 压 盖 与 阀 盖 连 接 的 螺栓 应 采用 经 热处理 后 抗 拉 强度 不 低 于 415MPa 的 材料 。 

5.8 填料 隔 环 和 上 密封 座 

填料 隔 环 和 上 密封 座 应 当 用 抗 腐蚀 性 能 不 低 于 阀 体 的 材料 ， 填 料 隔 环 在 热处理 后 的 硬度 由 
制造 三 决定 。 用 铬 不 锈 钢 或 堆 焊 硬 质 合 金 材料 的 上 密封 座 ， 在 热处理 后 的 硬度 应 当 不 低 于 
HB 250, 

59 分 体式 阀 盖 的 支架 

分 体式 阀 盖 的 支架 采用 碳 素 钢 或 与 阀 盖 材料 相同 。 

5.10 E 

螺 塞 用 与 阀 体 材料 抗 腐蚀 性 能 相同 的 材料 。 

5.11 阀 体 与 阀 盖 连接 垫 片 

阀 体 与 阀 盖 连接 热 片 应 选用 抗 腐蚀 性 能 不 低 于 阀 体 材料 的 热 片 ， 可 按 表 11 选用 

表 11 阀 体 与 阀 盖 连接 用 执 片 
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жт 类 型 使 用 压力 /MPa 使用 温度 / で 
非 金属 平 垫 片 ( 非 石 棉 垫 片 ) <25 <425 
金属 包 禾 垫 片 <25 <425 
柔性 石墨 复合 增强 垫 <25 <425 
和 柔性 石棉 金属 缠绕 垫 <260 <550 
ЖЇЗ ШИК М ТАН <260 <550 
金属 环形 垫 (八角 垫 椭圆 热 ) <420 <550 



































5.12 填料 压 套 和 填料 压板 
填料 压 套 应 当 采 用 铬 不 锈 钢 或 馈 镍 不 锈 钢 ， 填 料 压板 应 当 用 碳 钢 或 不 锈 钢材 料 。 
5.13 填料 
填料 应 用 适用 温度 为 -29%C -538 で 、 适 用 介质 为 蒸汽 和 石油 制品 介质 、 含 有 金属 缓 蚀 章 
的 柔性 石墨 及 柔性 石墨 编织 填料 。 
5.14 阀 杆 螺母 
阀 杆 螺母 应 当 采 用 具有 足够 承载 能 力 、 熔 点 在 955%C 以 上 的 含 儿 铸铁 或 铜 合金 材料 。 
5.15 旁 路 管道 和 阀门 
旁 路 管道 和 阀门 至 少 应 当 采 用 与 阀 体 材料 抗 腐蚀 性 能 相同 的 材料 。 
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5.16 5% 

手 轮 应 当 采 用 碳 素 钢 铸件 、 碳 素 钢 锻件 ， 球 墨 铸铁 或 可 银 铸 铁 。 

517 手 轮 的 锁 紧 螺母 

手 轮 的 锁 紧 螺母 可 采用 碳 钢 、 不 锈 钢 、 可 银 铸 铁 或 球墨 铸铁 材料 。 采 用 碳 钢材 料 时 ， 应 当 
对 表面 采取 防腐 处 理 措 施 。 

6 试验 方法 和 检验 规则 

61 总 则 

如 果 在 订货 合同 中 没有 规定 其 他 附加 检验 要 求 ， 买 方 的 检验 内 容 限 于 : 

а) 使 用 非 破 坏 检验 方法 ， 在 装配 过 程 中 对 阀门 进行 检验 ; 

b) 审查 “加 工 记 录 ”“ 热 处 理 记录 ”等 ; 

с) 按 本 标准 4. 14 的 要 求 ， 审 查 “无 损 检 测 记 录 ”， 或 按 订货 合同 要 求 ; 

d) 压力 试验 。 

6.2 试验 方法 

6.2.1 压力 试验 

阀门 的 压力 试验 按 ВИТ 9092 的 规定 。 

6.2.2 山体 壁 厚 測量 
用 测 厚 仪 或 专用 卡尺 量具 测量 阀 体 流 道 、 中 腔 和 阀 盖 部 位 的 壁 厚 。 
6.2.3 阀 杆 直径 测量 
用 游标 卡尺 测量 阀 杆 与 填料 接触 区 域 的 阀 杆 直径 及 阀 杆 梯形 螺纹 的 外 径 
6.2.4 密封 面 硬度 測量 
用 硬度 计 在 阀 办 密封 面 上 的 中 心 区 域 ， 测 量 三 点 取 平 均值 。 
6.2.5 阀 杆 硬度 测量 
用 硬度 计 在 阀 丁 光 杆 部 位 测量 ， 测 量 三 点 取 平 均值 。 
6.2.6 材料 成 分 分 析 
在 立体 、 阀 盖 和 阀 沁 的 本 体 材 料 上 取样 ， 钻 让 取样 应 在 表面 6. 5mm 之 下 处 。 
627 阀 体 材质 力学 性 能 
用 立体 同 炉 号 、 同 批 热 处 理 的 试 棒 按 GB/T 228 规定 的 方法 进行 。 

6.2.8 静 压 寿 命 试验 

6.2.8.1 金属 密封 副 的 截止 阀 按 JB/T 8859 的 要 求 进 行 寿命 试验 。 

6.2.8.2 弹性 密封 副 的 截止 阀 应 采用 干燥 空气 、 在 额定 压 差 或 最 大 允许 工作 压 差 下 ， 按 
JB/T 8859 的 方法 进行 寿命 试验 。 

6.2.9 阀 体 标志 检查 

目测 阀 体 表面 铸造 或 打印 标记 内 容 。 

6.2.10 铭牌 内 容 检查 

目测 阀门 铭牌 上 打印 标记 内 容 。 

6.2.11 无 损 检测 

按 本 标准 4. 14 的 规定 ， 对 相关 部 位 进行 检查 。 

6.3 检验 规则 

6.3.1 阀门 须 逐 台 进 行 出 厂 检 验 和 试验 ， 检 验 合格 后 方 可 出 厂 。 

6.3.2 检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 按 表 12 的 規定 。 
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表 12 检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 
检验 类 别 
序号 检验 项 技术 要求 检验 和 试验 方法 
出 厂 检 验 | 型 式 检验 

1 壳 体 试验 V V Не JB/T 9092 标准 的 要 求 
2 上 密封 试验 V V НЕ JB/T 9092 标准 的 要 求 
3 密封 试验 у у НЕ ІВ/Т 9092 标准 的 要 求 
4 阀 体 壁 厚 测量 = V 按 本 标准 6. 2. 2 

5 阀 杆 直径 测量 = V ИЕ 6. 2. 3 

6 阀 杆 硬度 测量 - V 按 本 标准 6. 2. 5 

7 密封 面 硬度 测量 V 按 本 标准 6. 2. 4 

8 材质 成 分 分 析 = у 符合 相关 材料 标准 的 要 求 ЖИЕ 6. 2. 6 

9 阀 体 材质 力学 性 能 = v 符合 有 关 材 料 标准 的 要 求 按 本 标准 6. 2.7 

10 静 压 寿命 试验 一 V 符合 本 标准 4. 13 控 本 标准 6. 2. 8 

11 阀 体 标志 检查 у у 符合 本 标准 7.2 校本 标准 6.2.9 

12 铭牌 内 容 检查 v у 符合 本 标准 7.3 按 本 标准 6. 2. 10 

13 无 损 检 测 ? v V 符合 本 标准 4. 14 按 本 标准 6. 2. 11 

阀 体 材质 力学 性 能 应 当 用 与 阀 体 同 炉 号 、 同 批 热 处 理 的 试 棒 进行 检查 。 

> 当 符合 本 标准 4. 15 规定 时 ,该 项 目 在 零件 进货 检验 、 加 工 过 程 阶段 适时 进行 检查 

63.3 型 式 检验 

6.3.31 有 下 列 情 况 之 一 时 ， 一般 要 进行 型 式 检验 : 

а) 新 产品 试制 定型 鉴定 ; 

b) 正式 生产 时 ， 定 期 或 积累 一 定 产量 后 应 当 周 期 性 进行 一 次 检验 ; 

с) 正式 生产 后 ， 如 结构 、 材 料 、 工 艺 有 较 大 改变 可 能 影响 产品 性 能 时 ; 

















4) 产品 长 期 停产 后 恢复 生产 时 ; 








e) 国家 产品 质量 监督 检验 部 门 提出 型 

















6.3.3.2 型 式 试验 采取 抽样 的 方式 。 


6.3.4 抽样 方法 
6. 3.4.1 














抽样 可 以 在 生产 线 的 终端 经 检验 合 
中 随机 抽取 ， 或 者 从 已 供给 用 户 但 未 使 月 














昌 并 保持 出 厂 状 态 的 产品 


J 式 试验 要 求 时 。 






























































格 的 产品 中 随机 抽取 ， 也 可 以 在 产品 成 品 库 
中 随机 抽取 。 每 一 规格 供 抽样 









































的 最 少 基数 和 抽样 数 按 表 13 的 规定 。 到 用 户 抽样 时 ， 供 抽样 的 最 少 基数 不 受 限 制 ， 抽 样 数 仍 
按 表 13 的 规定 。 对 整个 系列 产品 进行 质量 考核 时 ， 根 据 该 系列 范围 大 小 情况 从 中 抽取 2 ~3 个 
典型 规格 进行 检验 。 
表 13 抽样 的 最 少 基数 和 抽样 数 

最 少 基数 /各 抽样 数 /各 

< 150 10 2 

> 200 3 1 

6.3.4.2 静 压 寿命 试验 在 已 抽 的 产品 中 任 选 一 台 进 行 试 验 。 





6.3.4.3 
284 


型 式 检验 的 全 部 检验 项 目 都 应 当 符合 





表 12 中 技术 要 求 的 规定 。 


7 标志 
7.1 标志 的 内 容 





阀门 应 当 按 СВИТ 12220 的 规定 进 


7.2 阀 体 和 阀 盖 上 的 标志 


井 行 标 记 ， 并 应 符合 本 标准 7.2 和 7.3 的 规定 。 


7.2.1 在 阀 体 上 须 注 有 下 列 的 永久 标记 : 








制造 三 名 或 商标 标志 ; 
一 一 阀 体 材料 或 代号 ; 

公称 压力 或 压力 等 级 ; 
公称 尺寸 或 管道 名 义 直 
介质 流向 标记 ; 

一 一 熔炼 炉 号 或 锻 打 批号 ; 
一 一 产品 的 生产 系列 编号 。 











ЕЖ; 


7.2.2 在 阀 盖 上 须 注 下列 的 永久 标记 : 


一 一 阀 体 材料 ; 

公称 压力 ; 

公称 尺寸 ; 

一 一 熔炼 炉 号 或 锻 打 批号 
7.3 铭牌 上 的 标志 

在 铭牌 上 应 当 有 如 下 所 列 的 内 
制造 三 名 ; 
公称 压力 或 压力 等 级 ; 
公称 尺寸 或 管道 名 义 直 和 


一 一 产品 型 号 ; 























ЕЖ; 


一 一 38% 时 的 最 大 允许 工作 压力 ; 





























一 一 材料 (МЕ, МЕ. #9); 


一 一 依据 产品 标准 号 。 
8 包装 和 贮 运 
8.1 除 奥 氏 体 不 锈 钢 和 高 合 




















油脂 。 
8.2 应 当 用 木质 材料 、 木 质 
口 进行 保护 ， 封 盖 的 形状 应 当 是 带 



































耐 腐 





合成 材料 、 
凸 耳 边 的 。 


最 高 允许 工作 温度 对 应 的 最 大 允许 工作 压力 ; 





金 刨 不锈钢 的 阀门 外 ， 其 他 材料 的 阀门 的 表面 按 JB/T 
106 的 规定 或 按 用 户 要 求 的 颜色 涂 漆 ; 流 道 表 





面 、 螺 纹 连接 端的 螺纹 应 当 涂 以 容易 去 除 的 防 锈 





塑料 或 金属 材料 的 封 盖 ， 对 阀门 的 连接 管道 的 端 








8.3 在 运输 期 间 ， 阀 门 应 当 处 于 关闭 状态 ， 应 当 装 在 包装 箱 内 。 
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(次 


石油 、 石 化 及 相关 工业 用 钢 制 截止 阀 和 升降 式 止 回 阀 订 





件 
门 要 求 的 标准 : GB/T 12235 一 2007 石油 .石化 及 


ГЕ 


料 性 附录 ) 


化 公 
мы 


同数 据 表 











相关 了 











钢 制 截止 阅 和 升降 式 止 回 阅 





门 安装 的 位 置 和 要 求 功 能 : 





门 的 公称 尺寸 : 


阀门 的 压力 等 级 : 








压 差 : 


最 大 





最 高 工作 压力 : 


He LAEB 


Ж: 








最低 コ 





作 温 度 : 











使 用 介质 及 组 





分 : 

















阀门 结构 
阅 门 的 类 型 :截止 阀 
结构 形式 :直通 式 阶梯 式 


= 

















FERESE EI R 


ERIE IË EI R 
Ж Y 型 























介质 流动 方向 :压力 从 阀 锥 下端 进入 


压力 从 阀 久 上端 进入 








结构 长 度 和 端 部 连接 
结构 长 度 的 要 求 : 





进口 管 : 外 径 ( 0D) 内 径 (ID) 





材质 




















连接 方式 :法 兰 或 焊接 ? 
法 兰 的 要 求 :平面 .凹面 . 桦 档 或 环 接 ? 
































接 端 形状 和 技术 要 求 : 








阀门 零件 的 材料 


剛体 





ШЕЕ 





密封 面 : МЖ: 














ИЖ: ЮЕ: 


Е 
ін 





ІМІЖІМ 接 垫 片 : 


В 








其他 : 














阀门 的 操作 要 求 


需要 的 操作 机 构 ( 














电动 液 动 .气动 .齿轮 传动 等 ) : 

















尺寸 限制 或 其 他 的 


说 明 : 








何 种 型 式 : 











其 他 要 求 
承 压 元 件 是 否 需 抗 硫 处 理 : 








放 洪 装置 、 券 通 装 置 的 要求 : 





需要 的 涂 漆 和 涂 层 : 














要 求 提供 的 文件 : 

















其 他 要 求 说 明 : 


2% 
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附录 二 GB/T 12236 一 2008 《石油 、 石 化 及 相关 工业 用 的 


钢 制 旋 启 式 止 回 阀 》 
前 я 








本 标准 对 应 BS 1868: 1975 (ОВ, ЕТУНКТ ИНА ЕН), 与 BS 1868; 1975 一 

致 性 程度 为 非 等 效 。 

本 标准 代替 GB/T 12236 一 1989 《通用 阀门 ” 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 》。 与 GB/T 12236 一 1989 

相 比 主要 变化 如 下 : 

标准 名 称 修改 为 “石油 、 化 工 及 相关 工业 用 的 钢 制 旋 启 式 止 回 阀 ”; 

标准 的 适用 范围 从 公称 压力 PN16 ~ PN160、 公 称 尺 寸 DN50 ~ DN500 扩大 至 公称 压力 

PN16 ~ PN420 、 公 称 尺寸 DN50 ~ DN600; 

一 一 对 原 标准 阀 体 最 小 壁 厚 的 要 求 作 了 修改 ,统一 合并 了 原 两 个 压力 体系 的 壁 厚 表 ， 并 扩 
大 了 其 他 压力 口径 的 壁 厚 (1989 版 4.1.2) ; 

一 一 增加 了 阀 体 阀 座 最 小 直径 的 要 求 ; 

一 一 增加 了 阀 体 放 汇 孔 的 要 求 ; 

修改 了 阀 座 的 要 求 (1989 版 4.1.8); 

修改 了 阀 座 堆 爆 合金 厚度 的 要 求 (1989 版 4.1.8); 

一 一 增加 了 弹性 密封 副 的 要 求 ; 

一 一 修改 了 阀 办 堆 焊 合金 厚度 的 要 求 (1989 版 4.3.1); 

一 一 增加 了 特殊 配件 的 要 求 ; 

一 一 增加 了 焊接 端 阀门 阀 体 材料 的 要 求 ; 

一 一 修改 了 阀 体 与 阀 关连 接 螺 柱 的 要 求 (1989 版 4.5); 

一 一 增加 了 弹性 密封 副 寿 命 试验 的 有 关 要 求 ; 

一 一 修改 了 试验 方法 ， 增 加 了 型 式 试验 项 目 和 要 求 ， 规 定 了 试验 方法 ; 

一 一 修改 了 标志 内 容 、 供 货 要 求 等 ; 

调整 原 标准 附录 A 的 内 容 到 正文 中 ， 将 附录 A 内 容 改 为 “阀门 订货 合同 数据 表 ” 

本 标准 的 附录 A 为 资料 性 附录 。 

本 标准 由 中 国 机 械 工 业 联 合 会 提出 。 

本 标准 由 全 国立 门 标准 化 技术 委员 会 (SAC/TC 188) НП. 

本 标准 起 草 单 位 : 上 海良 工 阀门 三 有 限 公 司 、 合 肥 通 用 机 械 研 究 院 。 

本 标准 主要 起 草 人 : ИН, ЖУ, 

本 标准 所 代替 标准 的 历次 版 本 发 布 情况 为 : 

——СВ/Т 12236 一 1989 。 


fill. ЕСИ ГЕЛИЙ l] Bë ла >Ç tE [nil fq 
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1 范围 
Ки Y Waj E g: RJ aw: ТН g pi ЕШ СЫЛУ EER”) 的 结构 形式 、 技 术 要 
求 、 材 料 、 试 验方 法 和 检验 规则 、 标 志 、 防 腐 、 涂 漆 、 包 装 和 储 运 等 。 
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本 标准 适用 于 螺栓 连接 阀 盖 的 法 兰 连接 或 焊接 的 多 





ADEA REER. RARA: 公称 压力 


























PN16 ~ PN420, 公称 尽 寸 DN50 ~ DN600 , 使用 温度 29% ~538Y ， 使 用 介质 石油 、 化 工 、 天 
然 气 及 相关 制品 等 。 


适用 
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2 5615 


下 列 文 件 中 的 条 款 通 过 本 标准 的 引 月 
后 所 有 的 修改 单 (不 
达成 协议 的 各 方 研究 是 否 可 使 用 这 些 文件 的 最 新 版 本 。 凡 是 不 注 日 期 的 引 月 


于 本 标准 。 


| 用 文件 


包括 勘 





СВ 150 钢 制 压力 容器 


СВ/Т 152.1 
СВ/Т 196 
СВ/Т 197 


如 =p, 


条 款 。 凡 是 注 日 期 的 引用 文件 ， 其 随 
于 本 标准 ， 然 而 ,鼓励 根 据 本 标准 
文件, 其 最新 版本 























而 成 为 本 标准 的 
误 的 内 容 ) 或 修订 版 均 不 适 















































-152.4 АНЕ 通 孔 及 沉 孔 
普通 螺纹 ”基本 尺寸 (CB/T 196-2003, ISO 724: 1993, MOD) 
普通 螺纹 ”公差 (GB/T 197—2003, ISO 965-1: 1998, MOD) 





GB/T 6175 2 НАЯВЕ (GB/T 6175—2000, еду ISO 4033: 1999) 


GB/T 9113.1 ~9113.4 ЖЖ] 


СВ/Т 12220 
СВ/Т 12221 
СВ/Т 12224 
СВ/Т 12228 
СВ/Т 12229 
СВ/Т 12230 


JB/T 9092--1999 
结构 形式 


3 








通用 阀门 
金属 阀门 
钢 制 阀门 
通用 阀门 
通用 阀门 
通用 阀门 




































































Ме 

标志 (GB/T 12220--1989, idt ISO 5209: 1977) 

结构 长 度 (GB/T 12221 一 2005 , ISO 5752: 1982, MOD) 
一 般 要 求 

碳 素 钢 锻件 技术 条 件 

碳 素 钢 铸 件 技术 条 件 

不 锈 钢 铸件 技术 条 件 


阀门 的 检验 与 试验 


旋 局 式 止 回 阀 的 典型 结构 形式 如 图 1 和 图 2 所 示 。 


介质 入 
1— Ñt; 
7—0; 
3-І 
4 一 一 摇 杆 ; 
5 一 一 销 轴 ; 
6 一 一 支架 ; 





























图 1 法 兰 连接 旋 启 式 止 回 阀 典型 结构 示意 图 


4 ЖЕЖ 


图 2 














法 兰 连接 旋 启 缓 闭 式 止 回 阀 典 型 结构 示意 图 


41 压力 -温度 额定 值 

阀门 的 额定 压力 -温度 额定 值 按 СВИТ 12224 的 规定 。 对 于 某 些 采 用 弹性 密封 副 结 构 ， 或 内 
部 零件 材料 经 特殊 处 理 的 阅 门 ， 其 压力 -温度 额定 值 小 于 阅 体 的 压力 -温度 额定 值 ， 应 当 取 其 较 
小 值 ， 并 应 当 在 铭牌 上 予以 标明 。 


42 жк 





止 回 阀 的 结构 长 度 按 GB/T 12221 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 的 要 求 。 


4.3 
4.3.1 
4.3.2 
4.4 
4.4.1 
4.4.2 


应 的 热处理 。 


4.4.3 


连接 端 




















与 管道 连接 的 端 法 兰 按 GB/T 9113.1 ~9113. 4 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 要 求 。 





НЕ 


焊接 连接 端的 








阀 体 应 当 是 铸造 或 锻造 成 型 。 


焊接 结构 的 阀 体 ， 阀 体 与 管道 连接 端的 法 兰 、 阀 体 与 阀 

















尺寸 按 GB/T 12224 的 规定 ， 或 按 订 货 合 同 要 求 。 





盖 连 接 的 法 兰 应 当 采 用 锻 
造 材料 的 法 兰 ， 该 法 兰 与 阅 体 的 焊接 应 当 符合 СВ 150 的 规定 ， 焊 后 应 当 按 材料 的 特性 进行 相 











除 4.4.4 的 焊接 连接 端 阀门 的 焊接 端 部 外 ， 了 阀门 壳 体 的 最 小 壁 厚 ta 按 表 1 的 规定 。 





Жі 山 「] 売 体 的 最小 壁 厚 


单位 为 毫米 

















公称 尺寸 公称 压力 PN 
DN 16 20 25 40 50 63 100,110 | 150,160 | 250,260 420 
50 7.9 8.6 8.8 9.3 9.7 10.0 11.2 15.8 19.1 22.4 
65 8.7 9.7 10.0 10.7 11.2 11.4 11.9 18.0 22.4 25.4 
80 9.4 10.4 10.7 11.4 11.9 12.1 12.7 19.1 23.9 30. 2 
100 10.3 11.2 11.5 12.2 12.7 13.4 16.0 21.3 28.7 35.8 








































































































公称 尺寸 公称 压力 PN 
DN 16 20 25 40 50 63 100,110 | 150,160 | 250,260 420 
150 1.9 11.9 12.6 14.6 16.0 16.7 19.1 26.2 38.1 48.5 
200 2.7 12,7 13.5 15.9 17.5 19:2 25.4 31.8 47.8 62.0 
250 4.2 14.2 15.0 17.5 19.1 21.:2 28.7 36. 6 57.2 67.6 
300 3,2 16.0 16.8 19.1 20.6 23.0 31.8 42.2 66.8 86.6 
350 5.9 16.8 17.7 20.5 22.4 25.2 35.1 46.0 69.9 = 
400 6.4 17.5 18.6 21.8 23.9 27.0 38.1 52.3 79.5 = 
450 6.9 18.3 19.5 23.0 25.4 28.9 41.4 57.2 88.9 же 
500 7.6 19.1 20.4 24.3 26.9 30.7 44.5 63.5 98.6 == 
600 9.6 20.6 22,2 27.0 30.2 34.7 50.8 13.2 114.3 -- 
4.4.4 ERRER mE, ЕВО 1.33 倍 避 距离 内 的 壁 厚 不 得 小 于 0.77 Ва, 其他 








部 位 的 阀 体 壁 厚 应 当 不 小 于 表 1 规定 的 壳 体 最 小 壁 厚 гь Ңң E AA ЖЕ {ЖЕТИК УК Же їн {ЖК 
通道 方向 予以 适当 的 增 厚 加 强 。 

4.45 ” 阀 体 流 道 截 面积 不 得 小 于 阀 座 内 径 通 道 截面 积 ， 阀 体 密 封 座 的 内 径 不 得 小 于 表 2 
的 规定 。 






































































































































表 2 阀 体 密封 座 的 最 小 直径 单位 为 毫米 
公称 尺寸 公称 压力 PN 

DN 16,20 25-50 63-110 150 „160 250 260 420 
50 50 50 50 47 47 38 
65 63 63 63 57 57 47 
80 76 76 76 72 69 57 
100 100 100 100 98 92 72 
150 150 150 150 146 136 111 
200 200 200 199 190 177 146 
250 250 250 247 238 222 184 
300 300 300 298 282 263 218 
350 336 336 326 311 288 - 
400 387 387 374 355 330 一 
450 438 431 419 400 371 一 
500 488 482 463 444 415 = 
600 590 584 558 533 498 — 

4.46 ” 阀 体 与 管道 连接 的 孔 应 当 是 圆 的 ， 设 计 应 当 使 得 流体 通过 阀 体 的 压力 损失 最 小 ， 

受 腐蚀 及 冲刷 的 影响 最 小 。 
4.4.7 ” 除 下 列 情况 外 ， 阀 体 应 当 采 用 单独 的 阀 座 圈 的 结构 : 
а) 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 的 阀 体 ， 可 以 在 阀 体 上 直接 加 工 阀 座 密封 面 ; 









































b) 可 以 直接 在 阀 体 上 堆 焊 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 质 材 料 ， 其 堆 焊 层 的 厚度 在 加 工 后 不 小 
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F 1. 6mm, 
4.4.8 Сіз ЖУЛ Ж ИЛЕУ ТЕН # Bš) IR] МЕ 





























圈 上 ， 其 堆 焊 层 的 厚度 在 加 了 

















小 于 1.6mm。 阀 座 圈 可 以 用 螺纹 连接 或 焊接 的 方式 

















烛 方 式 防止 阀 座 松动 。 阀 座 圈 装 配 时 严禁 采用 密封 3 
滑 油 。 
4.49 在 阀 体 上 必须 设 有 阀 激 开启 的 限 位 机 构 ， 
4.4.10” 止 回 阀 阀 体 底 部 中 心 位 置 应 设 有 放 泄 孔 


























设 放 泄 孔 ， 其 位 置 按 GB/T 12224 的 规定 ， 若 加 工 螺纹 孔 ， 
并 配置 密封 螺 塞 。 当 阀 体 该 处 的 壁 厚 不 足以 提供 放 汇 孔 




















固定 到 阀 体 内 。 


[后 应 当 不 





螺纹 式 阀 座 圈 应 具有 便 
... 2 ои 可 以 用 点 
剂 ， 人 允许 使 用 黏度 不 大 于 煤油 的 轻 质 润 


介质 逆流 时 能 正常 关闭 。 


凸 台 ， 订 货 合 同 有 要 求 时 ， 止 
螺纹 应 符合 CB/T 197 标准 的 规定 ， 
度 或 该 处 表面 不 是 平面 





螺纹 的 有 效 长 

















El P P 





时 ， 应 当 设 置 放 汇 孔 凸 人 台 。 放 汇 孔 接管 及 放 汇 孔 的 凸 台 的 尺寸 按 表 3 的 規定 。 
表 3 放 泄 孔 接管 和 放 泄 孔 凸 台 的 尺寸 

















止 回 阀 的 公称 尺寸 DN 放 泄 孔 接管 公称 尺寸 DN 凸 台 的 最 小 直径 /mm 
50 ~ 100 15 38 
125 ~ 200 20 44 
250 ~ 300 25 54 
>350 40 70 

















4.11 除法 兰 等 部 位 外 ， 在 阀 体 过 壁 承 压 区 域 
5 МЕ 

5.1 М у Не ЙЭШ ЭЙЕ А ЖШН 
5.2 Ж/М ВК — 0, ШАРЫ 





6 阀 体 与 阀 盖 的 连接 


= P = = = = > = 








不 大 于 DN65 的 阀 体 与 阀 盖 连接 法 兰 外 形 可 以 采用 方 
圆 形 的 。 








im 按 表 1 的 規定 。 
5.3 公称 尺寸 不 小 于 DN50 «и ЕЛУ Жеш та НВО та Бо 
5.4 ”除法 兰 等 部 位 外 ， 在 阀 盖 腕 壁 承 压 区 域 不 允许 打 销 固定 铭牌 。 


形 的 外 ， 其 余 公 


Y AK 


不 允许 打 销 固定 铭牌 。 








4.6.2 Н еа il 

















ТЕН 


i 法 兰 外 ， 


.6.1 阀 体 与 阀 盖 的 连接 应 当 采 用 法 兰 、 密 封 热 片 和 螺 柱 螺母 连接 的 形式 ; КАЖАТ 
尺寸 的 连接 法 兰 应 当 是 











其 余 压 力 等 



































级 的 连接 法 兰 应 当 采 用 凹凸 面 、 环 连接 或 桦 槽 等 连接 形式 的 法 兰 的 任何 一 种 ， 并 应 当 在 订货 合 




















同 中 注 明 。 




















4.6.3 BRE- H TE E PRIA = HO REE R EE S PEF 








EROF, WTRF HSA 2 PIEDE 319, 














4.64 ” 阀 体 与 阀 盖 连接 法 兰 的 密封 垫 可 以 选用 下 列 的 一 种 : 


а) 和 柔性 石墨 增强 复合 垫 ; 
b) 金属 包 敌 垫 ; 

с) 
4) 
е) 








中 心 加 强 环 金属 缠绕 热 ，; 
BAR; 








өзе 








БА (在 阀 体 和 阀 盖 连接 处 有 防止 热 片 压 散 的 保护 措施 ); 


i 应 当 加 工 或 按 GB/T 152. 1 ~ 152.4 的 规 
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f) 金属 环形 垫 。 

4.6.5 为 便于 装配 垫 片 可 使 用 密度 不 大 于 煤油 的 涧 清油， 应 禁止 使 用 密封 脂 和 润滑 脂 。 

47 ЖЫ АЕА 

4.7.1 阀 体 与 阀 盖 连接 应 当 采 用 全 螺纹 螺 柱 ， 配 以 符合 GB/T 6375 标准 规定 的 工 型 六 角 
螺母 。 且 阀 体 与 阀 盖 连接 的 螺 柱 不 得 少 于 4 个 ， 其 尺寸 按 表 4 的 规定 。 


жа 阀 体 与 阀 盖 连接 的 全 螺纹 螺 柱 最 小 直径 



















































































公称 尺寸 DN 螺 柱 最 小 直径 
<65 M10 
80 ~ 200 M12 
=250 M16 


























4.7.2 ЖЕЙМ E A E PA RAE ИБ S aI AR А BE y JJ FE a K T ME E J fE H F ЖЖ 
外 边缘 的 面积 上 或 作用 在 金属 环 (对 于 环形 连接 法 兰 ) 的 节 圆 上 ， 其 计算 拉 应 力 应 当 不 超过 
62MPa， 如 果 用 户 指定 的 螺 柱 材料 的 届 服 强度 不 大 于 207MPa， 则 计算 拉 应 力 应 当 不 超 
过 48MPa。 

4.7.3 不 大 于 M27 的 螺 柱 和 螺母 的 螺纹 ， 可 以 采用 粗 牙 螺纹 ; 大 于 M27 的 螺 柱 、 螺 母 的 
螺纹 ， 应 当 采 用 螺 距 不 大 于 3mm WRA, АУРИХ ЭЕ GB/T 196 和 GB/T 197 的 规定 。 

48 ЯШ 

4.8.1 阀 准 应 是 具有 平面 密封 面 的 可 更 换 式 阀 浴 。 

4.8.2 当 阀 办 密封 面 需要 用 一 种 奥 氏 体 不 锈 钢 或 硬 质 
上 堆 焊 ， 加 工 后 的 堆 焊 层 厚度 应 当 不 小 于 1. 6mm。 对 于 奥 
加 工 密 封面 。 

4.8.3 ” 阀 泊 与 授 杆 采用 螺母 牢固 连接 ， 并 保证 在 关闭 时 阀 泊 自动 与 阀 座 密封 ,该 螺母 应 
通过 销 孔 加 开口 销 锁 住 。 也 可 以 采取 其 他 的 有 效 防 松 措施 。 
4. 8.4” 摇 杆 和 摇 杆 轴 
dd 在 阀 锥 启 闭 过 程 中 不 得 产生 卡 阻 现象 。 

4.9 弾性 密 

4.9.1 可 以 按照 买方 的 规定 将 软 密封 轿 装 在 阀 座 内 或 安装 在 阀 办 内 。 该 密封 圈 应 设计 成 
在 其 不 起 作用 或 被 移出 时 可 实现 完全 的 金属 密封 。 

4.9.2 弹性 密封 副 寿 命 试验 要 求 

弹性 密封 副 的 止 回 阀 应 当 能 承受 干燥 空气 ,在 额定 压 差 或 最 大 允许 工作 压力 条 件 下 ,经 
2000 次 启 闭 循环 操作 ， 弹 性 密封 圈 试验 结果 应 当 没 有 明显 的 损坏 和 冷 流 等 现象 ， 液 体 密封 和 
气体 密封 的 试验 结果 应 当 符 合 JB/T 9092 一 1999 标准 要 求 。 

4.10 特殊 配 件 

ТТА ЖЫ, ЖЕЙРЕН ЕГИН КЖ, Ж Енен, ле, 以 

Фа | IRE a 20) 04 EE 

5 材料 

5.1 ЕЯ 

511 ЖАЛИ, RIERA ЖЕН GB/T 12224 的 要求 , 符合 GB/T 
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合金 材料 時 PI E PETE IR PEI 
氏 体 不 锈 钢材 料 的 阀 准 ， 可 以 直接 















































































































































12228, GB/T 12229, GB/T 12230 的 規定 。 
5.1.2 阀门 有 抗 硫 要 求 时 ， 应 选择 合适 的 








合 有 关 标 准 或 工艺 的 规定 。 


材料 。 承 压 件 和 连接 螺 柱 等 对 硫化 物 应 力 腐蚀 
开裂 敏感 的 材料 应 通过 热处理 的 方法 ， 使 其 抗 硫 性 能 得 到 有 利 的 改善 。 材 料 的 热处理 方法 应 符 

















5.1.3 ”焊接 端 连接 的 阀门 的 阀 体 其 碳 含 量 
а) 碳 钢 或 碳 鳃 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0.25% ， 

处 理 报告 等 质量 文件 ; 
b) Cr5 Mo 合金 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0. 15% 。 
5.2 МЕ 

















aj 




















还 应 符合 : 


供 货 方 应 提供 材料 的 化 学 成 分 、 























力学 








性 能 、 热 


分 体式 阀 座 ， 其 本 体 材料 的 抗 腐蚀 性 能 应 当 不 低 于 阀 体 材料 ， 根 据 要 求 在 密封 面 应当 堆 焊 


其 他 合金 材料 。 
5.3 В” 


BJ ЖИ ТК РЕ ВЕ МК F АРЕ ВЕ ОВР, 根 据 要求 在 密 
料 。 弹 性 密封 结构 用 的 密封 圈 材 料 至 少 应 当 满足 使 用 工 况 条 件 的 要 求 ， 其 














应 当 采 用 奥 氏 体 不 锈 钢 的 材料 。 
5.4 摇 杆 、 支 架 和 销 轴 






































时 面 应 当 堆 爆 其 他 合金 材 
固定 用 的 螺栓 或 螺母 


摇 杆 和 支架 采用 抗 腐蚀 性 能 不 低 于 壳 体 的 材料 ， 销 轴 及 紧 固 支架 用 的 紧 固 件 采 用 不 锈 钢材 


料 ， 其 抗 腐蚀 性 能 不 低 于 壳 体 材料 。 
55 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 
阀门 的 使 用 温度 在 -29%C ~425 人 范围 内 的 























， 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 材料 应 当 为 铬 钼 合金 















































螺母 材料 应 当 为 优质 碳 素 钢 ， 螺 柱 的 硬度 值 不 大 于 321HB; 其 他 温度 范围 用 的 连接 螺 柱 材料 按 


订货 合同 的 要 求 。 
5.6 ШЕ 
螺 塞 用 与 阀 体 材料 抗 腐蚀 性 能 相同 的 材料 。 
57 阀 闪 和 阀 座 密 封面 堆 焊 面 
密封 面 堆 焊 面 应 当 用 有 抗 腐蚀 性 能 的 不 锈 和 




















由 或 硬 质 合金 材料 。 可 按 表 5 选用 








表 5 常用 密封 面 堆 焊 材 料 























材 料 类 型 密封 面 的 硬度 备 
铬 不 锈 钢 (13Cr 系列 ) 最小 250HB* 一 





铬 - 镍 不 锈 钢 (304 、CF3 、Cr18- Ni-Mo、Cr25- №20 Ж) 


由 制造 厂 规定 





便 质 合金 (CoCrW) 


最小 350HB? 





莹 乃尔 合金 (Cu- Ni) 


175НВ“ 








硬 13Cr 





750НВ“ 


便 化 











” 阀 座 密封 面 和 阀 办 密封 面 的 最 小 硬度 是 250HB ,两 者 最 小 硬度 差 为 50HB。 




















° 阀 座 密封 面 和 阀 办 密封 面 间 不 要 求 硬度 差 。 
° 阀 座 密封 面 和 阀 办 密封 面 的 硬度 差 由 制造 厂 规 定 。 

































































58 МЕНЕН 








Вил ЗА Лил РЕВЕ МЕСЕ ЖЫМЫН, 可 接 表 6 选用 。 
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表 6 МЕНЕН 






































更 用 压力 /MPa 温度 / や で 
类 ж Е 4 р 
柔性 石墨 增强 复合 垫 5.0 425 
ERUH 5.0 425 
金属 缠绕 执 16.0 550 
金属 波 齿 垫 25.0 450 
金属 环形 垫 32.0 550 




















6 试验 方法 和 检验 规则 

6.1 总 则 

如 果 在 订货 合同 中 没有 规定 其 他 附加 检验 要 求 ， 买 方 的 检验 内 容 限 于 : 

а) 使 用 非 破 坏 检验 方法 ， 在 装配 过 程 中 对 阀门 进行 检验 ; 

b) 审查 “加 工 记 录 ” 和 “无 损 检验 记录 ”; 

c) 压力 试验 。 

6.2 试验 方法 

6.2.1 压力 试验 

6.2.1.1 阀门 的 试验 项 目 、 试 验 介 质 、 试 验 压 力 、 试 验 持续 时 间 和 试验 方法 的 要 求 ， 按 
































JB/T 9092 一 1999 的 规定 。 


不 得 


应 当 
身 应 





应 当 
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6.2.1.2 过 体 试验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持 续 时 间 内 ， 在 阀 体 和 阀 盖 连 接 处 的 各 个 部 位 ， 
有 可 见 渗 漏 。 
6.2.1.3 密封 试验 时 ， 在 试验 压力 的 最 短 持续 时 间 内 ， 通 过 阀 座 泄漏 的 最 大 允许 泄漏 率 
符合 JB/T 9092—1999 的 规定 。 在 密封 试验 的 持续 时 间 过 程 中 ， 馈 阀 座 圈 的 背面 和 阀 匆 本 
当 无 可 见 泄漏 。 

6.2.2 Вее 

] 测 厚 仪 或 专用 卡尺 量具 测量 阀 体 流 道 、 中 腔 和 痊 盖 部 位 的 壁 厚 。 

6.2.3 ”密封 面 硬度 测量 

用 硬度 计 在 密封 面 上 的 中 心 区 域 ， 测 量 三 点 取 平 均值 。 

6.2.4 Уан 

将 阔 体 与 阅 盖 连接 螺 柱 的 两 个 端 部 车 平 ， 用 硬度 计 在 两 个 端 部 各 测量 三 点 ， 取 平均 值 。 
6.2.5 ШК, ЕЛЕШЕН КЕЛЛИ 

ERK, БЕЛП ИШЕ ИН ЕЛО, ФЛП РЕЛ AER M 6. 5mm 以 下 处 。 分 析 结果 
符合 有 关 材 料 标准 的 规定 。 

6.2.6 Ші 

Н Б Ж ЖЕШ ИРЕ ВИНО РА Ro 

6.2.7 铭牌 内 容 检查 

目测 阔 门 铭牌 上 打印 标记 内 容 。 

6.3 检验 规则 

6.3.1 每 台 阀门 必须 逐 台 进行 出 厂 检验 ， 检 验 合格 方 可 出 厂 。 

6.3.2 检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 按 表 7 的 規定 。 









































= 
















































































表 7 


检验 项 目 、 技 术 要 求 和 检验 方法 










































































检验 类 别 
序号 检验 项 目 技术 要 求 检 验 方法 
出 厂 检验 型 式 检验 

1 学 体 试验 V v 符合 6.2.1.2 % 6.2.1 
2 密封 试验 V V 符合 6.2.1.3 6.2.1 
3 阀 体 壁 厚 测量 — v 符合 4.4.3 按 6.2.2 
4 ПЕЕ, RRJ АХ ӘК Iñi tš ЕРІ зе = v 符合 5.7 按 6.2.3 
5 阀 体 与 阀 盖 连接 螺 柱 硬度 测量 = v Tr 5.5 % 6.2.4 
6 党 体 材料 化 学 成 分 分 析 = v 符合 5.1 按 6.2.5 
7 ВО ® Ж v v 符合 7.1 按 6.2.6 
8 铭牌 内 容 检查 v V 符合 7.2 % 6.2.7 
9 涂 漆 和 包装 V V 符合 第 8 章 目測 




















注 :“V ”为 检验 项 目 ， 一 ”为 非 检验 项 目 。 








6.3.3 型 式 检 验 
6.3.3.1 





а) 
b) 
с) 
4) 
е) 























产品 长 期 停产 后 恢复 生产 时 ; 











出 广 检验 结果 与 上 次 型 式 检 验 有 较 大 差异 时 ; 


有 下 列 情况 之 一 时 ， 一 般 要 进行 型 式 检验 : 
新 产品 或 老 产 品 转 广 生产 的 试制 定型 鉴定 ; 
正式 生产 时 ， 定 期 或 积累 一 定 产量 后 应 当 周 期 性 进行 一 次 检验 ; 
正式 生产 后 ， 如 结构 、 材 料 、 工 艺 有 较 大 改变 可 





能 影响 产品 性 能 时 ; 


f) 国家 有 关 安 全 监察 机 构 提 出 进行 型 式 试验 要 求 时 。 


6.3.3.2 型 式 检验 采取 抽样 。 
6.3.4 抽样 方法 
6.3.4.1 











抽样 可 以 在 生产 线 的 终端 经 检验 合格 的 产品 中 随机 抽取 ， 也 可 以 在 产品 成 品 库 














中 随机 抽取 ， 或 者 从 已 供给 用 户 但 未 使 用 并 保持 出 广 状态 的 产品 中 随机 抽取 。 每 一 规格 供 抽样 

















的 最 少 基数 和 抽样 数 按 表 8 的 规定 。 到 






































户 抽 样 时 ， 供 抽样 的 最 少 基数 不 受 限 








出 ， 抽 样 数 仍 按 


表 8 的 规定 。 对 整个 系列 产品 进行 质量 考核 时 ， 根 据 该 系列 范围 大 小 情况 从 中 抽取 2 ~3 个 典 





型 规格 进行 检验 。 











表 8 抽样 的 最 少 基数 和 抽样 数 


























公称 尺寸 DN 最少 基数 梓 数 
< 150 10 台 2% 
テ 200 36 16 





6.3.4.2 
7 标志 
7.1 标志 的 内 容 








型 式 检验 的 全 部 检验 项 目 都 应 当 符合 表 7 中 技术 要 求 的 规定 。 


阀门 应 当 按 GB/T 12220 标准 的 规定 进行 标记 ， 并 应 符合 本 标准 7.2 和 7.3 的 规定 。 


7.2 ЖЕН 
ТЕЖЕЛЕ РУО А О: 
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制造 三 名 或 商标 标志 ; 


一 一 阀 体 材料 或 代号 ; 





公称 压力 ; 
公称 尺寸 





一 一 允许 介质 流向 标记 ; 
一 一 熔炼 炉 号 或 锻件 批号 。 


7.3 铭牌 上 的 


标志 


在 铭牌 上 应 当 有 如 下 所 列 的 内 容 : 





制造 厂 名 ; 
公称 压力 ; 
公称 尺寸 ; 











一 一 产品 型 号 或 系列 号 ; 
——{Е 38 C 时 的 最 大 工作 压力 ; 




















最 高 允许 工作 温度 ; 
最 高 允许 工作 温度 的 最 大 工作 压力 ; 

















М (ЮЖ, ЖЕШ); 
一 一 产品 标准 号 。 


8 ЮЖ, RR 
81 除 奥 氏 体 


、 包 装 和 储 运 














不 锈 钢 和 高 合金 耐 腐蚀 不 锈 钢 的 阀门 外 ， 其 他 材料 的 阀门 的 表面 均 涂 银 粉 





漆 ( 铝 合金 的 颜色 ) 或 按 月 








油脂 。 
8.2 应 当 用 木 
封 盖 的 形状 应 当 是 划 









































质 材 料 、 木 质 合成 材料 或 塑料 的 3 
ри НОЙ НО о 








8.3 在 储 运 期 间 ， 不 锈 钢 阀门 应 当 单独 包装 ， 不 得 与 碳 钢 阀 门 混合 包装 。 在 运输 过 程 ， 





日 戸 要求 的 上 顔色 : 流 道 表面 ， 包 括 螺 纹 应 当 涂 以 容易 去 除 的 防 锈 


时 盖 ， 对 阀门 的 连接 管道 的 端口 进行 保护 ， 

















阀门 应 当 处 于 关闭 状态 ， 并 采用 适当 的 包装 材料 使 阀 办 和 阀 座 压 紧 ， 防 止 运 输 过 程 中 产生 撞击 
或 振 颤 ， 损 坏 密 封面 。 阀 门 应 当 装 在 包装 箱 内 。 
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工作 条件 
ОИЕ: 


НП ж A 
(资料 性 附录 ) 
石油 、 化 工 及 相关 工业 用 旋 启 式 止 回 阀 订 货 合 同 数据 表 


СВ/Т 12236 一 2008 





阀门 安装 的 位 置 : 





阀门 的 公称 斥 才 : 


阀门 的 压力 等 级 : 








最高 工作 圧力 : 


最 小 压 差 2 








最高 工作 温度 : 








最低 工作 温度 : 

















使 用 介质 及 组 分 : 














阀门 的 功能 要 求 : 








结构 长 度 和 端 部 连接 
结构 长 度 的 要 求 : 





进口 管 :外 径 ( 0D) 
材料 : 壳 体 








内 径 (ID) 
密封 面 























连接 方式 :法 兰 或 焊接 ? 











法 兰 的 要 求 :平面 











凹面 、 樺 槽 或 束 接 ? 

















ІШ 





焊 


接 端 形状 和 技术 要 求 : 


























承 压 元 件 是否 需 抗 硫 处 理 : 





放 汇 装置 的 要 求 : 











需要 的 涂 漆 和 涂 层 : 











要求 提供 的 文件 : 








无 损 检 验 要 求 说 明 : 





其 他 要 求 说 明 : 
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ІН зе API 594—1997 (ЕГ: 薄片 型 、 
W- HERAN АЕ) 


1 概述 

1.1 适用 范围 

本 标准 涉及 灰 铸 铁 、 球 黑 铸 铁 、 钢 和 合金 单 和 双 板 止 回 阀 的 设计 、 材 料 、 面 到 面 尺寸 、 压 
力 -温度 定额 、 检 验 、 检 查 和 测试 要 求 。 阀 的 配置 包括 薄片 型 、 薄 片 - 凸 耳 型 和 双 法 兰 型 ， 其 安 
装 面 允 许 它 安装 在 符合 第 2 节 所 列 标准 和 规范 的 ASME 和 MSS 法 兰 之 间 。 

1.2 规格 

本 标准 适用 于 下 列 规格 范围 内 的 标准 阀 : 

а. 125 磅 级 和 250 磅 级 ，NPS 2 ~48 (不 包括 NPS 326). 

b. 150 磅 级 和 300 磅 级 ，NPS 2 ~ 60 (不 包括 NPS3 芭 和 5)。 

с. 400 磅 级 和 600 磅 级 ，NPS 2 ~42 (不 包括 NPS 35415). 

d. 900 磅 级 和 1500 磅 级 ，NPS 2 ~24 (不 包括 NPS 35415). 

е. 2500 磅 级 ，NPS 2 ~12 (不 包括 NPS 3 到 和 5)。 

13 有 关 阀 的 术语 

1、2、3 和 4 中 给 出 了 与 阀 和 零件 有 关 的 标准 术语 。 这 些 图 中 给 出 了 一 些 薄 片 型 、 薄 片 - 
同 耳 型 和 双 法 兰 型 止 回 阀 的 设计 图 例 。 虽然 图 1、2、3 和 4 是 一 些 典 型 的 设计 ， 但 不 能 把 它们 
看 成 是 阻碍 符合 本 标准 的 其 他 可 行 设计 的 障碍 。 



















































































A А--А 
ДЕ Ет RAN 





шй 


<< СЗ) 


NN 
に 
колл 
РЬ 
Біз 











L. АЙ 部 分 打开 





图 1 典型 的 单 板 薄片 型 止 回 阀 
注 : 除 买 方 订单 中 另 有 规定 外 ， 全 法 兰 或 凸 耳 法 兰 〈 类 似 图 3 所 示 ) 和 双 法 兰 型 可 选 配 
置 应 按 制造 厂 的 标准 均 在 图 3 和 图 4 中 加 以 说 明 。 











2 参考 资料 

下 列 标准 和 技术 条 件 的 最 新 版 本 或 修订 版 ， 在 规定 的 范围 内 构成 本 标准 的 一 部 分 。 当 
在 本 文中 需要 引证 其 他 文件 中 的 特殊 部 分 (如 编号 的 图 或 表 ) 时 ,应 加 上 本 标准 出 版 时 的 
版 本 号 。 
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РЕТ МАРЧ 
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Пиши 
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Z 
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关闭 部 分 打开 
ETET 
图 2 мод H AE EI 
MANR er. 
4 上 

\ 

NN Ea 

ў 

y 

Ñ 

ЯН 部 分 打开 











图 3 典型 的 双 板 薄片 - 凸 耳 型 止 回 阀 











І. 除 买方 男 有 规定 外 ， 全 法 兰 或 凸 耳 法 兰 的 配置 选择 按 制 造 三 标准 。 
2. 除 买方 订单 中 男 有 规定 外 ， 螺 栓 孔 应 外 成 通 孔 。 








А-А 
流动 方向 

















图 4 典型 的 双 板 双 法 兰 止 回 阀 





注 : 
1 某 些 双 法 兰 阀 的 法 兰 之 间 没 有 足够 的 螺母 空间 ， 可 能 需要 提供 其 他 类 型 的 阀 。 
2. 除 买方 合同 中 另 有 规定 外 ， 螺 栓 孔 应 外 成 通 孔 ( 见 4.1.11)。 
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API 


ASM 


Std 598 


К BJ S ж ЕД Үү 





Std 600 TEIA 25 ЖІ) A KE ИБ ЇНЇ Ї 


F! 
B1.1 
B16. 1 
В16. 5 
В16. 10 
В16. 11 
В16. 14 
В16. 20 
В16. 34 
В16. 42 
B16. 47 
В18. 15 


ASTM? 


A182 
A217 
A351 
A494 
B473 
B564 


AWS? 


A5.9 
А5. 13 


MSS* 


SP-6 
SP-25 
SP-44 


统一 标准 英制 螺纹 





(UN 和 ОМК 螺纹 形式 ) 





铸铁 管道 法 兰 和 法 兰 连接 管件 





管道 法 兰 和 法 兰 连接 管件 





阀 的 面 到 面 或 端 
RAE: 承 插 
带 管 螺纹 的 铁丝 
管道 法 兰 金属 衬 
阀 一 一 法 兰 连 接 


























部 到 端 部 尺寸 

焊 和 攻 螺 纹 

Ж, ЖЛЕ КАЕ 

垫 一 一 环形 接头 、 缠 绕 式 和 来 套 式 
、 螺 纹 连接 和 焊接 端 

















球墨 铸铁 管 法 兰 
大 直径 钢 法 兰 : 
锻造 吊环 





锻造 或 轧 制 的 合金 























承 压 零件 用 的 铸件 
铸件 : Лаб 














же 
E 

适合 高 温 承 压 零 件 用 的 铸 钢 、 马 氏 体 不 锈 钢 和 合金 
奥 氏 


和 法 兰 连接 管件 : 150 和 300 类 
NPS 26 ~ 60 








钢管 法 兰 、 锻 造 管件 和 阀 以 及 高 温 中 应 用 的 零件 








体 、 奥 氏 体 - 铁 素 体 (双重 


Wn 
ет А 





UNS NO08020 UNS 308024 和 UNS 308026 镍 合金 棒 材 和 线材 


钊 合金 锻件 


耐 腐蚀 铬 和 铬 - 镍 外 





实心 堆 焊 焊条 和 电 











由 棒 材 和 复合 金属 芯 线 、 扭 绞 焊 接 电极 和 焊条 








电极 





管 法 兰 和 阀 与 管件 连接 端 法 兰 接触 面 的 标准 表面 粗糙 度 
阀 、 管 件 、 法 兰 和 螺纹 接头 的 标准 标志 系统 





钢管 管线 法 兰 


3 压力 -温度 定额 
31 阀 的 定额 

















阀 的 压力 -温度 定额 应 该 小 于 阁 体 的 定额 或 阁 座 的 定额 。 
3.2 山体 定額 





ЕНИ 











料 的 


ШЛА F A ЖОЕ: 


Tk. 

















а. ЖАҒА: 相应 法 兰 类 的 压力 -温度 定额 应 符合 ASME B16. 1 的 規定 。 








美国 机 械 
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美国 焊接 学 会 ，550 LeJeune Road, N. W., Р. О. Вох 351040, Miami, Florida 33135, 











工业 公司 制造 商标 准 化 学 会 127 Park Street, N. E., Vienna, Virginia 22180, 

















b. 球墨 铸铁 : 相应 法 兰 类 的 压力 -温度 定额 应 符合 ASME B16. 24 的 規定 。 

с Ж, 、 旬 合金 或 特殊 合金 材料 : 压力 -温度 定额 应 与 ASME B16. 34 中 所 列 的 同样 材料 制 成 
的 标准 类 型 的 阀 一 样 。 

3.3 REER 
用 弹性 阀 座 材料 加 工 成 的 阀 的 阀 座 ， 其 压力 -温度 定额 应 由 制造 三 规 定 。 阀 座 材 料 的 温度 
极限 应 按 7.1.2 的 要 求 标 在 铭牌 上 。 

4 设计 

41 山体 

4.1.1 最 小 阀 体 壁 厚 应 符合 表 1A 和 表 1B 中 的 規定 。 

4.1.2 阀 的 面 到 面 尺 寸 (包括 带 环 形 接 合 面 的 阀 ) 应 符合 表 2A 和 表 2B 中 的 規定 。 

4.1.3 ”根据 买方 订单 的 规定 ， 阀 应 该 有 薄片 型 、 薄 片 - 凸 耳 型 或 双 法 兰 型 的 阀 体 ( 当 法 兰 
间 的 螺母 空间 足够 大 时 ， 可 以 使 用 双 法 兰 型 的 阀 ) 。 

4.1.4 1150 磅 级 、300 磅 级 、400 磅 级 和 600 磅 级 中 ， 大 于 NPS 24 的 阀 应 具有 适应 薄 
片 型 或 双 法 兰 型 的 阀 体 -法 兰 螺 栓 连接 形式 ， 外 径 适 БИШ НЭШ, 衬 垫 表 面 尺 寸 与 买方 订单 中 规 
定 的 法 兰 标准 相 一 致 。 

4.1.5 ”环形 接合 槽 应 符合 ASME B16.5 或 ASME B16.47 中 适用 的 尺寸 。 

4. 1.6 灰 铸铁 和 球墨 铸 饶 阅 的 法 兰 端 面 应 按 MSS SP-6 规定 的 表面 粗糙 度 加 工 。 ки. я 
ОЯТ 4 PJ RJ ТЕ = wa ТЩП) R Н. ЖАЛЕЛ r ASME B16.5 的 要求 。 

4.1.7 排水 接头 只 在 买方 订单 中 有 规定 时 才 提 供 。 排 水 接头 的 尺寸 、 类 型 和 位 置 应 按 制 
造 厂 的 标准 ， 除 非 买卖 双方 协商 后 男 选 择 其 他 配置 ， 并 在 买方 订单 中 专门 规定 。 最 小 螺纹 哨 合 
深度 和 其 他 尺寸 应 符合 ASME B16. 34 中 关于 附加 接头 的 要 求 。 

4.1.8 RE URA Жару КК. 

4.1.9 НТКУ ТЯ ЛЕНА ИЕ RREME., Е ЗЕ СТЕ ЖЕ, ЖК 
进行 测试 ， 该 旋塞 应 不 大 于 NPS 1⁄2, ЈК Л, HÆ ILMNI ASME ВІ6. 11 或 ASME 
ВІ6ЛАНЫЗ АЛА b Е. BE Е ЗЕ nj туң —1 6, ДИКЕ ASME 
B16. 34 хе ЈС К 。 

4.1.10 在 公称 通 径 大 于 10in， 或 重量 超过 50lb (23kg) Н ИЖ ЕЛА, 用 
来 安装 吊环 或 其 他 类 似 的 吊装 装置 。 孔 内 应 套 上 ASME ВІ. 1 规定 的 2B 级 粗 牙 (UNC) 螺纹， 
如 果 在 买方 订单 中 规定 使 用 吊环 ， 它 应 该 符合 ASME B18. 15 的 规定 。 

4.1.11 除 在 买方 订单 中 男 有 规定 外 ， 薄 片 - 凸 耳 型 阀 的 凸 耳 和 双 法 兰 型 阀 的 法 兰 应 有 不 
带 螺 纹 的 螺栓 通 孔 〈 钻 孔 ) 。 

4.2 板 

阀 的 分 类 如 下 : 

а 单 板 阀 有 一 个 板 ， 当 管道 反 压 或 逆流 产生 反 阀 体 座 压 力 时 ， 这 个 板 就 将 阀 关 闭 。 这 种 
关闭 可 能 还 要 借助 于 弹簧 或 其 他 装置 。 

b. ЖЕНА СӘ, 当 逆流 力 反 着 剛体 座 加 在 板 上 時 , 借助 于 一 个 或 多 个 弹簧 将 阀 关 闭 。 

4.3 座 面 

4.3.1 了 阀 或 板 的 座 面 上 可 以 是 堆 焊 的 一 层 金 属 、 整 块 的 金属 ， 用 机 械 方 法 艇 上 的 一 层 金 
属 或 一 层 弹 性 材料 。 

4.3.2 铸铁 或 球墨 铸铁 上 不 允许 用 焊接 的 方法 。 
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4.3.3 ”和 铸铁 或 球墨 铸铁 上 ， 只 在 附着 阀 体 或 板 的 座 面 时 才 允 许 用 针 焊 的 方法 ,而且 还 需 











































































































































































































































































































要 买方 和 制造 三 双方 协商 同意 。 炉 中 钙 焊 是 唯一 允许 的 钙 焊 类 型 ， 而 且 只 能 在 严格 控制 的 条 件 
下 加 热 ， 采 用 均匀 的 加 热 方 法 ， 温度 不 超过 基 材 的 最 低 临 界 温度 的 条 件 下 才能 使 用 ， 并 应 随 炉 
或 在 静止 的 空气 中 冷却 。 
КАЛЕ 
(0) 
ЖЕЙ 
Көше 0% 
Q) 紧 固件 部 分 盖 住 b) 紧 固件 完全 盖 住 
尺寸 定 义 范围 /in 范围 /mm 
A PR BE E EAR В КЗ T OE ATA +0.010 ~ -0.010 +0.25 ~ -0.25 
EX) o PERR ii ИМ k 2 ñ Е 
Ё 阀 体 和 阀 座 固定 板 间 的 环形 间 际 径 向 范围 a зае 
(不 包括 导 角 ) 
C їй} S IK F R ІМ ЕТІН ИН Ж 0 -0. 050 0 -1.27 
D 不 同 规 格 和 定额 的 阀 , 缠 绕 式 衬 垫 的 密封 
区 宽度 
衬 垫 密封 区 六 住 阀 座 固定 板 上 的 距离 直径 的 35% 直径 的 35% 
(可 能 发 生 在 衬 垫 的 内 径 或 外 径 上 ) (最 大 ) (最 大 ) 























图 5 在 衬 垫 密封 区 以 内 法 兰 面相 互 干扰 的 限制 


44 外 部 螺栓 


4.4.1 


规格 为 lin 及 以 下 的 螺栓 采 月 
(8UN) 。 螺 栓 的 螺纹 为 2A Ж, ШЕР 























日 粗 牙 螺纹 (UNC)。 ХТ lin 的 螺栓 为 8 螺纹 系列 
的 螺纹 为 2B 级 。 螺 纹 应 符合 ASME B1.1。 


4.4.2 对 1in 及 以 下 的 螺栓 ， 带 螺纹 的 阀 体 -法 兰 螺 栓 孔 应 按 ASME B1.1 关于 2B 级 粗 牙 


系列 螺纹 的 要 求 钻 孔 和 套 扣 。 对 大 于 lin 的 螺栓 ， 应 按 ASME ВІ.11 





ЗЗКИ НЕ. 


4.5 


流向 指示 
We B BUR Ел не, 、 般 造 、 机 械 加工 或 模 沖 前 方 法 加 ] 


流体 穿 过 阀 的 方向 。 
46 HARA 














法 兰 安装 面 上 的 紧 固 件 应 该 目下 去 或 低 于 法 兰 衬 垫 的 平面 。 对 NPS 6 ЖИ ЕМИН, ЖЕ 


[出 清晰 可 见 的 箭头 ， 指 示 出 











关于 8 螺纹 系列 2B 级 的 


























{> ASME B16. 20 缠绕 型 衬 垫 的 区 域 ， 相 互 干 扰 不 应 超过 图 5 中 所 示 的 范围 。 规 格 较 小 的 阀 上 

















的 表面 干扰 应 由 买方 和 制造 方 协商 确定 ， 
注 : 相互 干扰 的 程度 可 能 会 影响 缠绕 衬 垫 的 密封 程度 。 
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但 不 应 超过 衬 垫 座 面 宽度 的 50% 。 


表 1A 各 类 阀 的 最 小 阀 体 壁 厚 
























































( t р НО ІК РЕК) (単位 : in) 
ШЕ [21 级 
(NPS) 125 250 150 300 400 600 900 1500 2500 
2 0.27 0.39 0.34 0.38 0.44 0.44 0.75 0.75 0.88 
2% 0.27 0. 43 0. 38 0. 44 0. 47 0.47 0. 88 0. 88 1. 00 
3 0.33 0.49 0.41 0.47 0.50 0.50 0.75 0.94 1.19 
4 0. 43 0. 54 0. 44 0.50 0. 50 0. 62 0. 84 1.12 1.41 
5 0.43 0.60 == -- -- == -- = = 
6 0.49 0.65 0.47 0.62 0.66 0.75 1.03 1.50 1.91 
8 0.54 0.71 0.50 0.69 0.75 1.00 1.25 1.88 2.44 
10 0.65 0.82 0.56 0.75 0.84 1.12 1.44 2.25 2.66 
12 0.71 0. 88 0. 62 0.81 0.94 1.25 1.66 2.62 3.41 
14 0. 77 0. 98 0. 66 0. 88 1. 06 1.38 1.81 2279 == 
16 0.88 1.09 0.69 0.94 1.12 1.50 2. 06 9212 = 
18 0. 93 1.21 0. 72 1. 00 1.19 1.62 2.25 3.50 = 
20 0. 98 1.31 0.75 1. 06 1.31 1.75 2.50 3.88 -- 
24 1. 09 1.42 0.81 1.19 1.44 2.00 2.88 4.50 = 
30 1.26 1.75 0.91 1.38 1. 69 2.38 -- == = 
36 1. 42 2. 08 1. 00 1.57 1.95 2.77 -- — -- 
42 1.58 2.41 1. 09 1.76 2.20 3.15 -- = — 
48 1.75 2.73 1.19 1.95 = = == = — 
54 ans 一 ж ж -- 一 一 一 一 
60 -- 一 ж ж — 一 一 一 一 
Ж: 125 磅 级 和 250 磅 级 的 壁 厚 ， 除 了 250 磅 级 中 的 NPS 36 、42 和 48 以 外 ， 与 ASME B16. 1 是 一 致 的 ，250 磅 级 中 的 这 
几 个 规格 是 采用 外 推 法 确定 的 。150 磅 级 到 2500 磅 级 中 整个 NPS 24 的 所 有 规格 ， 所 给 的 壁 厚 与 API 600 是 一 致 的 。 
NPS 30 ~48 的 壁 厚 是 从 API 600 的 值 外 推出 来 的 。 
* 尺寸 信息 应 由 买方 和 制造 方 协商 确定 。 

















表 1B 各 类 阀 最 小 阀 体 壁 厚 









































(а n] А f) Е) (単位 : mm) 

阀 规 格 磅 级 

(NPS) 125 250 150 300 400 600 900 1500 2500 
2 7 10 9 10 11 11 19 19 22 
2% 7 11 10 11 12 12 22 22 25 
3 9 12 10 12 13 13 19 24 30 
4 11 14 11 13 13 16 21 29 36 
5 11 15 == 一 に == = == а 
6 12 17 12 16 17 19 26 38 48 
8 14 18 13 17 19 25 32 48 62 
10 17 21 14 19 21 29 37 57 67 
12 18 22 16 21 24 32 42 67 87 
14 19 25 17 22 27 35 46 70 = 
16 22 28 17 24 29 38 52 79 = 
18 24 31 18 25 30 41 57 89 = 
20 25 33 19 27 33 44 64 98 = 
24 28 36 21 30 36 51 73 114 = 
30 32 45 23 35 43 60 сәкі ег =з 
36 36 53 25 40 50 70 — = = 
42 40 61 28 45 56 80 = = = 
48 45 69 30 50 ши = = 一 = 
54 — — ж ж 一 一 一 一 一 
60 = = * # = = = — = 
注 : 125 磅 级 和 250 磅 级 的 壁 厚 ， 除 了 250 磅 级 中 的 NPS 36、42 和 48 以 外 ,与 ASME B16.1 是 一 致 的 ，250 磅 级 中 的 这 

几 个 规格 是 采用 外 推 法 确定 的 。150 ~2500 磅 级 中 整个 NPS 24 的 所 有 规格 ， 所 给 的 壁 厚 与 API 600 是 一 致 的 。NPS 


30 ~ 48 的 壁 厚 是 从 АРІ 600 的 値 外 推 














* 尺寸 信息 应 

















买方 和 制造 方 协商 确定 。 





来 的 。 
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表 2A 各 类 单 和 双 板 阀 的 面 到 面 尺 十 (単位 : in) 
六 规格 ‚ж. 
(NPS) 125 250 150 300 400 600 900 1500 2500 
2 2.12 2.12 2.38 2.38 2.38 2.38 2,75 2.75 2.75 
2% 2.38 2.38 2.62 2. 62 2.62 2.62 3.25 3.25 3.25 
3 2.62 2.62 2.88 2.88 2.88 2.88 3:25 3.25 3. 38 
4 2.62 2.62 2. 88 2.88 3.12 3.12 4. 00 4. 00 4.12 
5 3:25 3.25 == 一 一 та = = 
6 2,79 3.75 3.88 3.88 5.38 5.38 6.25 6.25 6.25 
8 5.00 5.00 5.00 5.00 6.50 6.50 8.12 8.12 8.12 
10 5.50 5.50 575 5.75 8.38 8.38 9.50 9.75 10.00 
12 7312 7.12 7.12 7.12 9.00 9.00 11.50 12. 00 12. 00 
14 7:25 8.75 7525 8.75 10.75 10. 75 14. 00 14. 00 == 
16 7.50 9.12 7.50 9.12 12. 00 12. 00 15.12 15.12 = 
18 8. 00 10. 38 8. 00 10. 38 14.25 14.25 17:75 18. 44 = 
20 8.38 11.50 8.62 11.50 14. 50 14. 50 17.75 21. 00 = 
24 8.75 12. 50 8.75 12. 50 15. 50 17.25 19. 50 22. 00 = 
30 12. 00 14. 50 12. 00 14. 50 18.12 19. 88 - = = 
36 14. 50 19. 00 14. 50 19. 00 25. 00 25. 00 === = -- 
42 17. 00 22.38 17. 00 22.37 27.61 27.61 = -- 
48 20. 62 24.75 20. 62 2475 - == ーー = = 
54 = = ж ж = == 一 ーー = 
60 = = * * == 一 == = = 
ЇЕ: NPS 24 的 所 有 规格 ， 面 到 面 尺 十 的 公差 按 ASME B16.10, ХР NPS 24 的 为 +0.125in (3mm) 。 
ж 尺寸 信息 由 买方 和 制造 三 协商 确定 。 
表 2B 各 类 单 和 双 板 阀 的 面 到 面 尺 十 (单位 : mm) 
мак в 级 
(NPS) 125 250 150 300 400 600 900 1500 2500 
2 54 54 60 60 60 60 70 70 70 
2% 60 60 67 67 67 67 83 83 83 
3 67 67 73 73 73 73 83 83 86 
4 67 67 73 73 79 79 102 102 105 
5 83 83 ии =. = 一 一 一 жы 
6 95 95 98 98 136 136 159 159 159 
8 127 127 127 127 165 165 206 206 206 
10 140 140 146 146 213 213 241 248 254 
12 181 181 181 181 229 229 292 305 305 
14 184 222 184 222 273 273 356 356 = 
16 191 232 191 232 305 305 384 384 = 
18 203 264 203 264 362 362 451 468 = 
20 213 292 219 292 368 368 451 533 — 
24 222 318 222 318 394 438 495 559 == 
30 305 368 305 368 460 505 = -- -- 
36 368 483 368 483 635 635 = = = 
42 432 568 432 568 701 701 = = = 
48 524 629 524 629 = == — = 一 
54 =: == * ж = — = — = 
60 一 一 ж ж 22 と ыт. аз = 
Е: NPS 24 的 所 有 规格 ， 面 到 面 尺 寸 的 公差 按 ASME В16.10, KF NPS 24 的 为 上 0.125in (3mm) 。 


* 尺寸 信息 
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买方 和 制造 三 协 


(а 


确定 。 


5 材料 
51 ЖЖ 
ША, Ш-Н ІІД 2 E E RR KS ВИЖ ВЕ 3.2 节 所 列 的 适用 的 ASME 标准 选 
定 的 材料 制造 。 
5.2 板 
ЖАМАЛ ТІН РЕКЕ ЕТІК ЖМ ЖЫШ Е, 
5.3 调整 面 
5.3.1 调整 面包 括 下 列 部 分 : 
а. ЖИС. 
b. 板 座 面 。 
5.3.2 金属 安装 面 的 材料 应 按 制造 厂 的 标准 ， 可 以 和 阀 体 的 材料 相同 。 在 需要 特殊 调整 
面 的 地 方 ， 其 材料 如 表 3 所 示 。 表 3 中 典型 的 技术 要 求 代表 某 些 可 以 接受 的 等 级 。 当 要 求 时 ， 
弹性 密封 材料 应 该 由 买方 指定 ， 如 果 位 于 阀 体 上 ， 在 密封 区 内 不 能 有 重 又 ， 除 非 买方 订单 中 有 
专门 要 求 。 
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表 3 安装 面 标准 调整 材料 




































































; ЖҮЗ 典型 的 技术 要 求 ( 等 级 ) 
调整 材料 号 标准 调整 材料 材料 类 型 * - 
ASTM A217 ASTM A182 AWS AS.9 
1 410 型 11-13Cr 
(СА15) (F6) (ER410) 
ASTM А351 ASTM А182 AWS AS.9 
2 304 型 18Cr-8Ni 
(CF8) (F304) (ER308) 
AWS А5.13(Е 
5 表面 硬化 Co-Cr- A” 制造 厂 标 准 制造 厂 标准 Co-Cr-A 或 R 
Co- Cr- A ) 
5А 表面 便 化 Ni- Cr 制造 厂 标准 制造 厂 标 准 制造 厂 标准 
ç РЕТ PIE ASTM A494 ASIM B564 ТЕОРЕ 
Е МАЕ (М-35-1) (10804400) т ЭШЕ 
ASTM А351 ASTM А182 AWS AS.9 
10 316 Ж! 18Cr-8Ni- Mo 
(СЕМ) (F316) (ER316) 
ASTM А351 AWS AS.9 
13 合金 20 19Cr-29Ni ASTM B473 
( CN7M ) (ER320 ) 
15 青铜 青铜 制造 厂 标准 制造 三 标准 一 


”弹性 密封 材料 应 由 买方 指定 

"这 个 分 类 包括 ， 但 是 不 局 限于 用 商标 命名 的 材料 ， 如 Stellite 6" 、Stoody 6 和 Wallex 67, 

“这 些 材料 应 有 制造 厂 标 准 的 硬化 表面 ， 甚 最 大 含 铁 量 为 25% 。 

5.4 内 部 湿 零 件 

人 它们 的 材料 应 符合 
制造 厂 的 标准 。“ 湿 零件 ”一 词 应 包括 饺 链 、 销 、 螺 栓 、 轴 承 和 除了 阀 体 、 板 、 调 整 面 、 弹 得 
О я 质 的 零件 ， 当 然 还 不 只 是 这 些 。 

5.5 ЖЕЗ 

如 果 阀 体 座 环 的 材料 与 安装 面 的 材料 不 同 ， 它 的 耐 蚀 性 应 大 于 或 等 于 阀 体 的 材料 。 

5.6 шш 

工作 条件 不同 , 対 弾 筑 的 材料 要求 也 不 同 , 除 基 方 打 単 中 男 有 規定 外 , 記 符 合 制 造 / 的 
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标准 。 

5.7 ШЕ (НЖЖ) 

Br НЇП fE 22 Ил 2 ДЕЗЕ Н, ЖАН ЯП ЖЫ КИН E ок ИМЕ ЗЕ НОВЕ o 

5.8 铭牌 

铭牌 应 该 用 18Cr-8Ni akin Ч pR JE H BJ НК i k n 7 ТЕГЕ] е Е K Е. 固定 用 
KI ЕТ И L w 15 RJ ӘУЕ 

6. 检验 、 检 查 和 测试 

6.1 检验 和 检查 

6.1.1 制造 厂 应 按 АРІ 598 对 所 有 的 阀 进行 目 检 。 

6.1.2 ” 当 买 方 订单 中 规定 买方 要 进行 检验 时 ， 应 按 АРІ 598 进行 。 

6.2 压力 测试 

每 个 阀 都 应 按 АРІ 598 进行 压力 测试 。 

6.3 缺陷 修复 

6.3.1 和 铸造、 锻造 、 碳 钢 或 合金 钢 阀 阀 体 上 的 缺陷 ， 在 ASTM B16. 34 所 列 的 最 适用 的 铸 
造 或 锻造 材料 技术 要 求 允许 下 可 以 进行 修复 。 

6.3.2 铸铁 或 球墨 铸铁 的 铸件 ， 其 缺陷 不 能 用 焊接 、 钙 焊 、 填 赛 或 浸透 等 方法 修复 。 

7 标志 牌 

7.1 АРІ 594 

按 本 标准 制造 的 阀 的 铭牌 上 (L 5.8) 应 标注 “API 594”， 并 应 加 上 下 列 附加 标志 ; 

а 対 用 筑 、 独 合金 或 特殊 合金 制 造 的 岡 , 柄 志 応 符 合 ASME B16. 34 的 要 求 。 

b. ХА НИВИ 2 но В, 柄 志 応 符 合 MSS-SP-23 。 

7.2 弾性 座 
用 弹性 座 材料 制 成 的 阀 的 铭牌 上 应 加 上 确认 座 材料 温度 极限 的 标志 。 

8 发 运 

81 ж 

8.1.1 材料 机 加 工 后 没有 涂 防 锈 剂 的 表面 ， 应 涂 上 容易 去 除 的 防 锈 剂 。 

8.1.2 涂 覆 材料 中 不 能 含 铝 。 非 铁 和 奥 氏 体 不 锈 钢 立 不 涂 覆 。 除 买方 订单 中 男 有 规定 外 ， 
阀 体 的 外 表面 应 涂 成 下 列 颜色 : 

а 碳 钢 和 低 合 金 钢 一 一 银灰 色 

b. 球墨 铸铁 一 一 绿色 

с. 铸铁 黑色 

8.2 Май 

8.2.1 除了 比较 小 的 、 单 独 包 装 的 阀 的 端口 外 ， 应 该 将 阀 的 端口 罩 上 ， 以 便 在 运输 和 储 
存 过 程 中 对 衬 执 表面 和 阀 的 内 部 进行 保护 。 保 护 四 应 该 用 木头 、 木 质 纤维 、 塑 料 或 金属 制 成 ， 
并 应 该 用 螺栓 、 钢 带 或 适当 的 摩擦 锁 紧 装置 牢固 地 固定 。 罩 应 该 不 小 于 阀 端 口外 径 ， 并 应 设计 
成 如 果 不 完全 去 除 蛙 阀 就 不 能 安装 的 形式 。 

8.2.2 阀 体 上 的 所 有 螺纹 接头 应 该 用 符合 ASME B16. 11 或 ASME B16. 14 的 实心 密 质 的 
塞 寒 住 。 灰 铸铁 和 可 锯 铸 铁 塞 只 能 分 别 用 在 灰 钴 铁 或 球墨 铸铁 阀 上 。 

8.3 包装 

8.3.1 当 买 方 订单 中 没有 规定 要 用 出 口 包 装 时 ， 阀 可 以 松散 地 放 在 托 板 上 或 放 在 箱子 或 
306 




































































































































































板 条 箱 内 发 运 。 阀 应 该 包装 起 来 ， 防 止 运输 中 造成 损坏 。 

832 ” 当 买 方 订单 中 要 求 出 口 包装 时 ， 阀 应 单独 或 集中 地 放 在 木板 箱 或 板 条 箱 中 发 运 ， 
还 要 采取 适当 的 方法 防止 它们 在 包 闭 箱 内 运动 (买方 的 发 运 代理 人 一 般 应 提供 详细 的 
说 明 。) 

9 推荐 的 备件 

当 买 方 订单 中 有 规定 时 ， 卖 方 应 提供 完整 的 备件 表 。 表 中 应 包括 能 通过 零件 号 识别 零件 的 
剖 视 图 或 装配 图 。 
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附录 四 ANSI/AWWA CS08 一 2001 《供水 系统 用 公称 管 径 
2 -24in (50 ~600mm) 旋 启 式 止 回 阀 〉》( 摘 要 ) 


1. 概述 

1.1 范围 

本 标准 只 规定 了 供水 系统 中 近 水 平 位 置 安装 的 、 无 辅助 装置 的 铁 制 旋 启 式 止 回 阀 ， 阀 门 的 

公称 管 径 为 2~24in (50 ~ 600mm ) 。 特 殊 工 况 可 向 制造 商 进 行 咨询 。 本 标准 规定 的 公称 管 径 

有 : 2in, 2%in, 3in, 4in, 6in, 8in, 10in, 12in, 14in, 16in, 18in, 20in 和 24in (50mm, 

60mm, 75mm, 100mm, 150mm, 200mm, 250mm., 300mm, 350mm, 400mm, 450mm, 500mm 
E 圈 的 通道 公称 直径 。 


= 体 - 涂 层 密封 的 阀 座 



























































| „ ЕН АПШЕ ПЕРМ ММА 




















































和 600mm) 的 止 
1.1.1 密封 类 型 
止 回 阀 可 以 具有 图 1 所 示 的 金属 -金属 密封 、 弹 性 体 - 金 属 密封 或 弹 必 
结构 。 
1.1.2 摇 杆 类 型 
止 回 阀 可 以 具有 图 1 所 示 的 金属 或 弹性 体 播 杆 。 
シン ウン 77 Ж ЕЖ /272270/277/22222227%2) Е 
ағаға Е << Р < 
N 
Ы да 
密封 面 СЕ 
| КА 
密封 面 密封 面 
КЖ 同体 
全 通道 ЛЕРІ 
金属 一 金属 密封 弹性 阅 座 一 金属 密封 
金属 摇 杆 金属 摇 杆 
ЕЖ 


LST Š 
Se Я NN 


N 
ще 










КЖ 
全 通道 
弹性 辣 座 一 涂 层 密封 
ЖЕ 
图 1 £ fh) RE E RR 
£ 





Б 





1.1.3 通道 类 型 
旋 启 式 止 回 阀 可 以 是 畅通 孔 结构 〈 妆 阀 办 处 于 全 开 位 置 时 ， 阀 办 让 出 了 整个 通道 ) 或 
я, BAT JR FF HY P К ну с КЖ] B 






































结构 (СОҢ Ж Р ЕМ, ВЕЛ AELE H ЖЕТШ 























通 道 
提供 通道 的 全 面积 ) 。 
1.1.4 压力 额定 值 
公称 管 径 2~12in (50 -300mm) (包括 2in 和 12in 在 内 ) 止 回 阀 的 最 小 工作 水 压 应 为 
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175рві (1200kPa ) 。 公 称 管 径 14 -24in (350 -600mm) (包括 14m 和 24in 在 内 ) 止 回 内 的 最 
工作 水 压 应 为 150psi (1030kPa) 。 工 作 水 温 应 不 超过 125F (52 て ) 。 
1.1.5 REIH 
本 标准 没有 涉及 到 下 列 设计 和 安装 工 况 。 
1.1.5.1 本 标准 中 未 涉及 到 管线 中 传输 高 腐蚀 性 水 (比如 pH 值 小 于 6 的 水 ) 的 旋 启 式 
止 回 阀 。 
1.1.5.2 水 锤 、 脉 动 水 压 以 及 过 度 操 作 噪 声 工 况 不 在 本 标准 规定 的 范围 内 ， 需 要 考虑 采 


小 
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用 特殊 的 设计 和 结构 。 

1.2 目的 

本 标准 则 在 提供 供水 系统 用 2 -24in (50 -600mm) 旋 启 式 止 回 阀 的 最 低 要 求 ， 包 括 对 材 
料 和 试验 方面 的 要 求 。 

13 НЕ 











本 标准 可 用 做 供水 系统 用 2 ~24in (50 -600mm) 旋 启 式 止 回 阀 规 范 中 的 参考 标准 。 只 
当 引 用 了 本 标准 时 ， 本 标准 规定 才 适 用 并 且 只 适用 于 供水 系统 用 2 ~24in (50 -600mm) 旋 启 
式 止 回 阀 。 

2 引用 标准 

本 标准 引用 了 下 列 标准 。 在 本 标准 的 规定 范围 内 ， 这 些 参考 标准 的 最 新 版 本 构成 了 本 标准 
的 一 部 分 。 如 果 存 在 任何 矛盾 之 处 ， 以 本 标准 要 求 为 准 。 





















































































































































































































































ANSI*/ASME” B16. 1 铸铁 管 法 兰 和 法 兰 管 件 

ANSI/ASME B18.2.1 方 头 、 六 角 头 螺栓 和 螺钉 ( 英 制 系 列 ) 

ANSI/ASME B18.2.2 方 螺母 和 六 角 螺 母 (英制 系列 ) 

ANSI/ASTM° А27 般 用 途 碳 钢 铸件 标准 规范 

ANSI/ASTM A108 冷 作成 形 的 标准 质量 的 碳 钢 棒 材 标准 规范 

ANSI/ ASTM А242 高 强度 低 合 金 结构 钢 标准 规范 

ANSI/AWWA С110/А21. 10 ”供水 系统 用 3 ~48in (76 -1219mm) 球墨 铸铁 和 灰 铸 铁 管 件 
的 美国 国家 标准 

ANSI/AWWA C111/A21.11 球墨 铸铁 压力 管 和 管件 用 橡胶 垫 片 的 美国 国家 标准 

ANSI/AWWA C550 阀门 和 消防 栓 用 保护 性 环 氧 树 脂 内 涂 层 标准 

ASTM A47 可 锻 铸 铁 件 标 准 规范 (ЖҮН) 

ASTM A126 阀门 、 法 兰 和 管件 用 灰 铸 铁 件 标准 规范 

ASTM А153 ЖЕЛИ НІН НЕЕ (САКЫ) 标准 规范 

ASTM А197 MER A ЖБК АЈ ВЕ Py Ek kn ЙЕ н. 

ASTM A240 压力 容器 用 耐 热 馈 及 馈 镍 不 锈 钢 钢 板 、 薄 钢板 及 带 钢 标准 
规范 

ASTM A276 不 锈 钢 棒 材 和 型 材 标准 规范 

ASTM A307 拉 伸 强度 60000psi 的 碳 钢 螺栓 和 螺 柱 标准 规范 








"美国 国家 标准 协会 ，25W. 43nd St., New York, NY10036。 
"美国 机 械 工程 师 协会 ，3 Park Ave., Мем York, NY10016-5990 。 








ы 




















“美国 试验 和 材料 学 会 ，100 Barr Harbor Dr., West Conshohocken, PA 19428-2959 。 
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ASTM A395 高 温 承 压 件 用 铁 素 体 球墨 铸铁 标准 规范 

ASTM A536 球墨 铸铁 件 标 准 规范 

ASTM B16 螺纹 加 工 机 中 使 用 的 高 速 切削 的 黄 铜 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标准 
规范 

ASTM B21 海军 用 黄 铜 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标准 规范 

ASTM B62 符合 青铜 或 高 铜 黄 铜 铸件 标准 规范 

ASTM B138 锰 青 铜 杆 材 、 棒 材 和 型 材 标 准 规范 

ASTM B154 铀 及 铜 合金 的 硝酸 亚 汞 试验 的 标准 试验 方法 

ASTM B271 离心 铸造 的 铜 及 合金 标准 规范 

ASTM B283 铜 及 铜 合金 膜 锻件 (АЖ) 标准 规范 

ASTM B584 般 用 途 的 铜 合金 砂 铸件 标准 规范 

ASTM B633 在 钢 和 铁 制 产品 上 电镀 锌 标准 规范 

ASTM B763 阀门 用 铜 合 金砂 铸件 标准 规范 

ASTM B766 电镀 锅 涂 层 标 准 规范 

ASTM B824 铜 合金 铸件 一 般 要 求 标 准 规范 

ASTM B858 利用 所 蒸发 试验 法 确定 铜 合金 应 力 腐蚀 裂纹 敏感 性 的 标准 试 
验方 法 

ASTM D395 橡胶 压缩 性 能 的 标准 试验 方法 

ASTM D429 橡胶 性 能 一 一 对 刚性 基底 的 粘 结 性 的 标准 试验 方法 

ASTM D471 液体 对 橡胶 性 能 影响 的 标准 试验 方法 

ASTM D1149 橡胶 退化 一 一 在 臭氧 室内 表面 裂纹 的 标准 试验 方法 

ASTM D2000 汽车 用 橡胶 制品 的 标准 分 类 系统 

联邦 规范 TT-C-494B 耐酸 的 、 含 沥青 的 溶剂 型 复合 涂 层 

М55“ SP-9 青铜 、 铁 和 钢 制 法 兰 的 孔 口 平面 

3 жу 

下 列 定义 适用 于 本 标准 。 

І. 畅通 孔 阀 门 (Clear waterway valve) : 畅通 孔 阀 门 应 能 使 直径 等 于 阀门 公称 直径 的 球 通 

过 阀门 。 
2. 表面 缺陷 : 不 影响 零 部 件 符合 本 标准 规定 的 设计 结构 和 生产 试验 要 求 能 力 的 缺陷 。 如 























果 此 缺陷 或 对 此 缺陷 的 塞 堵 、 和 焊接 、 打 磨 或 修补 操作 造成 部 件 无 法 满足 这 些 要 求 时 ， 则 此 缺陷 
应 视 为 结构 性 缺陷 。 














з. 全 通道 阀门 (Full waterway valve): 全 通道 阀门 是 指 流 道 面积 等 于 或 大 于 以 阀门 公称 直 
径 确定 的 面积 。 


4, fi 
BER 
.制造 商 : 4 

















ИМЕ (поп body): МПЖ Аа 4.3.2.1 节 规 定 的 灰 铸 铁 、 可 锻 铸 铁 或 球 





装配 或 生产 材料 或 产品 的 一 方 。 


. 机 械 连接 : ANSI/AWWA C111/A21.11 中 规定 的 垫 片 或 螺栓 连接 。 


. 买方 : 购买 需要 人 
11 
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5 
6 
7. NPS: 公称 管 径 。 
8 
9 














判 作 的 材料 或 任务 的 个 人 、 公 司 或 组 织 。 


缺陷 : 使 部 件 不 能 满足 本 标准 规定 的 设计 结构 或 试验 要 求 的 缺陷 ,包括 (但 不 





仅 限 于 ) 通过 和 铸件 壁 渗 漏 的 缺陷 ， 以 及 使 最 小 壁 厚 达 不 到 规定 要 求 或 使 阀门 生产 试验 失败 的 
缺陷 。 

4 要求 

41 渗透 

对 可 能 裸露 于 由 分 子 量 较 低 的 石油 产品 或 有 机 溶剂 或 其 汽化 物 形成 的 高 浓度 污染 环境 的 
供 、 输 水 管线 来 说 ， 材 料 的 选择 是 至 关 重 要 的 。 人 研究 表明 分 子 量 较 低 的 有 机 溶剂 或 石油 产品 会 
涂 入 到 肾 乙 烯 、 聚 丁 烯 、 聚 氮 乙 烯 和 石棉 粘 合 剂 之 类 材料 以 及 人 造 橡 胺 (比如 用 在 垫 片 和 填 
料 压 盖 连接 中 ) 之 类 的 材料 中 。 如 果 水 管 必须 要 通过 这 类 被 污染 区 域 时 ， 在 选择 适用 于 此 类 
区 域 的 材料 之 前 ， 应 就 管 壁 渗透 厚度 、 连 接 材 料 等 向 制造 商 进 行 咨询 。 

42 制造 商 应 提供 的 资料 

如 果 买 方 要 求 ， 制 造 商 应 提供 有 关 旋 启 式 止 回 阀 的 下 列 资料 。 

4.2.1 资料 

制造 商 应 提供 的 资料 包括 示意 图 及 说 明 各 种 部 件 使 用 材料 的 一 览 表 。 这 些 资料 应 非常 详 
细 ， 可 作为 止 回 阀 装 配 、 拆 种 以 及 零件 订购 的 指南 。 

4.2.2 重量 資料 
制造 商 应 提供 每 一 规格 阀门 重量 报告 。 
4.2.3 装配 图 
制造 商 应 向 买方 提供 一 套 表 明 主 要 斥 寸 、 详 细 结构 和 阀门 所 有 零件 材料 的 图 样 。 
4.2.4 安装 
制造 商 应 提供 安装 要 求 和 对 管子 方向 的 任何 特殊 限制 要 求 〈 即 水 平 还 是 竖 直 方向 ) 。 

4.3 材料 

材料 应 符合 安全 饮用 水 条 例 以 及 其 他 联邦 、 州 和 地 方法 规 。 法 规 是 经 常 变化 的 ， 因 此 制造 
商 和 买方 的 责任 是 确定 是 否 是 邦 、 州 和 地 方法 规 现行 规定 。 

4.3.1 概述 

按 本 标准 生产 的 阀门 ， 阀 门 中 的 所 有 材料 均 应 符合 下 列 章节 中 规定 的 要 求 。 

4.3.2 机械 性 能 和 化 学 成 分 

止 回 阀 部 件 的 要 求 应 符合 ANSI, ASTM, AWWA, MSS 或 其 他 标准 引用 标准 的 规定 。 

4. 3.2.1 铸铁 件 

灰 链 铁 应 符合 ASTM А126 B 级 的 规定 ; 可 锻 和 铸铁 件 应 符合 ASTM А47 的 32510 级 或 ASTM 
А197 的 规定 ; 球墨 铸铁 应 符合 ASTM А395 或 ASTM А536 的 规定 。 

4.3.2.2 黄 铜 或 青铜 

止 回 阀 中 使 用 的 黄 铜 或 青铜 应 符合 下 列 要 求 。 

4.3.2.2.1 黄 铜 或 青铜 部 件 应 由 表 1 所 列 铜 合 金 制 成 。 

4.3.2.2.2 冷 作 工 况 下 使 用 的 含 锌 量 超过 16% 的 黄 铜 或 青铜 合金 应 能 通过 ASTM B154 的 
确 酸 亚 来 试验 或 能 通过 ASTM B858 规定 的 在 pH 值 为 9.8 ~ 10.0 WARA 10 天 的 测试 以 查看 
其 应 力 腐蚀 敏感 性 的 下 限 。 裸 露 试 验 后 ， 经 试验 的 零件 在 25 倍 放 大 镜 下 应 无 裂纹 痕迹 或 应 符 
合 3.2.2 节 规 定 的 密封 试验 。 

4.3.2.2.3 ”经验 表明 ， 美 国 某 些 地 区 的 水 会 促进 脱 锌 或 脱 铝 形 式 的 电化 腐蚀 。 在 这 种 水 
中 ， 黄 铜 或 青铜 材料 的 含 锌 量 不 能 超过 16% 。 
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Жі 黄銅 和 青 銅 合金 














та = 
阀门 部 件 

ASTM 规范 号 合金 代号 
ASTM B16 UNS C36000 
ASTM B21 UNS C46400 
ASTM B138 UNS C67500 
еи ASTM 8283 UNS С67500 
пе ASTM B21 UNS C46400 
ASTM B584 UNS C84400 
ASTM B763 UNS С87500 
ASTM B763 UNS С99500 
ASTM B62 UNS C83600 
ASTM B271 UNS C92200 
UNS C95400 
ІЗІНЕ ASTM В584 UNS С83600 
ASTM В584 UNS C84400 
ASTM B763 UNS С99500 
ASTM B763 UNS C84400 














4.3.2.3 钢 和 不 锈 钢 

阀 体 螺栓 、 螺 柱 和 螺母 材料 应 符合 ASTM A307。 碳 钢 铸 件 应 符合 ASTM А27 的 U-60-30。 
不 锈 钢 零 件 (如果 使用 ) 应 符合 ASTM А276 或 ASTM A240, 
螺栓 、 螺 柱 和 螺母 应 镀 锅 (ASTM 766 的 8 232, ПЯ), ИЕ (ASTM A153 或 ASTM B633) 
或 采用 买方 所 熟悉 并 接受 的 工艺 进行 防 锈 处 理 。 买 方 可 规定 用 耐 腐蚀 材料 中 的 某 些 特殊 等 级 材 
料 来 制造 这 些 紧 固件 (例如 ， 低 锌 青铜 、 蒙 乃尔 合金 、 不 锈 钢 、 低 合金 钢 等 ) 。 

4.3.2.4 弾性 材料 
用 做 密封 面 或 弹性 匀 接 材料 的 密封 表面 或 0 形 圈 阀 座 表面 应 由 具有 均匀 尺寸 、 形 状 和 弹 
性 的 橡胶 复合 物 制 成 ， 这 样 可 以 经 受 通常 的 磨损 和 撕 裂 、 恶 劣 的 使 用 条 件 、 压 应 力 以 及 管道 氧 
化 或 水 中 的 杂质 造成 的 损坏 。 这 些 材料 应 具有 下 列 特性 : 

4.3.2.4.1 最 小 拉 伸 强度 为 1500psi (10340kPa) 且 最 小 极限 延伸 率 为 150% , 或 者 最小 
拉 伸 强度 为 2200psi (15170kPa) 且 最 小 极限 延伸 率 为 100% 。 

4.3.2.4.2 当 2in (50mm) 刻 线 被 拉 伸 至 біп (150mm), 保持 2min 后 释放 ， 在 释放 
2min 后 测量 时 ， 人 允许 最 大 的 最 大 残余 变形 为 0. 38in (9.4mm ) 。 

4.3.2.4.3 ”橡胶 阀 座 应 能 耐 微生物 侵蚀 、 铜 污染 以 及 自 氧 腐蚀 。 

4.3.2.44 ”橡胶 阀 座 复合 物 的 铜 离 子 含量 应 不 超过 8 x10- (8ppm)， 并 且 应 含有 铜 的 
抗 氧 化 剂 以 防止 铜 使 橡胶 材料 退化 。 

4.3.245 橡胶 复合 物 应 能 通过 ASTM D1149 的 耐 臭 氧 能 力 试验 。 此 试验 在 104 
(40°С) 温度 下 对 未 受 应 力作 用 的 样品 以 最 小 浓度 为 50 х1078 (50pphm) 的 臭氧 进行 ， 试 验 
持续 时 间 为 70h， 试 验 结束 后 ， 试 样 表面 应 无 可 见 裂纹 。 

4.3.2.46 在 橡胶 复合 物 中 ， 橡 胶 烃 中 的 含量 量 应 不 超过 1. 5% 。 在 按 ASTM D471 进行 
试验 时 ,在 73.4T +2° (23% ょ 1 で ) 温度 的 蒸馏 水 中 浸泡 70h 后 ， 其 体积 的 增加 应 小 于 
2% 。 不 可 以 使 用 回收 再 利用 的 橡胶 。 

4.3.2.47 橡胶 复合 物 应 不 含 植物 油 、 植 物 油 制品 、 动 物 脂 肪 和 动物 油 。 
372 

















































































































































































































4.3.2.5 # F 

热 片 应 由 不 含 腐 蚀 性 成 分 的 非 石 棉 材 料 制 成 。 可 用 O 形 圈 或 其 他 适当 的 弹性 密封 件 。 

4.3.2.6 О 

О 形 圈 应 符合 ASTM D2000 的 要 求 ， 并 应 具有 与 使 用 用 途 相 适应 的 机 械 性 能 。 

4.3.2.7 REB 

除非 买方 另 有 规定 ， 阀 门 内 部 涂 层 〈 按 4.4.11 WARE) 应 是 符合 联邦 规范 ТТ-С-494В 
耐水 要 求 的 黑 沥 青 漆 。 当 按 4.4.7.3.2 节 的 规定 采用 带 涂 层 的 阀 座 或 买方 规范 中 有 规定 时 ， 应 
提供 符合 ANSIAWWA C550 要 求 的 环 氧 树脂 类 特殊 内 部 涂 层 。 

4.4 总 体 设 计 

4.4.1 概述 

所 有 的 止 回 阔 均 应 设计 成 可 防止 阀 体 、 盖 板 或 阀 座 的 任何 形式 的 永久 变形 ， 并 且 在 5.2 37 
规定 的 试验 压力 下 ， 应 可 避免 任何 足以 迫使 闪 座 偏 移 的 应 变 。 

4.4.2 关闭 组 件 

关闭 组 件 应 设计 成 在 水 平 管线 中 无 介质 流 的 情况 下 ， 可 途 重 力 使 其 回 到 关闭 位 置 。 

4.4.3 内 部 的 可 触及 性 

内 部 工作 零件 应 易于 触及 ， 并 且 无 需 使 用 特殊 工具 、 无 需 将 阀 体 从 管线 上 拆 下 来 即 可 更 换 。 

4.44 ” 阀 闪 / 摇 杆 组 件 的 挡 块 

当 止 回 阀 打开 时 ， 阀 办 / 授 杆 组 件 应 徘 在 一 固定 的 挡 块 上 。 接 触 点 应 设 在 介质 流产 生 的 任 
何冲 击 或 载荷 不 会 使 阀 沁 产生 扭转 或 弯曲 的 位 置 。 如 果 该 挡 块 设 在 了 盖 板 上 ， 盖 板 应 设计 成 可 
防止 修理 后 的 不 正确 组 装 。 

4.4.5 净 流 通 面积 
旋 启 式 止 回 阀 全 开 时 ， 其 净 流 通 面积 应 不 小 于 直径 等 于 阀门 公称 管 径 
4.4.6 阀门 端 部 
法 兰 和 机 械 连接 端 应 符合 下 列 规范 。 

4.4.6.1 法 兰 端 

除非 买方 规范 中 另 有 明确 规定 ， 法 兰 端 阀门 的 法 兰 应 符合 ANSI/ASME B16.1 的 125 磅 级 
或 ANSILAWWA C110/A21.10 规定 的 尺寸 和 钻 孔 要 求 。 除 非 买方 规范 中 要 求 使 用 孔 口 平面 ， 
端 法 兰 螺栓 孔 不 应 加 工 为 孔 口 平面 。 但 若 孔 口 平 面 区 域 ( 接 MSS SP-9 定义 的 区 域 ) 内 任意 一 
点 的 厚度 超过 了 规定 的 最 小 厚度 且 超 过 的 量 高 于 表 2 的 规定 时 或 超过 AWWA C110 规定 的 最 大 
厚度 时 允许 加 工 孔 口 平面 。 如 果 超 过 了 上 述 限制 ， 可 以 用 孔 口 平面 或 背面 达到 规定 的 要 求 。 当 
要 求 采用 孔 口 平面 时 ， 所 有 的 孔 口 平面 应 按 MSS SP-9 的 规定 进行 加 工 。 除 非 买方 男 有 规定 ， 
螺栓 孔 应 跨 阀门 的 垂直 中 心 线 分 布 。 
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的 加 的 面积 。 





























































































































表 2 超 厚 法 兰 的 超额 厚度 














阀门 直径 ( NPS) 超额 厚度 (最 大 ) 
in (mm) in (mm) 
2-12 (50 -300) 1/8 (3.1) 
14 ~ 24 (350 -600) 3/16 (4.8) 


4.4.6.2 机 械 连 接 端 
机 械 连接 端 承 口 的 尺寸 应 符合 ANSI/AWWA С111/А21. 11 的 规定 。 在 阀 体 和 阀 盖 与 连接 
组 件 发 生 干 涉 的 地 方 ， 可 以 在 承 口 法 兰 上 开 一 个 与 螺栓 孔 直 径 等 宽 的 模 孔 代替 直 孔 。 
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4.4.7 密封 面 


4.4.7.1 金属 -金属 密封 型 











金属 -金属 密封 型 止 回 
Во 


4.4.7.1.1 AREH 
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采用 的 是 金属 材 








质 的 单独 阀 办 密封 圈 ， 可 以 用 将 其 碾 压 、 敲 击 或 压 和 人 闪闪 上 的 加 工 槽 也 内， 或 者 采用 买方 熟悉 


并 接受 的 其 他 方法 。 
4.4.7.1.2 新座 密封 
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阀 座 密封 圈 应 进行 表面 加 工 并 用 机 械 连 接 方式 将 其 连接 到 阀 体 已 加 工 好 的 表面 上 。 


4.4.7.1.3 ЕЖЕ 























金属 密封 止 回 阀 的 密封 面 宽度 应 等 于 或 大 于 阀 座 密封 圈 的 宽度 。 











4.4.7.2 弹性 -金属 型 

















弹性 -金属 型 止 回 阀 的 








密封 面 应 符合 下 列 规定 。 








4.4.7.2.1 弹性 阀 座 




















0 形 圈 。 如 果 采 用 的 是 单独 的 弹性 阀 座 ， 必 须 用 机 械 连 接 方 式 将 
O 形 圈 固 定 在 阀 办 上 的 唯一 方法 。 














4.4.7.2.2 =) Ж 
相连 。 


4.4.7.2.3 ДИР 








与 阀 办 可 以 是 一 体 的 ， 也 可 以 是 牢固 固定 在 阀 汶 上 的 单独 密封 圈 或 






































其 与 阀 办 连接 。 粘 接 并 不 是 将 


座 圈 应 进行 表面 加 工 并 用 机 械 连接 方式 将 其 与 阀 体 上 已 加 工 表面 








О 形 座 圈 应 位 于 阀 体 座 宽度 的 正中 ， 并 应 在 阀 办 的 加 工 面 上 。 阀 办 














的 加 工 面 应 等 于 或 宽 于 立体 座 圈 的 宽度 。 
封面 应 为 不 锈 钢 、 青 铜 或 耐 腐蚀 能 力 等 于 或 优 于 青铜 的 材料 。 
4.4.7.3 弹性 材料 - 涂 层 型 











4.4.7.2.4 金属 型 密 








弹性 材料 - 涂 层 型 止 回 


阀 的 密封 面 应 符合 下 列 规定 。 








4.4.7.3.1 弹性 阀 座 























0 形 圈 。 如 有 果 采 用 的 是 单独 的 弹性 阀 座 ， 必 须 用 机 械 连 接 方 式 将 














与 阀 办 可 以 是 一 体 的 ， 也 可 以 是 牢固 固定 在 阀 汶 上 的 单独 密封 圈 或 























О 形 圈 固 定 在 阀 办 上 的 唯一 方法 。 





4.4.7.3.2” 带 涂 层 的 
4.4.8 Ж ЯНЕ 
4.4.8.1 弹性 摇 杆 组 


阀 座 应 符合 ANSI/AWWA C550 的 規定 。 





件 











弹性 摇 杆 组 件 应 由 一 钢 制 播 杆 削 和 完全 封装 在 纤维 或 金属 增强 的 弹 必 





4.4.8.1.1 此 弹性 材 
述 。 对 于 方法 A， 最 低 强 
751bf/in (13.2N/mm ) 。 

















ЕМ ЖИН 











其 与 阀 办 连接 。 粘 接 并 不 是 将 


BJ |Ж AR H Жо 


ЖЕЗ ЕЕЕ Ж ВИНО ЕЛ =Ç БҮЙІ ASTM 0429 方法 А 或 方法 B 所 
度 应 不 低 于 250psi (1725kPa) 。 对 于 方法 B, ЖЕЖ 


4.4.8.1.2 此 弹性 杆 的 弯曲 强度 应 具有 可 承受 100 万 次 循环 而 无 可 见 变形 、 磨 损 或 裂纹 的 
性 能 。 在 水 平方 向 时 ， 用 动力 执行 器 操作 干爽 的 阀 准 ， 使 其 从 完全 密封 位 置 到 全 开 位 置 然后 再 回 
到 完全 密封 位 置 ， 视 为 完成 一 次 操作 循环 。 在 循环 后 ， 应 按 5.2.2 方 的 规定 对 带 有 已 完成 循环 操 
作 阀 流 的 阀门 进行 密封 试验 ， 试 验 后 ， 应 检查 阀 状 ， 阀 办 应 无 变形 、 过 度 磨 损 或 可 见 裂 纹 。 





























4.4.8.2 人 金属 摇 杆 型 
































金属 摇 杆 用 的 摇 杆 销 应 由 青铜 或 不 锈 钢 制 成 。 无 论 摇 杆 削 周 围 的 耐 腐蚀 材料 是 穿 过 播 杆 还 





是 位 于 摇 杆 销 的 末端 承载 面 处 ， 应 可 实现 自由 的 相对 转动 。 
4.4.9 WE 
WE (如果 使用 ) 应 由 灰 铸 铁 、 可 银 铸 铁 、 球 墨 铸铁 、 钢 或 青铜 制 成 。 
4.4.10 Ж 
螺栓 、 螺 柱 和 螺母 应 至 少 具 有 ASTM A307 规定 的 机 械 性 能 要 求 ， 并 且 可 

В18.2.1 或 ANSI/ASME В18.2.2 中 列 出 的 任何 规格 。 

4.4.11 ЖЕ 
鉄 制 内 表面 ( 精 加 工 或 轴承 表面 除外 ) 应 涂 以 符合 4.3.2.7 节 规 定 的 涂 层 。 外 表面 (Ж 
固件 除外 ) 应 在 制造 厂 车 间 涂 以 制造 三 标准 的 底 漆 。 对 于 底 漆 与 外 层 涂 层 的 共存 性 应 向 制造 

商 进行 咨询 。 
4.4.11.1 特殊 涂 层 
买方 规定 的 任何 其 他 类 型 的 涂 层 或 衬里 应 按 特殊 涂 层 涂 履 。 
4.4.11.2 保持 性 涂 层 
只 要 买方 的 规范 中 规定 采用 特殊 内 部 涂 层 ， 比 如 环 氧 树脂 ， 如 无 其 他 规定 ， 此 特定 涂 层 应 

符合 ANSI/AWWA C550 的 规定 。 

4.5 制造 

4.5.1 工艺 质量 

所 有 和 铸造 及 机 加 工 操作 应 按 与 该 项 操作 相 适 应 的 良好 的 标准 惯例 进行 。 装 配 时 ， 止 回 阀 应 
配合 良好 并 且 操 作 灵 活 。 

4.5.1.1 正确 运行 

所 有 零件 均 应 符合 其 规定 的 尺寸 并 不 含 会 影响 阀门 正确 运行 的 缺陷 。 

4. 5.1.2 铸件 

所 有 的 铸件 应 清洁 完好 ， 无 削弱 其 结构 或 影响 使 用 的 缺陷 。 人 允许 对 表面 缺陷 进行 堵塞 、 焊 

接 或 修补 。 除 非 买 方 许可 ， 否 则 不 允许 对 结构 性 缺陷 进行 修补 。 经 修补 过 的 阀门 在 修补 完成 后 

应 符合 本 标准 的 试验 要 求 。 不 允许 在 法 兰 面 螺栓 孔 中 心 圆 以 内 进行 修补 操作 。 
4.5.1.3 互換 件 

由 同 一 制 造 商 制 造 的 相同 型 号 和 規格 所 有 宣 部 件 記 可 互換 。 

5 检验 

51 检查 

按照 本 标准 进行 的 所 有 操作 均 应 经 买方 检查 和 验收 ， 买 方 应 可 进入 到 设备 生产 或 装配 的 所 

制造 三 地 或 试验 场地 ， 并 且 完 全 可 以 使 用 检查 和 观察 试验 所 用 的 设备 。 

5.2 试验 

应 进行 下 列 试验 。 

5.2.1 壳 体 试验 

装配 好 的 止 回 阀 应 进行 如 下 试验 。 

5.2.1.1 静水 压 试验 

应 癌 阀 门 体腔 内 施 以 两 倍 于 额定 压力 的 压力 进行 静水 压 试验 。 在 试验 期 间 ， 应 无 通过 阀门 

铸件 或 连接 处 的 泄漏 。 

5.2.1.2 试验 持续 时 间 

对 于 公称 管 径 2 ~12in (50 ~300mm) 的 止 回 阅 ， 静 水 压 壳 体 试验 应 保 压 至 少 Ішіп, Р 
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公称 管 径 14 ~ 24i (350 -600mm) 的 止 回 阀 ， 静 水 压 壳 体 试验 应 保 压 至 少 2min, 

5.2.2 密封 试验 

应 在 阀 办 处 于 关闭 位 置 时 ， 对 装配 好 的 止 回 阀 进行 静水 压 的 密封 试验 ,试验 压力 应 施加 在 
阀门 的 下 游 或 出 口 人 出 ， 试 验 持 续 时 间 至 少 为 15s， 阀 门 的 男 一 侧 或 入 口 侧 应 与 大 气相 通 。 

5.2.2.1 试验 压力 应 至 少 为 阀门 的 额定 工作 压力 。 

5.2.2.2 金属 -金属 密封 阀门 的 最 大 允许 泄漏 量 应 为 阀门 公称 管 径 或 阀 座 圈 内 径 每 英寸 、 
每 小 时 loz (30mL)。 

5.2.2.3 弹性 密封 的 阀门 应 无 通过 阀 座 的 泄漏 。 

53 Жі 

不 符合 本 标准 要 求 的 任何 止 回 阀 门 和 零件 买方 可 以 拒 收 ， 修 复 后 应 达到 买方 满意 或 由 制造 
商 出 资 进行 更 换 。 

6 хн 

6.1 标记 

标记 应 标 在 阀门 的 盖 板 或 阀 体 上 ， 并 应 标明 制造 商 的 名 称 或 商标 、 止 回 阀 的 规格 、 工 作 水 
压 以 及 流向 箭头 。 

6.1.1 制造 年 份 

可 由 制造 商 选 择 决定 是 否 标 出 阀门 制造 的 年 份 。 

6.1.2 特殊 标记 

买方 规定 的 任何 其 他 标记 均匀 视 作 特殊 标记 。 

6.2 包装 和 发 运 

阀门 发 货 时 所 有 的 细节 工作 应 已 完成 。 制 造 商 应 仔细 准备 阀门 的 发 运 工 作 ， 以 免 在 搬运 或 
运输 过 程 因 制 造 商 的 疏忽 而 损坏 阀门 。 发 运 前 ， 应 放 净 水 ， 并 应 将 阀 办 牢固 地 固定 在 关闭 
位 置 。 

6.3 符合 声明 

当 买 方 规范 中 要 求 时 ， 制 造 商 应 向 买方 提供 表明 所 供 止 回 阀 符 合 本 标准 和 买方 装配 图 的 


声明 。 
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附录 五 BS1868: 1975 《石油 、 石 化 及 相关 工业 用 
法 苦 端 和 对 焊 端 钢 制 止 回 阀 规范 》 


第 一 章 М Ж 

1 范围 

Живи Ее ГОРЯ Ул, ХР ЕЙ] НЕ ШУ А ПЕРИ НО ЖЕ 5С 

(а) 旋 启 式 ， 适 用 于 垂直 或 水 平 通道 (参见 图 1). 

(b) 升降 式 

(1) 活塞 式 ， 适 用 于 角 式 或 水 平 通道 (参见 图 2) ; 

(H) Жз, 适用 于 角 式 或 水 平 通 道 (参见 图 3); 

(Ш) RR, 适用 于 垂直 通道 (参见 图 4); 

(1у) 盘 式 ， 适 用 于 垂直 通道 (参见 图 $) 。 

名 词 “ 垂 直 ”、“ 水 平 ” 和 “和 角 式 ” 指 的 是 相对 于 阀 体 端 轴线 。 

当 旋 启 式 止 回 阀 用 于 垂直 管线 中 时 ,流向 必须 是 向 上 的 。 就 本 标准 而 言 ， 只 要 管线 的 倾斜 
角度 小 于 等 于 5$” (无 论 是 向 上 还 是 向 下 ) ， 就 认为 其 是 水 平 的 。 角 式 阀 门 的 入 口 应 是 垂直 的 。 

2 参考 文献 

本 标准 所 引用 的 英国 标准 的 名 称 列 在 本 文 的 最 后 一 页 。 

3 定义 

公称 尺寸 ”除了 用 外 径 表 示 的 部 件 或 用 螺纹 尺寸 表示 的 部 件 外 ， 对 管道 系统 的 其 他 部 件 都 
通用 的 尺寸 的 数值 表示 。 该 数值 只 是 一 个 便于 参照 的 圆 整 数值 ， 与 制造 尺寸 不 是 严格 相关 的 。 

4 压力 级 别 

本 标准 适用 于 下 列 磅 级 的 阀门 : 

150 磅 级 、300 磅 级 、400 222. 600 磅 级 、900 磅 级 、1500 磅 级 和 2500 磅 级 。 

这 些 磅 级 符号 中 数字 代表 着 以 lbf/in? 为 单位 的 主要 压力 等 级 。 

5 温度 /压力 额定 值 

适用 于 本 标准 的 阀门 温度 /压力 额定 值 应 符合 BS 1560: 第 2 篇 中 的 表 PE-1 ~ PE-12 对 于 特殊 
壳 体 材料 的 规定 。 但 对 于 某 种 内 件 材料 和 软 密封 圈 仍 然 有 温度 限制 (参见 第 15 节 和 20.4 Tr). 

将 符合 本 标准 的 立 门 用 于 -30%C 以 下 的 工作 温度 (工作 温度 指 的 是 阀门 管线 中 的 液体 温度 ) 
时 应 参照 标准 BS 3351。 

6 公称 尺寸 

本 标准 包括 具有 下 列 公 称 尺寸 的 阀门 。 












































































































































































































































































































































mm (in) mm (in) mm (in) mm (in) 

15 (М) 50 (2) 200 (8) 450 (18) 

20 (3) 659 (24) 250 (10) 500 (20) 

25 (1) 80 (3) 300 (12) 600 (24) 

329 (14) 100 (4) 350 (14) 

40 (114) 150 (6) 400 (16) 

© 此 尺 才 只 用 于 更 换 现 有 阀门 时 用 ， 在 使 用 BS 1560: 第 2 篇 法 兰 的 新 结构 管线 系统 中 应 避免 使 用 。 
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和 定单 中 声明 下 述 内 容 。 


阀门 的 情况 下 ， 应 注 明 需要 的 通道 是 角 式 的 、 垂 直 的 还 是 水 平 的 《参见 第 


表 1 给 出 了 本 标准 所 包含 的 各 种 磅 级 和 类 型 阀门 的 尺寸 范围 。 
7 买方 应 提供 的 内 容 
本 标准 中 的 菜 些 规定 是 有 选择 性 的 ， 如 果 买 方 要 求 的 特性 与 本 标准 不 同 ， 买方 应 在 询 价 单 


















































(а) 阀门 类 型 、 磅 级 和 公称 尺寸 。 在 活塞 式 、 球 式 和 盘 式 (类 型 (1), (1) 和 (iv)) 
1.4, 6). 




















(b) 需要 的 是 法 兰 连 接 端 还 是 对 焊 连 接 端 。 
(1) 如 果 需 要 的 是 法 兰 端 阀门 ， 应 注 明 是 否 接 受 焊 颈 法 兰 以 及 法 兰 的 表面 形式 (参见 8. 7 
































节 )。 
(2) 如 果 需 要 的 是 对 焊 端 阀 门 ， 应 注 明 管道 系列 号 或 给 出 管子 的 壁 厚 和 外 径 (参见 8. 8 
17), 


螺纹 ) (参见 8. 10 节 )。 

















(с) 是 否 需 要 阀 体 排放 孔 ， 如 果 需 要 ， 应 注 明 其 位 置 及 螺纹 形式 (如果 不 是 АРІ Sb 标准 








(а) 是 否 需 要 加 载 弹 答 (参见 第 13 节 ) 。 

(е) 摇 杆 销 轴 的 旋塞 是 否 需 要 锁 紧 执 圈 (参见 第 12 节 ) 。 

(f) 是 否 需要 外 部 连接 件 ; 以 及 是 否 需 要 缓冲 或 阻尼 装置 (参见 第 13 节 )。 

(g) 是 否 需 要 软 密封 ， 如 果 需 要 ， 是 将 其 装 在 闪闪 里 还 是 装 在 闪 座 里 (参见 第 15 节 ) 。 
(h) 売 体 材料 (参见 第 16 节 ) 。 

(i) 标定 的 内 件 材料 代号 (参见 第 20 节 ) 。 

(j) 效 盖 用 螺栓 的 材料 ， 是 否 用 于 工艺 设计 温度 低 于 -300 或 高 于 480 で 的 情況 RHF 











































































































其 他 特殊 的 工作 条 件 (参见 第 23 节 ) 。 


400C (参见 26. 1.2 节 )。 


道 面 
摆动 


否则 


门 的 
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(k) 对 于 连接 外 部 扳手 的 摇 杆 销 轴 是 否 需 要 特殊 的 填料 ， 以 及 填料 的 设计 温度 是 否 高 于 








(1) 在 高 度 腐蚀 介质 或 环境 下 ， 或 低温 度 介质 对 阀门 材料 的 要 求 ( 参 児 第 27 节 )。 
(m) 是 否 需 要 任何 附加 标记 (参见 第 34 节 )。 

(n) 试验 和 检验 要 求 符 合 BS 5146 (参见 第 36 节 )。 

(о) 对 包装 的 特殊 要 求 (参见 第 39 节 ) 。 


第 二 章 и W 














8 山体 

8.1 应 遵守 8.2 节 至 8.11 节 中 规定 的 闪 体 设计 标准 。 
8.2 阀 体 应 设计 成 压力 损失 最 小 和 受 腐蚀 和 侵蚀 影响 最 小 。 阀 体 通 道 应 是 圆 形 的 。 

83 对 于 旋 启 式 止 回 闪 和 具有 水 平和 垂直 特点 的 球 式 止 回 阀 ， 从 入 口 至 阀 座 应 保持 全 ; 
中， 没有 四 陷 以 免 产 生 亲 流 现象 。 旋 启 式 止 回 阀 的 阀 座 出 口 侧 的 阀 体 面积 应 能 使 阀 辩 充分 
以 使 流 道 面积 至 少 等 于 全 通道 面积 。 

84 ” 阀 体 壁 厚 应 符合 表 1 的 规定 。 不 允许 在 阀 体 壁 上 钻 孔 或 开销 孔 ( 例 如， 固定 铭牌 )， 
会 使 钻 孔 或 开销 孔 处 的 有 效 壁 厚 降 至 最 小 允许 值 以 下 。 

8.5 ” 凸 面 法 兰 端 阀门 的 面 - 面 结构 长 度 和 中 心 - 面 结 构 长 度 以 及 对 焊 端 和 环 连接 法 兰 端 阀 
端 - 端 结构 长 度 和 中 心 - 端 结构 长 度 应 符合 BS 2080 中 的 規定 。 

86 ”除非 定单 中 规定 法 兰 焊接 到 阀 体 上 ， 端 法 兰 与 阅 体 应 是 铸造 或 锻造 的 整体 结构 。 通 

















































































































过 对 焊 连 接 端 法 兰 的 焊 缝 应 符合 BS 3351 的 要 求 并 应 按 BS 3351 的 规定 进行 必要 的 热处理 以 确 
ри 的 焊接 工艺 应 由 制造 厂 和 买方 协商 。 法 兰 的 
焊 后 热处理 应 在 阅 体 加 工 之 前 完成 。 

8.7 端 法 兰 应 符合 BS 1560: 第 2 篇 的 要 求 。 端 法 兰 应 是 BS 2080 中 图 1 和 图 2 中 所 示 的 
类 型 之 一 。 买 方 应 规定 所 需要 的 法 兰 面 的 类 型 。 

通常 符合 本 标准 却 要 用 于 具有 BS 4504: 第 1 篇 法 兰 的 管道 系统 的 阀门 应 符合 附录 A 的 
要 求 。 

8.8 对 焊 端 应 符合 图 6 所 示 的 细节 要 求 。 

对 焊 端 阀门 ， 其 阀 体 端 孔 的 最 小 内 径 应 符合 图 6 给 出 的 细节 要 求 。 管 壁 系列 号 或 管子 的 辟 
厚 和 外 径 应 由 买方 规定 。 

当 将 对 焊 端 阀门 焊接 到 管道 系统 中 时 ， 其 焊接 和 必要 的 热处理 应 符合 BS 3351 的 要求 。 

8.9 法 兰 端 阀门 闪 体 端 孔 的 最 小 内 径 应 按 表 1 的 规定 。 

8.10 除了 垂直 /水 平 通道 (参见 图 4) 的 球 式 和 角 式 阀门 外 ， 公 称 尺 寸 等 于 大 于 50mm 
的 止 回 阀 阀 体 底部 中 心 线 处 应 有 一 个 排放 孔 。 对 旋 启 式 或 升降 式 止 回 阀 的 排放 孔 的 其 他 要 求 应 
由 买方 规定 ， 并 应 符合 图 1 指定 的 位 置 。 当 阀 体 的 壁 厚 不 足以 提供 排放 孔 螺 纹 的 有 效 长 度 或 阀 
体 表面 不 均匀 时 ， 应 设置 一 个 凸 台 。 

应 按 如 下 规定 提供 阀 体 排放 孔 。 
























































































































































公称 尺寸 /mm НЕЯ А Ит (іп) 凸 台 的 最 小 直径 /mm 
50 ~ 100 15(У) 38 
150 和 200 20(%) 44 
250 和 300 25(1) 54 
>350 40(1%) 70 




















如 果 需 要 的 是 螺纹 孔 ， 应 配 装 螺 塞 。 

如 果 定 单 中 没 规定 ， 不 要 外 孔 或 攻 螺 纹 孔 ; 如 果 规 定 了 ， 应 规定 所 需要 的 螺纹 形式 (如 
果 不 是 API SB 标准 螺纹 ) 和 位 置 (参见 图 1)。 

公称 尺寸 小 于 50mm 的 阀门 的 排放 孔 提 供与 否 应 按 买方 规 定 并 应 符合 图 1 指定 的 位 置 。 

811 除了 以 下 两 种 情况 外 ， 阀 体 中 应 使 用 单独 的 阀 座 。 

(а) 具有 整体 阀 座 的 奥 氏 体 钢 阀 门 。 

(b) 可 以 直接 在 阀 体 上 堆 焊 奥 氏 体 密 封 材料 或 硬 面 密封 材料 并 且 堆 焊 层 加 工 后 的 最 小 
EX 1.6mm, 

含 13% 馈 的 密封 材料 只 能 直接 堆 焊 在 钢 制 的 单独 阀 座 上 ; 堆 焊 层 加 工 后 的 最 小 厚 
为 1.6mm。 

阀 座 是 否 带 肩 ， 由 制造 厂 决定 。 阀 座 可 以 是 近 和 信 、 压 入 或 焊 入 阀 体 ， 除 非 买方 规定 了 一 种 
特定 的 方法 。 螺 纹 式 阀 座 上 应 有 易于 拆 纯 的 吊 耳 或 沟 模 。 对 于 公称 尺寸 小 于 等 于 300mm 
(12in) 的 阀门 ,在 设计 带 肩 闪 座 时 ， 闪 座 背面 和 闪 座 止 槽 的 底面 之 间 的 间 孙 应 不 大 于 
І. 6mm， 对 于 公称 尺寸 大 于 等 于 350mm (14in) 的 阀门 ， 该 间 际 应 不 大 于 3. 2mm。 

旋 启 式 止 回 阀 的 阀 座 应 与 下 直方 向 约 有 5° 的 偏 角 ， 以 便于 关闭 和 防止 摆动 。 

可 以 用 点 焊 法 防止 松动 (参见 BS 3351), 

螺纹 上 不 可 使 用 密封 剂 。 
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° ЩЕ 
9.1 应 遵守 9.2 节 ~9.5 节 规 定 的 阀 盖 设计 标 
9.2 阀 盖 的 壁 厚 应 符合 表 1 的 要 求 。 

















9.3” 阀 体 和 阀 盖 之 间 连 接 可 以 是 内 外 螺纹 连接 、 桦 权 连 接 或 环 连接 方式 。 如 果 可 能 ， 


体 / 阀 盖 之 间 的 连接 以 及 热 片 应 是 符合 BS 1560: 第 
面 法 兰 外 。 





























9.4 ” 阀 盖 法 兰 及 与 之 相配 的 阀 体 中 法 兰 应 是 圆 形 的 ， 





准 o 
































ІК 





2 篇 规定 的 标准 尺寸 ， 除 150 磅 级 可 以 是 平 
除了 公称 尺寸 低 于 80mm (3in) 的 


各 种 磅 级 的 阀门 可 以 是 方形 或 矩形 的 以 外 。 按 照 BS 1560. 第 2 篇 的 规定 ， 法 兰 应 饮 平 面 或 背 





面 加工 。 

















9.5 除了 公称 尺寸 低 于 40mm 阀门 可 以 使 用 螺 柱 外 ， 











下 面 规定 的 最 小 尺寸 的 柱 螺栓 进行 连接 。 

















阀 体 和 阀 盖 之 间 应 至 少 用 四 个 具有 








公称 尺寸 /mm 螺栓 最 小 公称 尺寸 /i 
15 ~50 3/8 
80 ~200 1/2 
>250 5/8 








10 ВЖ, ERIR 
10.1 Ела IE EI I8 НО ЯК 











10.1.1 У E. 8 3 ЫШ НЕ з Ё. 








10.1.2 阀 办 可 以 具有 整体 密封 面 也 可 以 配 有 压 入 、 直 接 堆 烛 或 焊 上 的 单独 密封 面 























堆 焊 的 密封 面 加 工 后 的 最 小 厚度 应 为 1. 6mm。 旋 启 式 止 
在 反 杆 上 以 实现 阀 办 自动 与 阀 座 密 封 。 该 螺母 应 是 通过 钻 孔 或 销 孔 



































密封 。 





10.1.3 ЛЕ АО ТЕЛ ОКЕАН ЕЖЪМН- Е, А 


10.1.4 阀 办 软 密封 面 的 使 用 应 符合 第 15 节 的 规定 。 
10.2 活塞 ” 活 寨 应 是 圆柱 形 ， 可 以 是 中 空 的 。 活 塞 的 下 端 制 成 密封 阀 办 。 其 柱状 部 分 应 


























痰 入 导 套 中 实现 有 效 的 缓冲 ， 为 此 在 密封 阀 儿 附近 应 








孔 开 在 活塞 的 导 套 中 。 活 塞 和 导 套 应 足够 长 以 便 在 其 整个 行程 中 提 作 
面 可 以 是 堆 焊 的 ， 这 时 其 加 工 后 的 最 小 厚度 应 为 1.6mm。 























开 一 个 适当 大 小 的 排泄 孔 。 




















io Hi 
АМН 1—1 ЕЕЕ ОВ М 
锁 住 的 。 
ШҰҒА ЕГІ? 





或 者 ， 将 排泄 
t 有 效 的 导向 控制 。 其 密封 





10.3 Ж 在 水 平 式 的 止 回 阀 中 ， 球 应 限制 在 导 套 内 ， 这 样 在 行程 顶端 获得 缓冲 作用 。 





П 活塞 和 球 的 导 套 














11.1 ”应 为 活塞 式 和 水 平 通道 的 球 式 止 回 阀 提供 一 个 可 移动 式 导 套 从 而 在 活塞 或 球 的 整个 














了 程 中 对 其 进行 控制 。 如 果 该 导 套 与 阀 盖 不 相连 ， 








ае 





[ЖЕ ak Д Т ЖК, Ін Елза дан 
下 面 有 足够 的 流量 。 





导 套 的 上 部 应 是 封 团 的， 并且 该 导 套 应 锁定 
阅 体 中 法 兰 与 阀 盖 之 间 适 当 的 位 置 。 导 套 的 顶部 应 有 一 个 统一 标准 粗 牙 (UNC) 螺纹 孔 或 
取 其 他 便于 移动 的 措施 。 无 论 是 与 阀 盖 一 体 的 还 是 与 阀 盖 无 关 ， 导 套 的 下 部 分 都 应 有 


距离 ， 





当 其 处 于 最 











11.2 应 为 垂直 或 水 平 通道 的 球 式 止 回 阀 提供 





КІМ 





行程 又 可 以 使 球 处 于 全 开 位 置 时 提供 足够 的 流量 的 














座 一 体 的 导 套 ， 
WHE o 





12 摇 杆 、 摇 杆 销 轴 ( 旋 启 式 ) MALRA (МА) 











12.1 应 提供 授 杆 、 摇 杆 销 轴 并 应 将 其 安装 在 阀 体 里 ， 这 
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个 I 


高 位 置 时 ， 在 活塞 或 球 的 


人 带 有 一 个 既 可 限 和 天 





] 球 的 


FE N E REEDE ( 参 


见 图 1)。 

12.2 应 提供 一 个 有 轴承 衬 套 的 支承 台 以 导向 控制 阅 杆 。 

12.3 应 将 摇 杆 销 轴 用 旋塞 适当 地 固定 以 防 使 用 中 松动 (如 果 安 装 ) 。 

13 特殊 配 件 

13.1 外 部 连接 件 “如果 是 买方 定单 中 规定 和 设计 上 人 允许 ， 播 杆 销 轴 可 以 伸 出 闪 体 。 其 上 
可 安装 一 个 带 有 配 重 、 阻 尼 设 备 、 熔 线 或 锁定 装置 等 的 外 部 扳手 以 控制 阀 办 的 运动 。 

13.2 ПЖ йж ”在 压 差 较 低 或 工艺 流程 介质 具有 很 高 粘度 时 为 确保 更 主动 关闭 阀门 ， 应 
考虑 提供 一 个 弹簧 。 

14 #18 

14.1 假定 4 节 中 给 出 的 主要 工作 压力 作用 在 以 垫 片 的 四 周 为 界 的 面积 上 或 作用 在 金属 环 
(对 于 环 连接 法 兰 ) 的 节 圆 上 ， 阀 盖 法 兰 用 螺栓 材料 的 允许 工作 应 力 应 不 超过 62MPa。 

14.2 ” 阀 盖 法 兰 应 通过 两 端 带 螺母 的 柱 螺栓 连接 ， 柱 螺栓 及 螺母 应 符合 BS 4882: 1973 的 
第 1 章 和 第 3 章 的 要 求 。 

14.3 公称 尺寸 小 于 等 于 40mm 的 阀门 可 以 使 用 符合 BS 2693: 第 1 篇 的 螺 柱 。 

15 жена 

15.1 可 以 按照 买方 的 规定 将 软 密封 圈 装 在 阀 座 内 或 安装 在 阀 辩 内。 该 密封 圈 应 设计 成 在 
其 不 起 作用 或 被 移出 时 可 实现 完全 的 金属 密封 。 

15.2 ”密封 圈 应 设计 成 在 干燥 的 大 气 条 件 下 能 承受 最 低 2000 次 操作 循环 。 并 且 在 金属 
上 展示 时 没有 损坏 或 冷 变 形 的 迹象 ， 并 旦 阀门 应 满足 BS 5146 规定 的 水 力 和 气体 试验 的 要 求 。 

15.3 ” 软 密 封 阀 门 的 有 效 工作 温度 范围 会 受到 密封 材料 的 使 用 温度 限制 。 


第 三 章 材 料 
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16 ВЖ 

阀 体 和 阀 盖 应 是 定单 中 规定 的 材料 ， 从 BS 1560: 第 2 篇 所 列 出 的 材料 中 选择 ， 除 了 平板 
а ај H BS 1501 要 求 日 具有 与 阀 体 相同 化 学 成 分 的 钢板 制 成 处。 对 焊 端 阀门 左 钢 和 铬 钼 
钢 壳 体 的 含 碳 量 限 制 如 下 。 

(a) 碳 钢 或 碳 锰 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0.25% 。 

(b) @# (Cr) 05%, ВН (Мо) 为 0.5% 的 铬 钼 钢 的 最 大 含 碳 量 为 0. 15% 。 

17 ЖЕ 

阀 座 与 其 密封 面 由 不 同 的 材料 制 成 ， 阀 座 材料 不 应 低 于 壳 体 材料 。 

18 阀 体 / 阀 盖 垫 片 和 管 塞 垫 片 

这 些 热 片 应 为 BS 3381 规定 的 金属 螺旋 缠绕 式 热 片 ， 也 可 选用 钢 制 或 软 铁 热 片 ，BS 1832 
中 规定 的 压缩 石棉 纤维 垫 片 仅 适用 于 150 磅 级 的 阀门 。 所 用 的 垫 片 应 与 阀门 的 温度 /压力 额定 
值 相 匹 配 。 垫 片 的 金属 部 分 应 至 少 具 有 与 壳 体 一 样 的 耐 腐蚀 能 
Е: 压缩 在 石棉 纤维 材料 中 的 游离 氧化 物 在 用 于 低 合 金 或 奥 氏 体 不 锈 钢 时 会 导致 法 兰 应 力 腐蚀 开裂 ， 这 
时 应 考虑 选用 替代 的 垫 片 材料 。 

19 ВЖ, жа 

19.1 阀 办 、 活 赛 或 球 与 其 密封 面 由 不 同 材料 制 成 ， 其 材料 应 不 低 于 壳 体 材料 。 

19.2 旋 启 式 止 回 阀 中 的 阀 沂 压 紧 件 ， 例 如 螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 或 销 的 材料 应 不 低 于 内 件 的 
材料 。 
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19.3 活塞 式 止 回 阅 中 的 顶板 、 阀 办 导 套 和 球形 止 回 阅 中 的 球 导 套 的 材料 应 不 低 于 内 件 的 
材料 。 

20 内 件 

20.1 内 件 包 括 以 下 零件 : 

(а) 阀 座 密封 面 。 

(b) 阀 锥 、 活 塞 或 球 的 密封 面 。 

(е) ЖРА ( 仅 指 旋 启 式 止 回 阀 )。 

(а) ТКЖ UFE RERE ER ) o 

20.2 内 件 材料 应 从 表 2 中 柄 定 的 各 内 件 材料 代 号 下面 所 列 出 的 材料 中 移出 

20.3 ”如果 给 出 的 是 组 合 内 件 材 料 ， 例 如 CR13 和 Cu-Ni， 可 用 其 中 任何 一 个 作为 阀 座 密 
封面 材料 ， 而 组 合 材 料 中 的 另 一 个 则 用 做 阀 瓣 密封 面 材料 。 
20.4 某 种 内 件 材料 的 温度 范围 会 限制 装 有 此 内 件 的 阀门 的 温度 /压力 额定 值 。 

20.5 ЖЛ ЫЈ НО o 

21 ЕН (жад) ЕРЕЖЕ (AA) 

21.1 ЕЛКЕА В 22 0) НЖЖ (如 果 装 有 )， 其 材料 应 至 少 相 当 于 壳 体 材 
所 有 用 于 紧 固 轴承 座 的 螺栓 、 螺 母 、 垫 圈 和 和 销 等 的 材料 应 至 少 相 当 于 内 件 的 材料 。 
21.22 ” 盘 式 止 回 阀 中 的 阀 杆 支承 台 的 材料 应 至 少 相 当 于 壳 体 材料 。 

22 旋塞 

摇 杆 销 轴 用 旋塞 (参见 第 12 节 ) 和 阀 体 排放 和 孔 用 的 旋塞 ,包括 可 能 安装 的 锁定 装置 ( 
見 8.10 节 )， 其 材料 应 至 少 相 当 于 壳 体 材料 。 

23 阀 盖 螺栓 

除非 定单 中 对 螺栓 材料 另 有 规定 ， 阀 盖 螺 栓 应 符合 BS 1506-621 中 的 规定 A 级 要 求 (BS 
4882. 1973 第 3 章 规定 的 B7 级 ) ， 螺 母 应 符合 BS 1506-621 的 要求 (BS 4882: 1973 第 3 章 规 
定 的 2H 4). 

24 铭牌 

24.1 对 于 公称 尺寸 大 于 等 于 150mm (біп) 的 阀门 ， 其 铭牌 材料 应 为 18-8Cr-Ni 94556 
合金 ， 并 用 相近 材料 销 接 到 或 焊接 到 阀门 上 。 

24.2 ”对 于 较 小 尺寸 的 阀门 ， 其 铭牌 材料 及 其 固定 件 应 是 符合 制造 广 标准 的 防腐 材料 。 可 
以 用 黄 铜 和 铝 。 

25 ЖЕ 

软 密封 件 的 材料 应 是 适合 于 规定 工作 状态 的 制造 三 标 准 材料 。 阀 汶 内 的 卡 环 应 与 阀 办 有 具有 
相同 的 材料 ， 但 固定 用 的 螺钉 应 是 18-8Cr-Ni 钢 。 

26 ”特殊 配件 

26.1 外 部 连接 件 ”应 使 用 下 列 材料 。 

26.1.1 WHK 其 材料 应 至 少 相 当 于 壳 体 材料 。 

26.1.2 外 部 扳手 的 播 杆 销 轴 用 填料 填料 应 是 含有 适当 防腐 剂 的 编织 石棉 。 除 非 定单 ! 
规定 了 其 他 填料 或 更 高 的 填料 设计 温度 ， 填 料 应 适合 用 于 填料 最 小 设计 温度 为 400Y 的 蒸汽 或 
石油 介质 。 

26.2 加载 弹簧 其 材料 应 不 低 于 内 件 的 材料 。 
322 
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27 特殊 用 途 





























































































































































































































当 规 定 阀 门 用 于 较 强 腐蚀 性 介质 或 环境 或 用 于 低温 介质 时 ， 各 零件 的 材料 规范 应 遵从 买方 

与 制造 三 之 间 的 协议 。 
第 四 音标 记 

28 ”必需 的 标记 

应 按照 29 节 至 34 节 的 规定 对 符合 本 标准 的 阀门 进行 清楚 地 标记 ， 并 应 有 一 个 铭牌 牢固 地 
固定 在 阀门 上 。 

29 阀 体 和 铭牌 标记 

阀 体 和 铭牌 标记 应 如 下 : 

(а) 公称 尺寸 标记 ， 表 示 公 称 尺寸 的 数值 之 前 应 加 字母 DN, 例 如 DN 150 (参见 第 6 15). 

(b) 磅 级 ， 表 示 磅 级 的 数值 (参见 第 4 节 )。 

(с) 阀 体 材料 代号 。 引 用 BS 1560: 第 2 篇 中 的 标准 代号 。 

(а) 制造 厂 的 名 称 或 商标 。 

(е) 本 英国 标准 的 标准 号 ， 即 BS 1868。 

30 RŽ 

阀 盖 应 标记 如 下 : 

(a) 阀 盖 材料 代号 ， 应 是 BS 1560: 第 2 篇 或 BS 1501 中 的 标准 代号 。 

(b) 炉 号 ， 所 有 承 压 铸件 或 锻件 上 都 要 有 炉 号 。 

31 ARE 

3.1 炉 号 所 有 承 压 铸件 和 锻件 上 都 要 有 炉 号 。 

3.2 连接 环 的 环 号 ” 环 连接 的 带 槽 管线 端 法 兰 和 阀 体 / 阀 盖 法 兰 以 及 用 于 这 些 法 兰 的 金 
属 连 接 环 上 应 标 有 相应 的 环 号 (例如 R25)。 应 适当 地 在 管线 端 法 兰 或 阀 体 中 法 兰 的 轮 缘 上 以 
及 金属 连接 环 的 外 缘 上 (在 可 行 时 ) 标 出 此 环 号 。 如 果 法 兰 使 用 的 是 非 标准 连接 环 ， 法 兰 和 
连接 环 上 应 标记 R SpL。 

参见 表 1 给 出 的 环 号 。 

32 流向 

每 台 阀 门 上 都 应 铸 上 或 压 印 上 表示 流向 的 箭头 。 

33 ”铭牌 标记 

33.1 温度 /压力 限制 ”制造 厂 由 于 材料 或 设计 上 的 局 限 提出 的 对 BS 1560: 第 2 篇 中 给 出 
的 适当 额定 值 中 的 压力 或 温度 的 限制 应 在 铭牌 上 标 出 。 

此 类 特殊 限制 的 温度 /压力 额定 值 还 应 与 BS 1560: 第 2 篇 中 相应 的 压力 /温度 额定 值 表 相 符 。 

33.2 阀门 内 件 代 号 ” 按 下 列 顺序 用 表 2 中 相应 的 代号 表示 内 件 材 料 。 

(а) Ж, ЖЕ (b) ЖИ 

挙 例 如 下 : 

МИ СК 13 CR 13 

或 CR13 CR 13 或 

ІҢ Ж CR 13 CR 13 

33.3 标识 ”应 标 出 制造 广 从 各 个 方面 识别 阀门 的 图 表 或 数字 。 为 此 ， 相 同 的 图 表 或 数字 
只 能 用 于 具有 相同 设计 、 零 件 、 尺 寸 和 材料 并 且 具 有 可 互 换 零件 的 立 门 。 
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表 2 内 件 材料 、 硬 度 及 可 接受 的 材料 规范 
































































































































材料 类 型 最小 布 氏 硬度 ? 可 接受 的 材料 规范 
内 件 材 ТРЕТ | 
зу ДА 52 Ери, £ に 锻件 ЕМ 
料 代号 миын | ЖЫНЫ. | 光度 上 限 ?/C | жш Kai ы 3 
BEFAR E BS ASTM BS ASTM BS ASTM 
CR13 13Cr. 13Cr. 600 250® 1504-713 A351-CA15 | 1503-410821 A182-F6 1506-713 A276-410 
18-8Ti 18-5 850 800 制造 厂 标 ; 1504-821Ti E 1503-32140 | Al82_F321 1506-821 Ti A276-321 
CK Cr Ni. Ті. Cr Мі. Ті. таа) ҮЙЕ ee 1503-321S50 52% TSN ы 
18-8 18-8 1503-347S40 
; 制造 厂 标 - 351-C -F3 с = 
18-8Nb ENEN р 800 制造 厂 标准 | 1504-821Ь | A351-CFSC | 1503 347850 8182-1347 | 1506-821Nb | А276-347 
18-10-2 18-10-2 ЕЕ 
18-10-2 ENEM CNN 800 制造 厂 标准 1504-845B | A351-CF8M | 1503-316S41 | Al182-F316 1506-845 A276-316 
„Т. 1, 0. „Т. 1 0. 
18-12-3 18-12-3 Є 
18-12-3 ENN NR 800 制造 厂 标准 1504-846 = 1503-316S41 A276-317 
„Т. 1, 0. АТ. 1, о. 
25-20 25-20 _ 
25-20 ае ка 900 制造 厂 标 准 = = = A182-F310 = = 
T. 1 T. ii, 
66-26-5 
= 650 350 = = = = = = 
HF Co. Cr. W. 
13Cr. 600 = 1504-713 A351-CA15 1503-713 A182- F6 1506-713 A276-410 
CR13 13Cr 13Cr 600 250 1504-713 А351-СА15 1503-713 A182- F6 1506-713 A276-410 
Cu. Ni. Cu. Ni = 370 175 最 低 含 镍 量 为 30% 的 制造 厂 标准 
13Cr 13Cr 600 300 1504-713 А351-СА15 1503-713 A182- F6 1506-713 A276-410 
Н 66-26-5 
НЕ 一 650 350 一 一 = = = 
Co. Cr. W. 
Ni. Cu. Ni Cu 合金 | Ni Cu. 合金 200 制造 厂 标准 3071-NAI 一 - 3076- NAT13 = 
1400- AB1 B148-952A | 2872-CA103 B124-642 2874-CA103 | В150-642 
жазы жп === EFI 3 制造 厂 标准 
АЕ ш 铝 青 钢 制造 广 标准 AB2 935D CA104 630 CA104 630 
КИ 1400-1 В584-905 
= ДЫ 223 生生 су Е — — — ーー 
A  ) 290 ПИ) Дет. 标准 LC2 836 
锰 青 铀 230 制造 厂 标准 1400HTB1 В» т. 2872-CZ114 В138-675 2874-С7114 | B138-675 


D 这 些 只 是 供 参考 的 保守 数字 ， 但 列 
BS 240 第 1 篇。 
© 在 球 式 阀 门 中 ， 球 的 最 小 硬度 应 为 320HBW， 并 且 球 和 阀 座 密封 
作 摇 杆 销 轴 的 材料 (参见 20. 5 节 )。 


© 参见 





④ 不可 






























































8 的 所 有 内 件 材料 都 适用 于 低 达 – 30°С 的 场合 (参见 第 5 节 ) 





























的 硬度 差 应 不 低 于 50HBW。 

















34 ”附加 标记 

只 要 不 与 本 标准 中 规定 的 标记 冲突 ， 制 造 厂 有 权 使 用 附加 标记 。 

35 标记 的 省 略 
35.1 由 于 了 阀门 尺寸 或 阀 体 形状 的 限制 ,不 可 能 包含 所 有 必需 的 标记 时 ， 只 有 当 得 到 买方 的 许 
可 时 才 可 从 阀 体 上 省 略 。 省 略 标 记 的 顺序 如 下 : 

(a) 公称 尺寸 。 

(b) 制造 三 的 名 称 或 商标 。 

(с) 磅 级 。 
35.2 本 英国 标准 的 标准 号 也 可 从 阀 体 或 铭牌 的 标记 中 省 去 ， 在 哪 一 个 中 省 略 由 制造 广 决定 ， 
但 不 可 两 个 都 省 略 。 
































第 五 童 ”检验 和 试验 
36 ”检验 和 试验 要 求 
应 根据 BS 5146 的 要 求 ， 对 符 
合 本 标准 的 每 台 阀门 都 进行 检验 和 
压力 试验 。 
ЖАН Е H 


37 准备 


























在 检验 之 后 发 货 之 前 ， 所 有 的 阀 类 型 (人 ) 播 杆 销 轴 
门 都 要 仔细 地 洗 净 并 擦 干 。 当 旋 启 式 аса 
止 回 阀 与 外 部 连接 件 一 起 提供 时 ， 通 HEN 























常 应 将 这 些 件 拆 开 并 单独 安装 。 

38 жива 

38.1 ЖЕ 阀门 涂 漆 要 求 如 下 : 

(a) 除了 奥 氏 体 钢 阀门 不 需 涂 
漆 外 ， 阀 门 外 表 面 不 加 工 的 地 方 应 
涂 铝 基 亮 漆 。 

(b) 除了 奥 氏 体 钢 部 件 外 ， 阀 门 
的 加 工 表面 或 螺纹 表面 应 涂 易于 除去 
的 防 锈 漆 (参见 BS 1133: 第 6 篇 )。 

38.2 端 部 保护 在 执行 完 
38.1 节 的 要 求 后 ， 应 将 阀 体 端 孔 、 
法 兰 面 以 及 对 焊 端 用 适当 包装 物 盖 
住 ， 以 保护 加 工 端 并 防止 泥土 和 潮 






































































































































气 进入 阀门 。 
ЖЕ 

3 包装 注 1， 点 画 链 代表 着 辅助 网关 实现 密封 的 外 部 扳手 或 配 重 。 

应 对 阀门 如 此 包装 以 使 其 在 存 注 2: 密封 焊 。 
放 和 运输 过 程 中 受 损 的 可 能 性 降 至 ЕЗ: 拼合 此 简 图 是 为 了 说 明 各 个 零件 的 一 些 典型 的 变 体 。 由 这 些 零 
最 低 。 如 需要 特殊 包装 ， 买 方 应 予 _ 件 组 成 的 产品 (除了 本 文明 确 禁止 的 组 合 方式 外 ) 或 相似 结构 的 产品 是 可 
以 规定 以 接受 的 ， 只 要 其 在 所 有 其 他 方面 能 满足 本 标准 要 求 。 

` 图 1 ел RIE ER 
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阀 体 排放 孔 的 位 置 
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料 参 照 
序号 零件 名 称 UE 
的 章节 
1 ig |Ж 16 
2 |5) 25 16 
3 帯 17 
4 | 无 17 
5 内 19. 1 和 20 
6 [Л 20 
7 ЖЕЕ ЖЕШ 19.2 
8 {| k gi Ж PJ FH АЧ 19.2 
9 ШЕТЕЛ 19.2 
10 摇 杆 (类 型 (i) ) 21 
11 | 授 杆 (类 型 (ii)) 21 
12 ЕЧ 20 
13 又 指 类 型 (i) ) 管 塞 ( 锥 形 螺 纹 ) 22 
14 指 类 型 (i) ) 旋 塞 ( 直 螺 纹 ) 22 
15 * 轴 的 锁定 元 件 22 
16 СЕ) пил 22 
17 毛 架 ( 仪 指 类 型 (ii) ) 21 
类 型 (让 )) 摇 杆 被 挂 在 阀 体 内 的 两 凸 耳 间 18 和 毛 架 螺栓 ( 仅 指 类 型 (ii) ) 21 
19 毛 架 锁 紧 螺母 ( 仅 指 类 型 (ii)) 21 
20 EREMAN (ii) ) 21 
21 | Ж АН 18 
22 | 连接 环 18 
23 | 柱 螺栓 23 
24 | 柱 螺栓 用 螺母 21 
25 | 铭牌 24 
26 | 长 播 杆 销 轴 25 
27 ЕЖЕН 26.1.1 
28 | 填料 26.1.2 
29 | 填料 垫 片 26 
30 | 填料 压 六 е ; 26 
31 |р зе Ж Вр Ка 26 
32 | 抜 手 连接 件 的 阀门 Be 
33 | 扳手 限 位 销 26 
34 | 配 重 26 
35 | 调整 螺钉 26 

















图 1 旋 启 式 止 回 阀 ( 续 ) 
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水平 式 止 回 山 
序号 零件 名 称 材料 参照 的 章节 
1 BRE OKE) 16 
2 REHE) 16 
3 пра 16 
4 Тр IRE Sp [p] НОМ аве 16 
° ЛИН КЖК 17 和 20 
6 无 肩 阀 座 17 和 20 
1 ШУ; 19.1 #120 
8 ВОДЕ: 19.3 
9 ia s r 18 
10 连接 环 и 
11 柱 螺栓 21 
12 栽 入 螺 栓 21 
13 | 栽 和 螺栓 或 柱 螺栓 用 螺母 23 
14 铭牌 24 
15 阀 体 排放 凸 台 16 














图 





2 жит 


























Ж ЖИЕН 水平 式 止 回 山 
序号 零件 名 称 材料 参照 的 章节 
1 阀 体 (水 平 式 ) 16 
2 阀 体 ( 角 式 ) 16 
3 на 16 
4 ЖЕКЕ а) HY RJ u 16 
5 ТІН ІМ МЕ 17 4120 
6 无 肩 阀 座 17 和 20 
7 球 19.1 和 20 
8 导 球 套 19.3 
9 阀 盖 热 片 18 
10 连接 环 18 
11 柱 螺栓 23 
12 栽 人 螺栓 21 
13 栽 人 螺栓 或 柱 螺 栓 用 螺母 23 
14 铭牌 24 
15 阀 体 排放 凸 台 16 
16 加 载 弹簧 25 
注 : 拼合 此 简 图 是 为 了 说 明 各 个 零件 的 一 些 典型 的 变 体 。 由 这 些 零件 组 
成 的 产品 (除了 本 文明 确 禁 止 的 组 合 方式 外 ) 或 相似 结构 的 产品 














是 可 以 接受 的 ， 只 要 其 在 所 有 其 他 方面 
Ш 














643 球 型 止 回 














能 满足 本 标准 要 求 。 
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6 と 






































































































































WEREMA 序号 零件 名 称 材料 参照 的 章节 
序号 | 零件 名 称 材料 参照 的 章节 1 БИК 16 
2 ШЕ е 2 BJF 20 
3 RJ 17 4120 3 岡村 支承 台 21 
4 带 导 向 的 阀 座 17 和 20 4 疗 杆 导 套 20 
5 R 19.1 4120 s 
6 棚 格 19.3 5 加 载 弹簧 25.2 
7 ИМ 19,5 6 ра 19 4120 
9 连接 š 18 — ji | l: 
0 ТЕН еті 2 зе: 升降 式 盘 式 止 回 阅 的 面 - 面 结构 长 度 要 比 BS 2080 中 给 出 的 值 要 小 得 
2 | и A 多 ， 当 需要 标准 尺寸 时 ， 可 按 图 示 在 阀门 安装 一 个 套 管 。 
注 : 拼合 此 简 图 是 为 了 说 明 各 个 零件 的 一 些 典型 的 变 体 。 由 这 些 零 件 组 成 拼合 此 简 图 是 为 了 说 明 各 个 专 作 的 一 些 自 型 的 变 体 。 由 这 些 堆 伯 
的 产品 (除了 本 文明 确 禁止 的 组 合 方式 外 ) 或 相似 结构 的 产品 是 组 成 的 产品 (除了 本 文明 确 禁 止 的 组 合 方式 外 ) 或 相似 结构 的 产品 
以 接受 的 ， 只 要 其 在 所 有 其 他 方面 能 满足 本 标准 要 求 。 是 可 以 接受 的 ， 只 要 其 在 所 有 其 他 方面 能 满足 本 标准 要 求 。 
84 ЖЕШ 65 ИЕНІҢ 






































а) 与 壁 厚 二 5 一 22mm 的 管道 相连 接 的 焊 端 


4= 焊 接 端的 公称 外 径 〈 参 


见 下 表 ) : 


B= 管道 的 公称 内 径 (8B 的 公差 児 下 表 ) : 


1= 管 道 的 公称 壁 厚 。 































































































b) 与 壁 厚 !:>22mm 的 管道 相连 接 的 焊 端 


































































































































































































注 1: 阀门 焊接 端的 内 、 外 表面 应 全 部 精 加 工 。 焊 接 端 的 内 孔 应 平行 加 工 ， 加 工 深度 为 1.5:， 然 后 按 图 示 在 截面 无 突然 
变化 的 位 置 退 刀 。 焊 接 端 的 外 部 可 以 用 任何 方式 退 刀 (如 图 所 示 )， 只 要 能 避免 斜面 产生 尖 角 和 突变 。 
注 2: 标准 钢管 的 外 径 和 壁 厚 见 BS 1600; 第 2 篇 。 
注 3: 与 壁 厚 低 于 4.8mm 的 管道 相连 接 的 阀门 ， 其 焊接 端的 角度 不 应 采用 37. 5° +2.5° 而 应 将 焊接 端 精 加 工 成 小 倒 角 或 
直角 ， 这 由 制造 厂家 决定 。 
注 4: 不 论 尺 寸 4 和 尺寸 B 的 公差 是 多 少 ， 焊 接 端 的 壁 厚 永远 不 应 低 于 管子 公称 厚度 的 87. 5% 。 
注 5: 对 焊 端 阀门 的 端 - 端 结构 长 度 见 BS 2080。 
mm | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 |100 150 |200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 |600 
阀门 公称 尺寸 
in) (») 路 | (1)| Пи им | (2) 2» | (3) 1 (4) (6) | (8) |(10)1(12)1(14) (16) (18) (20) (24) 

A/mm 23 | 28 | 35 | 44 | 50 | 62 |75* | 91 | 117 | 172 |223 | 278 | 329 | 362 | 413 | 464 | 516 | 619 
4 的 公差 / ща 

Жж mm -0.8 
B 的 公差 / +0.8 +1.6 ти 

2 mm è + 2426 
注 : 当 用 于 BS 3600 钢管 时 ，4 应 为 78mm。 

图 6 Хт 
附录 A ”用 于 带 BS 4504 法 兰 的 管道 系统 
АТ 概述 如 果 买 方 规定 ， 可 以 提供 符合 本 英国 标准 BS 1868 要 求 的 阀门 ， 并 将 其 用 于 
带 BS 4504: 第 1 篇 法 兰 的 管道 系统 中 。 这 时 BS 1868 中 的 所 有 要 求 应 适用 下 列 条 件 。 





A.2 





4504: 第 1 篇 的 表 3 相 一 


压力 额定 值 应 由 买方 和 
A.3 











( 面 - 面 ) 结构 长 度 。 第 
330 









































Іі) ЖІГІНЕ. 


ЖИЕ. АЛ ААА T ñ E 
附录 要 求 的 阀门 应 与 具有 第 2 列 相应 磅 级 的 法 兰 ] 
的 公称 尺寸 范围 。 














3 列 给 出 了 适 月 








温度 /压力 额定 值 ” 带 BS 4504: 第 1 篇 标准 法 兰 
Seo WR RTIA EHS BS 4504; 第 1 篇 表 3 1 


























目 符合 BS 1560. 





第 





的 阀门 的 温度 /压力 额定 值 应 与 BS 











列 出 的 不 同 ， 


其 温度 / 





具有 表 3 第 1 列 公称 压力 额定 值 的 法 兰 且 符合 本 
2 篇 的 阀门 具有 相同 的 








表 3 公称 压力 、 磅 级 以 及 公称 尺寸 范围 









































1 2 3 4 
额定 值 公称 尺寸 范围 
公称 压力 PN 磅 级 mm (іп) 

10 150 50 ~ 600 (2-24) 
16 150 50 ~ 600 (2-24) 
25 300 25 -600 (1-24) 
40 300 25 -600 (1-24) 
64 600 25 -600 (1-24) 
100 600 25 -600 (1-24) 
160 900 25 -300 (1-12) 
250 1500 25-250 (1-10) 
320 2500 25-250 (1-10) 
400 2500 25 -200 (1-8) 














д.а МИШКИ 

A.4.1 尺寸 ЙӘН “ЖРА BS 4504; 第 1 篇 的 要 求 ， 除 了 法 兰 厚度 为 BS 
1560; 第 2 篇 规定 的 适当 值 外 。 法 兰 厚度 至 少 应 为 BS 4504: 第 1 简 中 规定 的 值 。 当 法 兰 的 厚 
度 符合 BS 4504 第 1 篇 的 规定 ， 其 颈 部 尺寸 也 应 符合 BS 4504: 第 1 篇 的 要 求 。 

A.4.2” 饮 平 面 或 背面 加 工 、 饮 平面 或 首 面 加 工 应 符合 BS 1560; 第 2 篇 的 要 求 。 

A.4.3 连接 表面 的 精度 “连接 表面 的 精度 应 符合 BS 4504: 第 1 篇 的 要 求 。 

A.5 检验 和 试验 ”除了 将 水 压 试验 应 符合 表 4 的 规定 外 ， 阀 门 的 检验 和 试验 应 符合 BS 
5146 的 规定 。 

















表 4 静水 压 试 验 









































1 2 3 
公称 压力 试验 压力 = 
= кн 
Баг Баг Баг 
10 15 10 
16 24 16 
25 37.5 25 
40 60 40 
64 96 64 
100 150 100 
160 240 160 
250 375 250 
320 480 320 
400 600 400 

















A.6 标记 当 提 供 的 阀门 用 于 带 BS 4504. 第 1 篇 法 兰 的 管道 系统 时 ， 了 阀门 上 应 永久 地 
标记 适当 的 公称 压力 值 ( 即 PN…) ， 此 标记 可 取代 BS 1868 的 29 (b) 市 要 求 或 作为 其 补充 要 
求 。 在 阀 体 的 两 个 端 法 兰 的 轮 缘 上 都 应 标 出 此 补充 标记 。 

A.7 买方 应 提供 的 内 容 买方 应 提供 的 内 容 应 按 本 标准 BS 1868 的 7 节 列 出 的 内 容 ， 除 
非 其 中 的 (a) 项 应 由 以 下 内 容 代 替 。 

(а) 阀门 类 型 、 磅 级 和 公称 尺寸 

(1) 阀门 是 符合 本 标准 附录 A 的 要求 。 

(2) 公称 压力 和 公称 尺寸 。 
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